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Vyrobky Klingspor jsou oznaceny znackou oSa

Brouseni a fezani vyzaduje ve viech
oblastech pouziti velmi vysokou obvodovou
rychlost rotujiciho nastroje. Tyto vyrobky
musi byt proto obzvlasté bezpecné, aby
odolaly extrémnimu mechanickému a
tepelnému namahani.

BohuzZel neexistuji Zadné celosvétové zavazné
bezpecnostni predpisy pro brusné ndstroje.

Proto zaloZili v roce 2000 zodpovéd-
ni vyrobci brusnych nastroji z mnoha ev-

ropskych zemi Organizaci pro bezpecnost
brusnych nastrojt - 0Sa - a zretelné se tak
odlisuji od méné kvalitnich vyrobkd.

Podle obchodni znacky 0Sa pozna

uzivatel kvalitni vyrobky. Pro vyrobce a
obchodniky znamenaji tyto znacky mensi
riziko odpovédnosti, vyhodu na trhu, vétsi
konkurenceschopnost a lep3i image.

V rdmci svého firemniho systému Fizeni
kvality vyrobci kontroluij,

aby tato prisna pravidla byla dodrzovana a
aby byly vyrabény a prodavany pouze vysoce
kvalitni vyrobky. Organizace pro bezpecnost
brusnych ndstrojli potvrzuje tuto povinnost
udélovanim celosvétoveé chranéné obchodni
znacky oSa ¢lenskym firmam.

S obchodni znackou 0Sa neni spojeno
prevzeti zaruky Organizaci pro bezpecnost
brusnych ndstrojl nebo jejich Organt

pro bezpecnost provozu na oznacenych
vyrobcich.
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Piehled vyrobkii

Brusiva na podlozkach

Typ Charakteristika PodloZka Druh zrna
o PS8A vodovzdorny A-papir SiC (siliciumkarbid)

PS8C vodovzdorny C-papir SiC (siliciumkarbid)
PS11A vodovzdorny A-papir SiC (siliciumkarbid)
PS11C vodovzdorny C-papir SiC (siliciumkarbid)
PS20F F-papir korund
PS 20 FW s aktivni prisadou F-papir korund
PS21F F-papir zirkonkorund
PS 22 F ACT ANTISTATIC F-papir korund
PS22 N E-papir korund
PS 24 F ACT ANTISTATIC F-papir SiC (siliciumkarbid)
PS 27 DW s aktivni prisadou, ANTISTATIC D-papir SiC (siliciumkarbid)

£ PS 28 F ANTISTATIC F-papir korund

2 PS29FACT ANTISTATIC F-papir korund

E PS30D D-papir korund

@ PL31B B-papir korund
PS33B B-papir korund
PS33C C-papir korund
PS 38 G ACT ANTISTATIC G-papir SiC (siliciumkarbid)
PS514A vodovzdorny A-Latexovy papir SiC (siliciumkarbid)
PS 524 E ANTISTATIC E-papir SiC (siliciumkarbid)
PS61F F-papir keramicky korund
PS729F F-papir aglomeraty korund
FP73 W s aktivni pfisadou Film korund
PS 73 BW s aktivni pFisadou B-papir korund
PS 73 BWF s aktivni pfisadou B-papir + pénova hmota (molitan) korund
PS 73 CWF s aktivni prisadou C-papir + pénova hmota (molitan) korund

T PS 19 EK E-papir SiC (siliciumkarbid)

PS 21 FK F-papir zirkonkorund
PS 22K E-papir korund
PS 33 BK B-papir korund
PS 33 CK C-papir korund

.% C5411 XK X-bavina zirkonkorund

%‘ CS 920 YK multipojivo Y-polyester keramicky korund

& PS6LFK F-papir keramicky korund
FP 73 WK s aktivni prisadou Film korund
PS 73 BWK s aktivni prisadou B-papir korund
PS 73 CWK s aktivni prisadou C-papir korund
PS 77 CK T-ACT vrstva C-papir korund
FP77 K T-ACT vrstva Film korund
Tkanina Tkanina _Papir _Papir Pojivo
JF Bavlna, lehka, vysoce flexibilni X Bavlna, t&7ka A ca. 95 g/m? E ca. 250 g/m? K uméla pryskyfice
GX  Kombinace, lehka, flexibilni Y Polyester, tézka, vysoce pevna B ca. 105 g/m? F ca. 300 g/m? L klih
] Bavlna, lehkd Z  Polyester, t&7kd, vysoce pevnd, segmentovana C  ca l10g/m’ G ca. 400 g/m’
XF  Bavlna, t&Zkd, flexibilni D ca. 130 g/m?
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PS8A ® K v 180-2500 97
PS8C ® K v 60-150 97
PS11A ® K v 220-2000 99
PS11C ® K v 60-400, 600, 1000 98 119
PS20F ® K 60-320, 400 38 68
PS 20 FW ® K 80, 120-180 38 68
PS21F ® K 40, 60-320, 400 38 69
PS 22 FACT ® K 40, 60-400 12 39 69 103
PS22N ® K 24, 40, 60-240, 320, 400 13
PS 24 FACT ® K 80, 120-600 39 70
PS 27 DW O K 180, 240, 320, 400 39 71
£ PS28F O K 40-240, 320, 400, 600 40 71
2 PS29FACT O K 40-320, 400 17 40 72
E PS 30D ® K 40, 60-240, 320 13 103 100
z
o PL31B o L 40-320, 400 14 104 100
PS33B @ K 150-320, 400-600 16 102
PS33C @ K 40, 60-120 15 101
PS 38 G ACT ® K 80-180 73
PS 514 A ® K v 60-2500 99
PS 524 E ® K 80-400, 600 70
PS61F ® K 60, 80, 120-320, 400 41 73
PS729F ® K 180, 240, 320 42 74
FP73 W ® K v 80-180, 240, 320, 400, 600, 800, 1000 42
PS 73 BW ® K 150-1500 102
PS 73 BWF o K 150, 180, 240, 320, 400 18
PS 73 CWF @ K 120 17
"~ PSI19EK "® K 24,3640, 60-120, 220, 600 105 120
PS 21 FK ® K 40, 60-180, 240, 320, 400, 600 120
PS 22K ® K 24, 40, 60-240, 320, 400 105 122
PS 33 BK ® K 150-320, 400-600 107 129
PS 33 CK @ K 40, 60-120 106 126
2 5411 XK ® K 40, 60, 80 142
%‘ €S 920 YK ® K 40, 60-120 142
@ PS61FK ® K 60, 80, 120 131
FP 73 WK ® K v 80-180, 240, 320, 400, 600, 800 108 132
PS 73 BWK ® K 150-1500 134
PS 73 CWK ® K 40, 60-120 133
PS 77 CK ® K 60-220 109 136
FP77 K ® K v 240,320, 400-1000, 2000 42 108 135
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Piehled vyrobkii

Brusiva na podlozkach

__Typ Charakteristika PodloZka Druh zrna

cs308Y Y-polyester korund
LS 309J J-bavina korund
LS 309 JF JF-bavina korund
LS 309 X X-bavina korund
LS 309 XH X-bavina korund
CS310X X-bavina korund
CS 310 XF XF-bavina korund
CS 311 YACT ANTISTATIC Y-polyester korund
LS 312 JF JF-bavina korund
LS 313 JF multipojivo JF-bavina korund
LS 314 JF JF-bavina korund
LS 318 JF ACT ANTISTATIC JF-bavina, SUPERFLEX korund
LS 912 JF JF-bavina keramicky korund
s320Y vodovzdorny Y-polyester SiC (siliciumkarbid)
C5321X vodovzdorny X-bavina SiC (siliciumkarbid)
CS322X vodovzdorny X-bavina korek
CS325Y KULEX, vodovzdorny Y-polyester SiC (siliciumkarbid)-aglomerdt
5326 Y KULEX, vodovzdorny Y-polyester aglomeraty korund
CS 329 JF KULEX JF-bavina aglomeraty korund
CS329Y KULEX Y-polyester aglomeraty korund
CS330X vodovzdorny X-bavina SiC (siliciumkarbid) / korek
CS333JF JF-bavina SiC (siliciumkarbid)
CS333X X-bavina SiC (siliciumkarbid)
CS 333 XF XF-bavina SiC (siliciumkarbid)

g CS336Y ANTISTATIC Y-polyester SiC (siliciumkarbid)

:";_ C5341X vodovzdorny X-bavina korund

‘§ KL 361 JF JF-bavina korund

S KL371X X-bavina korund
KL 385 JF JF-bavina korund
cS409Y multipojivo Y-polyester zirkonkorund
CS410X multipojivo X-bavina korund
5411 X X-bavina zirkonkorund
CS411Y vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
cs412Y vodovzdorny Y-polyester korund
cS416Y vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
cs420Y vodovzdorny, NOPPEX Y-polyester korund
CS5451 X multipojivo X-bavina zirkonkorund
GX 533 JF JF-kombinace SiC (siliciumkarbid)
CS 538 ZACT ANTISTATIC Z-polyester SiC (siliciumkarbid)
CS 631 XF multipojivo XF-bavina keramicky korund
CS 710 XF XF-bavina korund
5729 X vodovzdorny X-bavina aglomeraty korund
CS 757 JF KULEX JF-bavina aglomeraty korund
GX 712 JF JF-kombinace korund
CS811YACT vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
(5911 X X-bavina/polyester keramicky korund
(5913 X multipojivo X-bavina/polyester keramicky korund
C5920YACT multipojivo Y-polyester keramicky korund
€5 922 YACT vodovzdorny Y-polyester keramicky korund
CS5 931 JF multipojivo JF-bavina keramicky korund
CS 959 JF KULEX JF-bavina aglomeraty keramicky korund
GX 931 JF multipojivo JF-kombinace keramicky korund
Tkanina Tkanina _Papir _Papir Pojivo
JF Bavlna, lehka, vysoce flexibilni X Bavlna, t&7ka A ca. 95 g/m? E ca. 250 g/m? K uméla pryskyfice
GX  Kombinace, lehka, flexibilni Y Polyester, tézka, vysoce pevna B ca. 105 g/m? F ca. 300 g/m? L klih
] Bavlna, lehkd Z  Polyester, t&7kd, vysoce pevnd, segmentovana C  ca l10g/m’ G ca. 400 g/m’
XF  Bavlna, t&Zkd, flexibilni D ca. 130 g/m?



Pfehled vyrobkii
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5308 Y o K 60-180, 240 43 75
L5309 J ® K 60-500 44
LS 309 JF ® K 60-400, 600, 800 19 45
LS 309 X ® K 40-360 19 30 43
LS 309 XH ® K 40-180, 240 36
€5310X ® K 20, 24, 36-320, 400-600 45 65 75
€S 310 XF o X 40-180, 240 30 46
€S 311 YACT O K 36, 40, 60-220 47 76
LS 312 JF ® K 60-320, 400 47
LS 313 JF o K 80-240, 320 48
LS 314 JF o X 120, 320, 400 48
LS 318 JF ACT O K 80-180, 240, 400 48
LS 912 JF ® K 60-180, 240, 320, 400 49
5320y ® K v 24,40,60-120, 180 49 76
€s321X ® K v 80-240, 320, 400, 500, 800 50 77
5322 X ® K v Jemnéledténi 50
€s325Y ® K v 80,120,180, 240, 320, 400 50
5326 Y ® K v 60,80,120, 180, 240, 320, 400, 600 51 77
5329 JF ® 120, 180, 240 51
5329 o 80, 120, 180, 240, 320, 400 52 78
5330 X ® K v 280,400,600, 800 52 78
€S 333 JF ® K 150, 180, 240, 320 53
€s333X ® K 24, 40, 60, 80, 120, 150 53
€S 333 XF ® K 60, 80, 100, 240 53
2 (s336Y ® K 36, 50 79
2 C5341X ® K v 60-320,400, 500, 600 54 79
‘2 KL361JF ® K 40-600 20 114 111
& KL371X o L 40-240, 320, 400 112
KL 385 JF ® K 40, 60-320, 400, 600 23 113
s 409 Y ® K 36-120 54 80
€5 410X ® K 40, 60, 80, 120 55
CS411X ® K 24, 36-80, 120 31 55
Cs411Y ® K v 24,36-120 32 56 80
cs412Y ® K v 24,3640, 60-180, 240 57 81
(5416Y o K v 24,36-120 57
cs420Y K v 120,180, 240, 320, 400 58
€S 451X ® K 36, 40, 60, 80 66
GX 533 JF o X 80-120, 180, 320, 400, 600 58
€S 538 ZACT ® K 36-220 81
€S 631 XF ® K 60-120 33 59
€S 710 XF ® K 80-180, 240 33 59
5729 X ® K v 120,240,320, 400 60 82
C5 757 JF @) K 120 61
G6X 712 JF ® K 60-320 60
€S 811 Y ACT ® K v 368 61
€5 911X ® K 36-120 34 61 82
5913 X ® K 40, 60-120 34 62 83
€5 920 Y ACT ® K 24, 36-150 35 62 83
€5 922 Y ACT ® K v 36-180 35 63 84
€S 931 JF o K 80-120, 180-320, 400 63
CS 959 JF o K 120 64
GX 931 JF ® K 60-180, 240, 320 64
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Piehled vyrobkii

Brusiva na podlozkach

Typ Charakteristika PodloZka Druh zrna
CS 561 fibr korund
5 FS 764 ACT fibr korund
£ (5565 fibr zirkonkorund
;‘—: c5570 multipojivo fibr zirkonkorund
> FS 964 ACT fibr keramicky korund
_ Fs966 ACT multipojivo fibr keramicky korund
AN 400 vodovzdornd, suchy zip brusna mfizka korund
NRO 400 vodovzdorné vlies korund
NRO 500 vodovzdorné vlies SiC (siliciumkarbid)
« NPA 400 vodovzdorné vlies korund
:L';' NPA 500 vodovzdorné vlies SiC (siliciumkarbid)
= SV 484 vodovzdorné Vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund
é NDS 400 K vodovzdorné Vliesové viakno se suchym zipem korund / SiC (siliciumkarbid)
NDS 800 vodovzdorné Vliesové viakno s polyesterovou podlozkou korund
NBF 800 vodovzdorné Vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund
___NBs 800 vodovzdorné Vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund
FD 500 vodovzdorna, suchy zip pénovad hmota (molitan) korund / SiC (siliciumkarbid)
SK 500 brusnd kostka, flexibilni, vodovzdorna houba korund
SK 700 A brusnd kostka, vodovzdorna houba korund
SWw 501 brusnd kostka, vodovzdorna houba korund
SW 501 TR brusna kostka, odolna proti roztrZeni, vodovzdorna houba korund
SW 502 brusnd kostka, vodovzdorna houba SiC (siliciumkarbid)
SW510 brusna kostka, vodovzdorna houba korund
Tkanina Tkanina _Papir _Papir Pojivo
JF Bavlna, lehka, vysoce flexibilni X Bavlna, t&7ka A ca. 95 g/m? E ca. 250 g/m? K uméla pryskyfice
GX  Kombinace, lehka, flexibilni Y Polyester, tézka, vysoce pevna B ca. 105 g/m? F ca. 300 g/m? L klih
] Bavlna, lehkd Z  Polyester, t&7kd, vysoce pevnd, segmentovana C  ca l10g/m’ G ca. 400 g/m’
XF  Bavlna, t&Zkd, flexibilni D ca. 130 g/m?
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CS 561 [ ] K 16, 24, 36-220, 320 87
5 FS 764 ACT [ ] K 24, 36, 40, 60, 80, 120 89
& (5565 ® K 24, 36-100 90
;—‘: Cs 570 [ ] K 36-120 91
= Fs 964 ACT o K 24, 36-80, 120 92
_ Fs9e6AcT _® K 24,36-80,120 93
AN 400 @] K v/ 80-800 26 109 137
o NRO 400 _TT medium, fine, very fine 168
NRO 500 K v medium, ultra fine 169
. NPA 400 K v/ coarse, medium, fine, very fine 169
:-_q;' NPA 500 K v/ medium, ultra fine, ohne Kérnung 170
= SV 484 K v coarse, medium, very fine 172
é‘ NDS 400 K K v very fine, ultra fine 172
NDS 800 K v/ coarse, medium, very fine 173
NBF 800 K v’ coarse, medium, very fine 170
NBS 800 _K v coarse, medium, very fine 171
FD 500 [ ] K v/ 1000, 1500, 2000, 3000 140
SK 500 [ ] K v 60, 80, 100, 120, 180, 220, 280 115
SK 700 A [ ] K v' 60, 80, 100, 120 116
Sw 501 [ ] K v' 120, 220 116
SW501 1R [ ] K v/ 100-220 117
SW 502 [ ) K v' 120, 220 117
Swsi10 [ ] K v/ 100, 180, 220, 320 118
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Role
Vyhledavac vyrobki

Stroj Forma Vyrobek Vlastnosti vyrobku Strana
PouZiti / Ruéni Vibraéni
material brouseni  bruska Profil  Povrch Standard Prémium Pojivo Druh zrna  Posyp  PodloZka
[ [ J PS22N Pryskyfice korund o E-papir 13
[ J [ J PS 22 F ACT | Pryskyfice korund [ ] F-papir 12
Drevo [ J [ PS 29 F ACT | Pryskyfice korund O F-papir 17
(] [ [ J ([ LS 309 JF Pryskyfice korund [} JF-bavina 19
(] [ J [ J o PL31B Klih korund o B-papir 14
(] o (] PS30D Pryskyfice korund o D-papir 13
[ J [ J AN 400 26
[} [ o PL31B Klih korund Qo B-papir 14
PS30D PryskyFice korund Qo D-papir 13
[ ] [ ] ([ ] [ J PS33B Pryskyfice korund (U B-papir 16
Lak/barva/plast
[} [ J ([ (] PS33C Pryskyrice korund o C-papir 15
- B-papir + pénova hmota
[ J ([ o PS 73 BWF | Pryskyfice korund (U (molitan) 18
° ° o PS 73 CWF | Pryskyfice korund @  Gpapir+pénovd hmota 17
(molitan)
[ J [ ] AN 400 26
[ J ] o KL 385 JF PryskyFice korund [ ) JF-bavina 23
Kovy univerzdiné
[ J [ J o KL 361 JF Pryskyfice korund [ J JF-bavina 20
[ J [ J [ J LS 309 X PryskyFice korund [ J X-bavina 19
[ [ [ J [ LS 309 JF PryskyFice korund [ JF-bavina 19
Stroj / forma: @ Hlavni pouZiti @ MoZzné pouZiti Posyp: @ Husty @ Polootevieny O Otevieny

10 Jiné rozméry a zrnitosti na vyzadani.



Role

Vyhledavac vyrobkii

Type Zrnitosti Papir Tkanina

PS 22 FACT  40-150 B ca. 105g/m? X Bavlna, tézka

PS 28 F 60-150 C 1 Ina. lehka

PS 29 F ACT 60-150 ca. 110 g/m ] Bavlna, lehka
cs308Y 40-80, 120 D ca. 130 g/m? JF Bavlna, lehkd, vysoce flexibilni
LS 509 x 40-360 E ca. 250 g/m? Y Polyester, tézka, vysoce pevna
LS 3097 60-320

LS 309 JF 60-400 F ca. 300 g/m? XF  Bavlna, t&Zkad, flexibilni
CS310X 24-400

CS 310 XF 40-280

LS 312 JF 60-320, 400

Cs321X 80-400

C5333X 60, 80, 120, 150

CS341X 50-320

KL 361 JF 40-600

KL 385 JF 40-600

CS410X 60-120

CS5411 X 24-120

CS411Y 36-80

. . ’ ’ v ’ ve ’ v v’

Minimalni mnozZstvi pFi vyrohé zhozi

Sitka mm  Minimalni mnoZstvi Sitka mm  Minimalni mnoZstvi Sitka mm  Minimdlni mnoZstvi
10 mm 29 ks 28 mm 10 ks 50 mm 5ks

15 mm 19ks 30 mm 9ks 60 mm 4ks

20 mm 14 ks 35mm 8ks 80 mm 3ks

25 mm 11ks 40 mm 7 ks 95 mm 3ks

Sitka mm  Minimalni mnoZstvi Sitka mm  Minimalni mnoZstvi

100 mm 2 ks 150 mm 1ks

120 mm 2 ks 250 mm 1ks

125 mm 2 ks 300 mm lks

140 mm 2 ks

VAN

Standardni délka pro vyrobu roli na zakazku je 50 m.

U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo na
odchylku v dodaném mnoZstvi!

Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani!

’

’QING spo“
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
PS 22 FACT &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo @®  NeZelezné kovy o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  husty Uméla hmota o
Podlozka F-papir Ocel [

Vyhody: Vysoky brusny vykon - Homogenni a jemna kresha po brouseni - Prémiovy vyrobek pro
tvrda dreva, lakované povrchy a tmely - Dlouha Zivotnost a nizké zanaseni diky recepture ACT -
Vysoka stabilita na hranach

B
i
ge— L

mﬂ
Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
95 x 50000 60 1 20822
95 x 50000 80 1 20850
95 x 50000 100 1 20884
95 x 50000 120 1 20916
95 x 50000 150 1 20940
95 x 50000 180 1 20960
110 x 50000 40 1 2969
110 x 50000 60 1 2971
110 x 50000 80 1 2972
110 x 50000 100 1 2973
110 x 50000 120 1 2974
110 x 50000 150 1 2975
110 x 50000 240 1 2978
115 x 50000 40 1 2983
115 x 50000 60 1 2985
115 x 50000 80 1 2986
115 x 50000 100 1 2987
115 x 50000 120 1 2988
115 x 50000 150 1 2989
115 x 50000 180 1 2990
115 x 50000 220 1 2991
115 x 50000 240 1 2992
150 x 50000 80 1 3014
150 x 50000 120 1 3016
200 x 50000 40 1 3053
200 x 50000 60 1 3055
200 x 50000 80 1 3056
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Ocel )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  polootevieny Barva/Lak/Tmel o
Podlozka E-papir Uméla hmota o

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro ru¢ni brouseni a rucné vedenou brusku k opracovani téméf viech
materidl(i - Diky velkému zrnu pouZitelny pro brouseni na hrubo aZ po dokoncovani

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
115 x 50000 40 1 244611
115 x 50000 60 1 244612
115 x 50000 80 1 244613
115 x 50000 100 1 244614
115 x 50000 120 1 244615
115 x 50000 150 1 244616
115 x 50000 180 1 244599
115 x 50000 240 1 244597
Brusny papir
PS30D & &5
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o

Podlozka D-papir

Vyhody: Vysoka ostrost zrna a agresivita pfi opracovani dfeva, lakd, tmeld - Flexibilni a odolny
proti roztrZeni - Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sika x délka Jednotka €islo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
115 x 50000 40 1 174086
115 x 50000 60 1 174088
115 x 50000 80 1 174089
115 x 50000 100 1 174090
115 x 50000 120 1 174091

»



Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani PS 30 D, Brusny papir

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno . wr
v mm baleni zhoZi
115 x 50000 150 1 174092
115 x 50000 180 1 174093
115 x 50000 240 1 182418
115 x 50000 320 1 182419
Dokoncovaci papir

PL 31 B

Rozmezi zrnitosti:

GBS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Drevo o
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné [

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s optimalnim pomérem ceny a vykonu - Optimalizované chovéni pfi opotFebeni,
produkt pro rucni brouseni a ru¢né vedenou brusku

14

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Jednotka €islo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
95 x 50000 60 1 3281
95 x 50000 80 1 3282
95 x 50000 100 1 3191
95 x 50000 120 1 3192
95 x 50000 180 1 3194
95 x 50000 240 1 319
110 x 50000 40 1 3287
110 x 50000 60 1 3289
110 x 50000 80 1 3290
110 x 50000 100 1 3213
110 x 50000 120 1 3214
110 x 50000 150 1 3215
110 x 50000 180 1 3216
110 x 50000 220 1 3217
110 x 50000 240 1 3218
110 x 50000 280 1 3219
110 x 50000 320 1 3220
110 x 50000 400 1 3222
115 x 50000 40 1 3201
115 x 50000 60 1 3293
115 x 50000 80 1 3294
115 x 50000 100 1 3224
115 x 50000 120 1 3225
115 x 50000 150 1 3226
115 x 50000 180 1 3227
115 x 50000 220 1 3228

»



Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
» POZOR: Pokracovani PL 31 B, Dokon&ovaci papir
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
115 x 50000 240 1 3229
115 x 50000 280 1 3230
115 x 50000 320 1 3231
115 x 50000 400 1 3233
Brusny papir
PS 33 (C & 5D
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  polootevreny Uméld hmota o

Rozmezi zrnitosti:

Podlozka C-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zanaseni diky brusné aktivni p¥isadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost v{ci roztrZeni pfi vysoké pruznosti

40 60 80 100 120
Sitka x délka Jednotka €islo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
110 x 50000 60 1 146981
110 x 50000 80 1 146982
110 x 50000 100 1 146983
110 x 50000 120 1 146386
115 x 50000 60 1 155815
115 x 50000 80 1 147575
115 x 50000 100 1 147576
115 x 50000 120 1 153398
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o

Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vysoka odolnost vici roztrZeni pi vysoké pruznosti

Rozmezi zrnitosti:

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
110 x 50000 150 1 148494
110 x 50000 180 1 147935
110 x 50000 220 1 148495
110 x 50000 240 1 147114
110 x 50000 320 1 147110
110 x 50000 400 1 146387
115 x 50000 150 1 153177
115 x 50000 180 1 149480
115 x 50000 220 1 149698
115 x 50000 240 1 147055
115 x 50000 280 1 165031
115 x 50000 320 1 148891
115 x 50000 400 1 145520
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Role s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 29 F ACT

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  otevreny

Podlozka F-papir

Vyhody: Vysoka agresivita a Zivotnost diky ACT pfi obrabéni dfeva (specidlné mékkého dieva) -
Velka stabilita na hrandch - Prémiovy vyrobek pro devo obecng, laky a tmely

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
110 x 50000 80 1 307878
110 x 50000 100 1 307879
110 x 50000 120 1 307880
110 x 50000 150 1 307881
110 x 50000 180 1 307882
115 x 50000 60 1 307884
115 x 50000 80 1 302592
115 x 50000 100 1 307885
115 x 50000 120 1 302591
115 x 50000 150 1 307886

Brusny papir s molitanovou vrstvou

PS 73 CWF

<4

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ )
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota [
Podloska C-papir + pénova

hmota (molitan)

Vyhody: Diky poddajné pénové vrstvé (molitanu) je dosaZeno lepsiho rozloZeni tlaku bez pro-
broudeni tenkych vrstev a velmi jemného vybrusu - Vysoka flexibilita a prizpGsobivost v obrysech a
profilech - Diky dodatecné stearatové vrstvé a polootevienému posypu malé zanaseni - Pohodiné

;E"a o davkovani brusného papiru po jednotlivych utrZcich z predperforované role ze zdsobniku - Rozméry
T brusné podlozky: 115 x 140 mm, cca 180 kusd
Rozmezi zrnitosti:
120
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno . yr
Vv mm baleni zhoZi
115 x 25000 120 1 321755
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir s molitanovou vrstvou

PS 73 BWF A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
: . Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel ®
= Druh posypu  polootevieny Uméla hmota [
. B-papir + pénova
Podloza hmota (molitan)
Vyhody: Diky poddajné pénové vrstvé (molitanu) je dosaZeno lep3iho rozloZeni tlaku bez pro-
brouseni tenkych vrstev a velmi jemného vybrusu - Vysoka flexibilita a pFizpdsobivost v obrysech a
e " ; v . A , - Y . P ,
A e profilech - Diky dodatecné stearatové vrstvé a polootevienému posypu malé zand3eni - PohodIné
@ '.:;5’ e dévkovani brusného papiru po jednotlivych trZcich z predperforované role ze zésobniku - Rozméry
e brusné podlozZky: 115 x 140 mm, cca 180 kus(
Rozmezi zrnitosti:
150 180 240 320 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno . v
v mm baleni zhoZi
115 x 25000 150 1 325711
115 x 25000 180 1 321756
115 x 25000 240 1 321757
115 x 25000 320 1 321758
115 x 25000 400 1 321760
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Role s tkaninovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Vysoce kvalitni univerzalni brusné platno pro mnohostranné vyuziti pfi obrabéni kovu a
dreva - Dobry pomér mezi cenou a vykonem

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund DFevo [

Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Vysoky brusny vykon - Jemny povrch po obrouseni - Velmi dobré pFizpiisobeni obrystim,
tzkym radiustim a profilm diky vysoce flexibilnimu bavinénému platnu

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 JF

,

perforovane Vlastnosti Oblasti pouiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]

Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Vynikajici pfizplisobeni pfi opracovani obrabénych, resp. soustruZenych dild - Individudini
mozZnost pouZziti diky rliznym variantam perforace

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF &/ 45

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel DFevo ®
Druh zrna Korund Ocel Uméla hmota [

Druh posypu  husty Kovy univerzalné

Podlozka JF-bavina NeZelezné kovy
e
' . / Vyhody: Kvalitni univerzané vyuZitelné brusné plétno - Optimdini pfizplisobeni obrysiim obrobku -
(isté a jednoduché odtrZeni od role
ﬁ-"
ﬂa} y

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
25 x 50000 40 1 3769
25 x 50000 60 1 3771
25 x 50000 80 1 3772
25 x 50000 100 1 3773
25 x 50000 120 1 3774
25 x 50000 150 1 3775
25 x 50000 180 1 3776
25 x 50000 220 1 3777
25 x 50000 240 1 3778
25 x 50000 320 1 3780
25 x 50000 400 1 3782
25 x 50000 600 1 64825
30 x 50000 60 1 3787

»
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K LinGspo%y
» POZOR: Pokracovani KL 361 JF, Brusné plitno, hnédé
Sika x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
30 x 50000 80 1 91286
30 x 50000 100 1 3789
30 x 50000 120 1 3790
30 x 50000 150 1 3791
30 x 50000 180 1 3792
30 x 50000 240 1 3794
30 x 50000 320 1 3796
30 x 50000 400 1 3798
40 x 25000 40 1 4201
40 x 25000 50 1 4202
40 x 25000 60 1 4203
40 x 25000 80 1 4204
40 x 25000 100 1 4205
40 x 25000 120 1 4206
40 x 25000 150 1 4207
40 x 25000 180 1 4208
40 x 25000 220 1 4209
40 x 25000 240 1 4210
40 x 25000 320 1 4212
40 x 25000 400 1 4214
40 x 50000 40 1 3833
40 x 50000 60 1 3835
40 x 50000 80 1 3836
40 x 50000 100 1 3837
40 x 50000 120 1 3838
40 x 50000 150 1 3839
40 x 50000 180 1 3840
40 x 50000 220 1 3841
40 x 50000 240 1 3842
40 x 50000 280 1 3843
40 x 50000 320 1 3844
40 x 50000 360 1 3845
40 x 50000 400 1 3846
40 x 50000 600 1 64830
50 x 25000 40 1 4217
50 x 25000 60 1 4219
50 x 25000 80 1 4220
50 x 25000 100 1 4221
50 x 25000 120 1 4222
50 x 25000 150 1 4223
50 x 25000 180 1 4224
50 x 25000 220 1 4225
50 x 25000 240 1 4226
50 x 25000 320 1 4228
50 x 25000 400 1 4230
50 x 25000 600 1 64831
50 x 50000 40 1 3849
50 x 50000 50 1 3850
50 x 50000 60 1 3851
50 x 50000 80 1 3852
50 x 50000 100 1 3853

»

Role



Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani KL 361 JF, Brusné platno, hnédé

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
50 x 50000 120 1 3854
50 x 50000 150 1 3855
50 x 50000 180 1 3856
50 x 50000 220 1 3857
50 x 50000 240 1 3858
50 x 50000 280 1 3859
50 x 50000 320 1 3860
50 x 50000 360 1 3861
50 x 50000 400 1 3862
50 x 50000 500 1 3863
50 x 50000 600 1 64832

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF LA

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel @® Drevo ([ )
Druh zrna Korund Ocel ® Uméla hmota o
Druh posypu  husty Kovy univerzalné o

Podlozka JF-bavina NeZelezné kovy ()

Vyhody: Kvalitni univerzané vyuZitelné brusné platno - Optimdlni pfizplsobeni obrysiim obrobku -
Cisté a jednoduché odtrZeni od role

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
80 x 50000 80 1 3900
80 x 50000 120 1 3902
80 x 50000 150 1 3903
100 x 50000 40 1 3913
100 x 50000 60 1 3915
100 x 50000 80 1 3916
100 x 50000 100 1 3917
100 x 50000 120 1 3918
100 x 50000 150 1 3919
100 x 50000 180 1 3920
100 x 50000 220 1 3921
100 x 50000 240 1 3922
100 x 50000 320 1 3924
100 x 50000 400 1 3926
100 x 50000 600 1 64835
110 x 50000 40 1 3929
110 x 50000 60 1 3931
110 x 50000 80 1 3932
110 x 50000 100 1 3933

»
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
» POZOR: Pokracovani KL 361 JF, Brusné plitno, hnédé
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
110 x 50000 120 1 3934
110 x 50000 180 1 3936
115 x 50000 40 1 3945
115 x 50000 60 1 3947
115 x 50000 80 1 3948
115 x 50000 100 1 3949
115 x 50000 120 1 3950
115 x 50000 150 1 3951
115 x 50000 180 1 3952
115 x 50000 240 1 3954
115 x 50000 320 1 3956
120 x 50000 60 1 3963
120 x 50000 80 1 3964
120 x 50000 100 1 3965
120 x 50000 120 1 3966
120 x 50000 180 1 3968
150 x 50000 40 1 3977
150 x 50000 60 1 3979
150 x 50000 80 1 3980
150 x 50000 100 1 3981
150 x 50000 120 1 3982
150 x 50000 150 1 3983
Brusné pldtno, hnédé
KL 385 JF &/ <5
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty Nerezova ocel o
Podlozka JF-bavina Uméla hmota o

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro profesiondlni brouSeni - Optimalni pfizplisobeni
povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrzeni od role

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
40 x 25000 60 1 263707
40 x 25000 80 1 263708
40 x 25000 100 1 221375
40 x 25000 120 1 221378
40 x 25000 150 1 235281
40 x 25000 180 1 221379
40 x 25000 240 1 221381



Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 385 JF &/ &S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o

Druh posypu  husty Nerezova ocel o

Podlozka JF-bavina Uméla hmota o

Vyhody: Cenové vyhodny univerzdini vyrobek pro profesiondini brouSeni - Optimalni pFizplisobeni
povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrZeni od role

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
25 x 50000 60 1 218196
25 x 50000 80 1 218197
25 x 50000 100 1 218198
25 x 50000 120 1 218199
40 x 50000 40 1 218077
40 x 50000 60 1 218079
40 x 50000 80 1 218080
40 x 50000 100 1 218081
40 x 50000 120 1 218082
40 x 50000 150 1 218083
40 x 50000 180 1 218084
40 x 50000 220 1 218085
40 x 50000 240 1 218086
40 x 50000 320 1 218088
40 x 50000 400 1 218090
50 x 50000 40 1 218094
50 x 50000 60 1 218096
50 x 50000 80 1 218097
50 x 50000 100 1 218098
50 x 50000 120 1 218099
50 x 50000 150 1 218100
50 x 50000 180 1 218101
50 x 50000 220 1 218102
50 x 50000 240 1 218103
50 x 50000 320 1 218105
50 x 50000 400 1 218107
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno, hnédé
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty Nerezova ocel o
Podlozka JF-bavina Uméla hmota o

Vyhody: Cenové vyhodny univerzdini vyrobek pro profesiondini brouSeni - Optimalni pFizpiisobeni
povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrZeni od role

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
115 x 5000 60 1 278789
115 x 5000 80 1 278790
115 x 5000 120 1 278791
115 x 5000 320 1 278792
115 x 50000 40 1 224650
115 x 50000 60 1 228151
115 x 50000 80 1 228363
115 x 50000 100 1 228364
115 x 50000 120 1 228365
115 x 50000 150 1 228370
115 x 50000 180 1 228366
115 x 50000 240 1 228367
115 x 50000 320 1 228368
115 x 50000 400 1 228369

ROLL-BOX

ROLL-BOX

Vyhody: Praktické a bezpecné skladovani Uspornych roli - Snadné odtrZeni brusiva - Snadnd a
jednoducha vyména a dopliiovani - Na 5 roli s Sitkou 50 mm - Pro postaveni nebo upevnéni na sténu

Box je doddvan bez vyobrazeného brusiva

@) Roll-Boy "

Sika x délka x vyska Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi

300 x 340 x 230 1 76403



wvIv

Brusna mfiZzka / Grafitove platno

Brusnd mFiZka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400

Rozmezi zrnitosti:

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([ )

Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo ()

Podloska Pojxesterova Séadra @  Drevéné materidly ()
mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoplo3né odsavani prachu diky otevené mfizkové struktufe - BrouSeni bez prachu
umoziuije delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pfi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stdvajicich odsavacich otvorl - Vodovzdornd

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
115 x 10000 80 1 348458
115 x 10000 100 1 353063
115 x 10000 120 1 348418
115 x 10000 180 1 353062
115 x 10000 240 1 349058
115 x 10000 400 1 353060

Brusné pldtno, grafit

(S 395X

e

Vlastnosti

Druh zrna Grafit

Druh posypu  Lamelarni

Podlozka X- platno
Tloustka 1,5mm

Vyhody: SniZuje tfeni mezi zadni stranou pasu a kontaktnim mistem a tim zamezuje rozvoji tepla
béhem procesu brouseni - Umoziuje klidné a rovnomérné brouseni - Povlak neni samolepici

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Lepici vrstva

Lepici vrstva, samolepici

(5396 Y

L1y GspOS

Vlastnosti

Spojovaci suchy zip

prvek (hFibova hlava)
Tloustka 1,5mm
Rozsah oy o
teplot -30° az +80

Vyhody: Lze individudlné nafezat - Jednoduché a bezpecné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici prilnavost u brusiva kasirovaného velurem

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusneé pasy

PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Strana
LS 309J korund J-bavina [ ] 44
LS 309 JF korund JF-bavina ([ ] 45
LS 309 X korund X-bavina [ ] 30,43
Ocel LS 309 XH korund X-bavina [ J 36
CS310X korund X-bavina [ J 45,65,75
5341 X korund X-bavina vodovzdornd [ ] 54,79
CS308Y korund Y-polyester [ J 43,75
PS61F keramicky korund F-papir [ ) 41,73
PS 524 E SiC E-papir [ J 70
LS 312 JF korund JF-bavina [ J 47
LS 313 JF korund JF-bavina [ J 48
LS 912 JF keramicky korund JF-bavina [ ] 49
CS 931 JF keramicky korund JF-bavina o 63
GX 931 JF keramicky korund JF-kombinace o 64
GX 712 JF korund JF-kombinace [ ] 60
CS 631 XF keramicky korund XF-bavina [ 33,59
CS410X korund X-bavina [ J 55
CS411 X zirkonkorund X-bavina [ ] 31, 55
Nerez CS411Y zirkonkorund Y-polyester [ J 32,56,80
CS416Y zirkonkorund Y-polyester o 57
CS409Y zirkonkorund Y-polyester [ J 54,80
CS 922 YACT keramicky korund Y-polyester [ ) 35,63,84
CS920YACT keramicky korund Y-polyester [ J 35,62,83
C5330X SiC/korek X-bavina vodovzdorna ([ ] 52,78
CS326Y korund / aglomerat Y-polyester 51,77
CS 329 JF korund / aglomerat JF-bavina [ ) 51
CS329Y korund / aglomerat Y-polyester 52,78
cS420Y korund / aglomerat Y-polyester 58
CS325Y SiC/aglomerat Y-polyester 50
CS451 X zirkonkorund X-bavina [ J 66
PS20F korund F-papir [ J 38,68
PS21F zirkonkorund F-papir [ J 38,69
PS729F korund / aglomerat F-papir 42,74
cS412Y korund Y-polyester [ J 57,81
CS 310 XF korund XF-bavina [ ] 30,46
CS5411 X zirkonkorund X-bavina [ J 31, 55
CS411Y zirkonkorund Y-polyester [ J 32,56,80
Ocel, nerez CS416Y zirkonkorund Y-polyester [ 57
C5330X SiC/korek X-bavina vodovzdornd [ ] 52,78
CS 710 XF korund XF-bavina [ ] 33,59
CS729X korund / aglomerat X-bavina 60,82
CS 757 JF korund / aglomerat JF-bavina O 61
CS 811 YACT zirkonkorund Y-polyester [ J 61
CS911 X keramicky korund X-bavina/polyester [ ) 34,61,82
CS913X keramicky korund X-bavina/polyester [ ) 34,62,83
CS 959 JF keramicky korund / aglomerat JF-bavina [ 64

@ =husty @ =polootevieny O = otevieny
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Brusné pasy

Pokyny pro pouziti AT
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Strana
CS 333 JF SiC JF-bavina [ ] 53
CS 333 XF SiC XF-bavina [ ] 53
Nezelezné kovy GX 533 JF SiC JF-kombinace [ 58
GX 712 JF korund JF-kombinace [ ] 60
LS 314 JF korund JF-bavina [ ] 48
PS 20 FW korund F-papir [ J 38,68
PS 22 FACT korund F-papir [ 39,69
PS 28 F korund F-papir O 40,71
PS 29 F ACT korund F-papir (@] 40,72
PS 38 G ACT SiC G-papir [ J 73
LS 309 X korund X-bavina [ ] 30,43
Dfevo LS 309 XH korund X-bavina [ ] 36
CS 311 YACT korund Y-polyester O 47,76
cs308Y korund Y-polyester [ J 43,75
LS 318 JF ACT korund JF-bavina (@] 48
CS 538 ZACT SiC Z-polyester (k segmentovéni) [ ] 81
(5336Y SiC Y-polyester o 79
PS 24 F ACT SiC F-papir [ J 39,70
PS 27 DW SiC D-papir O 39,71
Barva, lak, tmel PS 524 E SiC E-papir [ J 70
FP73 W korund Film o 42
FP77 K korund Film U 42
Uméla hmota GX 533 JF SiC JF-kombinace [ ] 58
Sklo CS322X (korek) X-bavina vodovzdorna 50
C5333X SiC X-bavina 53
gk’;f‘é s, cs320Y sic Y-polyester ° 49,76
cs321X SiC X-bavina [ ] 50,77

@ =husty @ = polootevieny O = otevieny

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi

Sife v mm Minimadlni odbér
3-50mm 40 ks
51-60mm 35ks
61-75mm 30 ks
76 -100mm 20 ks
101-150mm 15 ks
151-300mm 15 ks
301-400mm 15 ks
401 mm a vice 10 ks

U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo
A na odchylku v dodaném mnoZstvi.

Minimalni délka pasi na zakazku je 281 mm
(tkaninova a papirova podlozka)

Dal$i rozméry a velikosti zrnitosti na vyZadani!
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 X 5
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o
Druh posypu  husty Dfevo [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Univerzalni brusny pas pro opracovani kovu a deva - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360

Sika x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
28 x 533 40 FAG 20 36755
28 x 533 60 FAG 20 37945
28 x 533 80 FAG 20 39236
28 x 533 100 FAG 20 40702
28 x 533 120 FAG 20 41900

Pdsy pro rucni pdsovy pilnik, pldtno

CS 310 XF -

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  husty NeZzelezné kovy [
Podlozka XF-bavina Ocel [

Vyhody: Univerzdini typ pro opracovani radiusti a obrys(i pasovou bruskou v riiznych oblastech
opracovani kovu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 240
Sifka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
6x610 40 FAG 25 4644
6x610 60 FAG 25 4645
6x610 80 FAG 25 4646
9 x 533 40 FAG 25 286879
9 x 533 60 FAG 25 156968
9 x 533 80 FAG 25 286880
9 x 533 120 FAG 25 286881
10 x 330 40 FAG 25 86104
10 x 330 60 FAG 25 71110
10 x 330 80 FAG 25 71111
10 x 330 100 FAG 25 71112
10 x 330 120 FAG 25 71957
12 x 520 40 FAG 25 160139

»
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

LN Gsp0%
» POZOR: Pokracovani CS 310 XF, Brusné platno
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
12 x 520 60 FAG 25 160201
12 x 520 80 FAG 25 159040
12 x 520 120 FAG 25 160140
13 x 450 40 FAG 25 90914
13 x 450 60 FAG 25 75505
13 x 450 80 FAG 25 97081
13 x 450 120 FAG 25 105794
13 x 455 40 FAG 25 72895
13 x 455 60 F4G 25 73099
13 x 455 80 FAG 25 149565
13 x 455 100 F4G 25 73176
13 x 455 120 FAG 25 74086 =
13 x 533 40 FAG 25 344472 ig
13 x 533 80 FAG 25 363901
13 x 533 120 F4G 25 344473
13x610 40 FaG 25 4652
13 x 610 60 FAG 25 4653
13 x 610 80 FAG 25 4654
13 x 610 120 FAG 25 70591
13 x610 240 FAG 25 99182
20 x 520 40 FAG 25 71959
20 x 520 60 FAG 25 71960
20 x 520 80 F4G 25 71961
20 x 520 120 FAG 25 71963
40 x 303 60 FAG 10 184719
40 x 303 80 FAG 10 188885
Brusné pldtno
NOVINKA |
CS 411 X V- !
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Vysoka agresivita a brusny vykon pfi hrubém brouseni kovu a nerezové oceli - Mnohostranné
pouZiti ve viech oblastech obrabéni kov(

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 120
Sifka x délka Zmo Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
13 x 533 40 FAG 25 344390
13 x 533 60 FAG 25 344468
30 x 533 60 FAG 25 327606
30 x 533 80 FAG 25 327607
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS411Y -

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel ()
Druh posypu  husty Kovy univerzdiné [

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Pés odolny proti roztrZeni a pro pouZiti na pasovych pilnicich - Obzvlasté vysoka agresivita
a brusny vykon diky brusné aktivni sloZce - Specidlné pro nerezovou ocel, ale také pro ocel a kov

vseobecné
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 100 120
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
9 x 533 40 FAG 25 286886
9 x 533 60 FAG 25 286887
9 x 533 80 FAG 25 286888
10 x 330 40 FAG 25 325250
10 x 330 60 FAG 25 302797
10 x 330 80 FAG 25 302798
13x610 40 FAG 25 322530
13x610 60 FAG 25 302784
13x610 80 F4G 25 302785
20 x 520 36 F4G 25 322531
20 x 520 40 FAG 25 322532
20 x 520 60 FAG 25 302791
20 x 520 80 FAG 25 302792
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Pasy pro pasové pilniky

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

CS 631 XF
CEVOLUTION

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

CEVOLUTION

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )

Do Keramicky Slitina titanu o
korund

Druh posypu  polootevieny
Podlozka XF-bavina

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Dobrd
prizplsobivost v radiusech a obrysech - Diky multipojivu zabrafuje vzniku nab&hovych barev pfi
opracovani nerezové oceli - Pilnikovy pas CS 631 XF obsahuje novou technologii CEVOLUTION -
CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii
CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely
maximalni vykon v kaZdé aplikaci.

60 80 100 120
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno o s . s
v mm spojeni pasu baleni zhozi
6x610 60 FAG 25 383423
6x610 80 F4G 25 379738
10 x 330 60 F4G 25 379541
10 x 330 120 F4G 25 379922
20 x 520 80 F4G 25 379448
20 x 520 120 FAG 25 369948
Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Ocel [
Druh zrna Korund Nerezova ocel [ J
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka XF-bavina
Vyhody: Strojni brouseni tvarovych dilii a svar(i v primyslu a femeslech - Flexibilni, ale proti
pretrzeni odoIna podloZka - Brusny pas se zuslechténym korundem
Rozmezi zrnitosti:
80 100 120 150 180 240
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno o s . vr
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
9 x 533 80 FAG 25 342297
9 x 533 120 F4G 25 342296
10 x 330 80 F4G 25 342302
10 x 330 120 F4G 25 342303
13 x 455 80 F4G 25 342298
13 x 455 120 F4G 25 342299
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

(5911 X

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel
SRR Keramicky Ocel
korund

Tvrdé dievo

=2 BN BN J

Druh posypu _husty NeZelezné kovy

Podlozka Bavlna/polyester

Vyhody: Samoostfici keramickd zrna pro hrubé a stfedni broueni v primyslu zpracovani oceli a
nerezové oceli a pro brouseni parket - Plynule agresivni pribéh brouseni
Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, multipojivo

(5913 X

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
F Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel ()
i i Eeramdlcky Vlysoce legované oceli @
oruny NeZelezné kovy )

Druh posypu  husty

Podlozka Bavina/polyester

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Dodate¢na
vrstva multipojiva zaruCuje pFi opracovani nerezove oceli “chladn&jsi brus” a zamezuje tim vzniku
nabéhovych barev - Zadné predcasné ucpavani hliniku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

(5920 Y ACT
CEVOLUTION

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

CEVOLUTION

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
SRR Es:szgckv Vysoce legované oceli @
Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specidlni vyrobek s ACT (Advanced Coating-Technology) - Vynikajici p¥ilnavost zrn -
Polyesterova podlozka odolna proti roztrZeni a samoostfici keramické zrno pro hrubé a stfedni
brouseni nerezové oceli a vysoce legované oceli pri vysokém zatiZeni - Dlouhd Zivotnost a ''chladné"
broudeni diky multipojivu - Pilnikovy pds CS 920 Y obsahuje novou technologii CEVOLUTION -
CEVOLUTION znamena optimalizovand keramickd brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii
CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely
maximdlni vykon v kazdé aplikaci.

24 36 40 50 60 80 100 120 150
Sitka x délka Zrmo Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
20 x 520 80 FAG 25 659489
CEVOLUTION
Brusné pldtno, vodovzdorné
(S922YACT &
C E VOL U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:
: Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
DR artia Eeramickv Ocel [
orund
Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni - Dlouha Zivotnost diky samoost¥icimu keramickému
zrnu - Vlysoce odolnd polyesterova podlozka - Pilnikovy pas CS 922 Y obsahuje novou technologii
CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s
technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZent,
aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

3% 40 50 60 80 100 120 150 180
SiFka x délka Zmo Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi

10 x 330 40 FAG 10 366762
10 x 330 60 FAG 10 366522
10 x 330 80 FAG 25 366761
13 x610 40 FAG 25 659480
20 x 520 40 FAG 10 367544
20 x 520 60 F4G 10 365303
20 x 520 80 FAG 25 365304
20 x 520 120 FAG 25 365355
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Kratkeé pasy pro rucni pasove brusky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 XH

Rozmezi zrnitosti:

36

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ([
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka X-bavina Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Specialni typ pro runi psové brusky - Univerzainé pouZitelné pro dfevo, kov, barvy a
laky - Siroka nabidka past skladem pro viechny héZné brusky

40 50 60 80 100 120 150 180 240
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu

v mm spojeni pasu baleni zhoZi
60 x 400 60 F5 10 4100
60 x 400 80 F5 10 4104
60 x 400 120 F5 10 4097
65 x 410 40 F5 10 4106
65x 410 60 F5 10 4114
65 x 410 80 F5 10 4120
65 x 410 100 F5 10 4124
65 x 410 120 F5 10 4128
75 x 457 40 F5 10 37269
75 x 457 60 F5 10 38825
75 x 457 80 F5 10 40345
75 x 457 100 F5 10 41560
75 x 457 120 F5 10 42627
75 x 457 150 F5 10 43020
75 x 480 40 F5 10 4098
75 x 480 60 F5 10 4107
75 x 480 80 F5 10 4115
75 x 480 100 F5 10 4121
75 x 480 120 F5 10 4125
75 x 508 40 F5 10 4099
75 x 508 60 F5 10 4103
75 x 508 80 F5 10 4117
75 x 508 100 F5 10 4118
75 x 533 40 F5 10 4137
75x 533 60 F5 10 4139
75 x 533 80 F5 10 4140
75 x 533 100 F5 10 4141
75x 533 120 F5 10 4142
75x 533 150 F5 10 4143
75 x 533 180 F5 10 4144
75 x 533 240 F5 10 43614
75x 610 40 F5 10 37285
75x610 60 F5 10 38842
75x 610 80 F5 10 40365
75x 610 100 F5 10 41576
75x 610 120 F5 10 42642
100 x 560 40 F5 10 4151

»



Kratké pasy pro rucni pasove brusky

Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokracovani LS 309 XH, Brusné platno

Ly GspO%

Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu

v mm spojeni pasu baleni zhoZi
100 x 560 60 F5 10 4473
100 x 560 80 F5 10 4474
100 x 560 100 F5 10 4475
100 x 560 120 F5 10 4476
100 x 560 150 F5 10 4477
100 x 610 40 F5 10 4478
100 x 610 60 F5 10 4480
100 x 610 80 F5 10 4481
100 x 610 100 F5 10 4482
100 x 610 120 F5 10 4483
100 x 610 150 F5 10 4484
100 x 610 180 F5 10 43302
100 x 620 40 F5 10 6272
100 x 620 60 F5 10 6278
100 x 620 80 F5 10 6283
100 x 620 100 F5 10 6284
100 x 620 120 F5 10 6286
100 x 620 150 F5 10 6288
105 x 620 40 F5 10 4485
105 x 620 60 F5 10 4487
105 x 620 80 F5 10 4489
105 x 620 100 F5 10 4490
105 x 620 120 F5 10 4491
105 x 620 150 F5 10 4492
110 x 620 40 F5 10 6290
110 x 620 60 F5 10 6292
110 x 620 80 F5 10 6294
110 x 620 100 F5 10 6295
110 x 620 120 F5 10 6296
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir

PS20F &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka F-papir Ocel o

Vyhody: Univerzalni typ pro rovinné brouseni oceli, nerezové oceli a jinych kov - Rychly tibér

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 20 FW &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

ol i Pojivo Umél4 pryskyfice  Hlinik Y

i = HT.!.- ;-_ Druh zrna Korund NeZelezné kovy ()
Druh posypu  husty Kompozitni materidly [
Podlozka F-papir
Vyhody: Specidlni vyrobek s vyrazné zvySenou Zivotnosti, diky steardtové vrstvé - Specidlné
navrZeno pro brouseni hliniku a neZeleznych kov(i
Rozmezi zrnitosti:
80 120 150 180

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné ([
Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka F-papir

Vyhody: Vysoka agresivita a Zivotnost diky samostficimu zirkonkorundu - Specidlné vyvinuto pro
hrubé az jemné brouseni nerezovych povrchii

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

LN Gsp0%
Brusny papir ANTISTATIC
o

PS 22 F ACT ==

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméla hmota o

Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Podlozka F-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Vysoky Ubér, jemny brus - Specialné vyvinuto pro rovinné brouseni tvrdych drev - SniZené
zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické tpravé

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 24 F ACT e

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Uméla hmota [
Druh posypu  husty DFevo o

Podlozka F-papir

Vyhody: Pro tvrdé a houzevnaté povrchy - Cist& vybrousené a jemné lakované povrchy v
drevozpracujicim a ndbytkarském priimyslu - Dlouha Zivotnost diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

80 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 27 DW i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
.gili K Pojivo Uméld pryskyfice Barva/Lak/Tmel ®
"I__I O ey 2 o
& = BEe  Druhzma  SiC Hlinik °
_— = Druh posypu  otevieny Uméla hmota o
R = e Podlozka D-papir

Vyhody: Specialni vyrobek pro kvalitni lakované povrchy, predeviim UV laky - Silné snizené
zanaseni,vyrazné prodlouZena Zivotnost diky dodatecné vrstvé - Velmi jemny brus

Rozmezi zrnitosti:

180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 28 F Zr

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Univerzdini brusny pds pro opracovani dfeva obecné, obzvlasté mékkého dieva - Velmi
dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 600

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 29 F ACT .y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
- Pojivo Uméla pryskyFice Dievo o
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Kvalitni univezalni brusny pds pro opracovani dfeva obecné, obzvlasté mékkého dreva -
SniZené zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
150 x 2000 80 F5 10 307797
150 x 2000 100 F5 10 307798
150 x 2000 120 F5 10 307799
150 x 2170 80 F5 10 307800
150 x 2170 120 F5 10 307801
150 x 2250 60 F5 10 307802
150 x 2250 80 F5 10 307803
150 x 2250 100 F5 10 307804
150 x 2250 120 F5 10 307805
150 x 2250 150 F5 10 307806
150 x 2280 80 F5 10 307807
150 x 2280 100 F5 10 307808
150 x 2280 120 F5 10 307809
150 x 2600 80 F5 10 307811
150 x 2600 100 F5 10 307812
150 x 2600 120 F5 10 307813
150 x 3000 80 F5 10 307814
150 x 3000 100 F5 10 307815

»
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Brusné pasy s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

LN Gsp0%
» POZOR: Pokracovani PS 29 F ACT, Brusny papir ANTISTATIC
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
150 x 3000 120 F5 10 307816
150 x 6800 80 F2 10 307821
150 x 6800 100 F2 10 307822
150 x 6800 120 F2 10 307823
150 x 6880 80 F2 10 307824
150 x 6880 100 F2 10 307825
150 x 6880 120 F2 10 307826
150 x 7100 80 F2 10 307829
150 x 7100 100 F2 10 307830
150 x 7100 120 F2 10 307831
150 x 7100 150 F2 10 307832
150 x 7200 80 F2 10 307833
150 x 7500 80 F2 10 307837
150 x 7800 80 F2 10 307840
150 x 7800 100 F2 10 307841
150 x 7800 120 F2 10 307842
200 x 1600 80 F5 10 307844
200 x 2000 80 F5 10 355275
200 x 2000 100 F5 10 354287
200 x 2000 120 F5 10 354284
200 x 3000 80 F5 10 307847
200 x 3000 100 F5 10 307848
200 x 3000 120 F5 10 307849
CEVOLUTION
Brusny papir

PS61F
CEVOLUTION

Rozmezi zrnitosti:

60 80

Doddvané rozméry a minimalni mnozstvi pro objedndni na vyzadani

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ()

i i Eeramdlcky Ocel [ )
GILIL DFevo o

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykonny brusny pds pro brouseni nerezovych povrchti - Pas PS 61 F obsahuje novou technologii
CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s
technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni,
aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

120 150 180 220 240 280 320 400

sy
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Brusné pasy s papirovou / filmovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir KULEX
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
Druh zrna Korund/ ; Ocel ([ ]
aglomeraty

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro pouZiti za sucha - Extrémné dlouha Zivotnost -
Konstantni kvalita povrchu u mezibrusu a jemného brouseni - Specidlné vyvinuto pro brouseni pfi
Rozmezi zrnitosti: stfednim pFitlaku

180 240 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny film s aktivni pFisadou, vodovzdorné

FP73 W &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
‘ Pojivo Uméla pryskyFice Barva/Lak/Tmel ®
Druh zrna Korund Uméla hmota [

Druh posypu  polootevieny
Podlozka Folie

Vyhody: Specialni vyrobek pro opracovani lakd, plastd a kompozitnich materidli - Podlozka na
filmu velmi odolnd proti roztrZeni - Brusny pas s velmi dobrou pFizpUsobivosti, hladkym brusnym
povrchem a vynikajici prilnavosti zrna - Vyrazné snizené zanaseni, znacné prodlouZend Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny film s velurovou vrstvou, vodovzdorné

FP 77 K T-ACT o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materidly ()
Druh zrna Korund Zakladni natér @® Uméld hmota o
Druh posypu  polootevieny PInivo [ J

Podlozka Félie Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Novy vysoce vykonny vyrobek s optimalizovanym zanaSenim - ProdlouZena Zivotnost
diky nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje prilnuti ¢astic laku a prachu - Pro konecné brouseni
se pouziva u jemnych zrnitosti 240 - 2000 vysoce flexibilni a absolutné rovna félie podlozka pro
dosazeni maximalni kvality povrchu - Mékké brouseni diky tlumici velurové laminaci

Rozmezi zrnitosti:

240 320 400 500 600 800 1000 2000

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund DFevo [ )
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka Y-polyester NeZelezné kovy [

Vyhody: Univezdlni brusné platno, odolné proti roztrZeni pro opracovani kovu a pro rovinné
brouseni tvrdého dfeva - Velmi dobry Gbér pfi vysokém namahani

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 240

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
7 @

LS 309 X ==
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [ )
Druh posypu  husty Drevo [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Univerzdini brusny pds pro opracovani kovu a dfeva - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360

Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
50 x 1020 40 F5 10 36837
50 x 1020 60 F5 25 38075
50 x 1020 80 F5 25 39401
50 x 1020 100 F5 25 40832
50 x 1020 120 F5 25 42020
50 x 2000 60 FAG 25 4531
50 x 2000 80 FAG 25 4548
75 x 2000 40 F4G 10 36923
75 x 2000 60 F4G 10 38198
75 x 2000 80 FAG 10 39556
100 x 800 60 F5 10 38286
100 x 800 80 F5 10 39659
100 x 800 120 F5 10 137024
100 x 860 60 F5 10 38895
100 x 860 80 F5 10 40425
100 x 860 100 F5 10 41621
100 x 860 120 F5 10 42678
100 x 900 60 F5 10 38898

»
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokracovani LS 309 X, Brusné plitno

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pasu baleni zhoZi
100 x 900 80 F5 10 40428
100 x 900 100 F5 10 41623
100 x 900 120 F5 10 42679
100 x 915 40 F5 10 37324
100 x 915 60 F5 10 38900
100 x 915 80 F5 10 40430
100 x 915 100 F5 10 41625
100 x 915 120 F5 10 42681
100 x 915 150 F5 10 43054
100 x 915 180 F5 10 43308
100 x 915 240 F5 10 128755
100 x 950 60 F5 10 38904
100 x 950 80 F5 10 40435
100 x 950 100 F5 10 41627
100 x 950 120 F5 10 42684
100 x 1000 40 F5 10 36999
100 x 1000 60 F5 10 38304
100 x 1000 80 F5 10 39679
100 x 1000 100 F5 10 41019
100 x 1000 120 F5 10 42199
100 x 1220 60 FAG 10 375844
150 x 1220 60 F5 10 38428
150 x 1220 80 F5 10 39852
150 x 2000 40 FAG 10 37071
150 x 2000 60 FAG 10 38460
150 x 2000 80 FAG 10 39884
Brusné pldtno
29 Y
LS 309 ] &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )

Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o

Druh posypu  husty Dfevo [

Podlozka J-bavina

Vyhody: Dobry brusny vykon p¥i opracovani jemnych obryst dfeva a kovu

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

44



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 JF

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

@‘*@
& ﬁ

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty DFevo [
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Vysoky Ubér pii opracovani kovu a dieva - Velmi dobra prizplsobivost v rddiusech a
obrysech diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 800 i
(-
SiFka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno s, ; o
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
100 x 3500 400 FAG 25 372580
300 x 3500 150 FAG 10 375382
Brusné pldtno

(S310X

Rozmezi zrnitosti:

e

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ® Uméld hmota o
Druh zrna Korund Drevo [

Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka X-bavina NeZelezné kovy [

o

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro opracovani kovu a dfeva - Dobry (bér pfi vysokém namahani

20 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Zrmo Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
25 x 1065 60 FAG 10 244635
25 x 1065 80 FAG 10 244634
40 x 760 120 FAG 25 358562
50 x 1020 40 F5 10 47753
50 x 1020 60 F5 25 48549
50 x 1020 80 F5 25 49300
50 x 2000 40 FAG 10 4587
50 x 2000 60 FAG 25 4590
50 x 2000 80 FAG 25 4591
50 x 2000 120 FAG 25 4593
75 x 2000 36 FAG 10 4594
75 x 2000 40 FAG 10 4595
75 x 2000 60 FAG 25 4596
75 x 2000 80 FAG 25 49399
75 x 2000 120 FAG 25 50652
75 x 2000 240 FAG 25 51470

»
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokraovani CS 310 X, Brusné plitno

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pdsu baleni zhoZi
100 x 920 60 F5 10 48717
100 x 920 80 F5 10 49454
100 x 920 100 F5 10 50136
150 x 2000 40 FAG 10 47921
150 x 2000 60 FAG 10 48821
150 x 2000 80 FAG 10 49581
150 x 2000 120 FAG 10 50767
200 x 550 40 F7G 10 97832
200 x 750 24 F7G 10 47101
200 x 750 36 F7G 10 47561
200 x 750 40 F7G 10 48028
200 x 750 60 F7G 10 48970
200 x 750 80 F7G 10 49764
200 x 750 100 F7G 10 50340
200 x 750 120 F7G 10 50872
200 x 1500 60 FAG 10 48858
200 x 1500 80 FAG 10 49634
Brusné pldtno
o 7
CS 310 XF ¢ o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel @® Uméld hmota o

Druh zrna Korund Nerezova ocel [ J

Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Podlozka XF-bavina Dfevo [

Vyhody: Flexibilni univerzdlni vyrobek odolny proti roztrZzeni - UrCeno pro opracovani profilo-
vanych dili z kovu a dfeva

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 240

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 311 YACT W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  otevieny

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Dobry Ubér p¥i opracovani dreva pri vysokém namahani - Diky ACT a antistatické Upravé
dlouha Zivotnost a nepatrné zanaseni

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80 100 120 150 180 220

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
<0
LS 312 JF ¢ o
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
‘ E i® il Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ® Drevo o
i ! =R == Druhzma Korund Kovy univerzalné ®
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
- Podlozka JF-bavina Ocel [

Vyhody: Vynikajici Ubér a Zivotnost diky aktivni pFisadé - Velmi dobrd pFizpiisobivost v radiusech a
obrysech diky vysoce flexibilni podloZce

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
40 x 760 80 FAG 10 660275
40 x 760 120 FAG 10 660274
40 x 760 240 FAG 10 660273
40 x 815 80 FAG 10 660269
40 x 815 120 FAG 10 660280
300 x 3500 280 F1 10 79850
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

LS 313 JF W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
: Druh zrna Korund Hlinik o

Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Podlozka JF-bavina

Vyhody: Top vyrobek pro opracovani vylisku citlivych na teplotni zmény - Velmi dobrd
prizplsobivost v radiusech a obrysech diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce - Chladny brus diky
dodatecné vrstvé multipojiva

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
LS 314 JF G|
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
f Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné o
__ﬁ Druh zma Korund Uméld hmota ®
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka JF-bavina Hlinik [

Vyhody: Specidlni vyrobek se stearanovou vrstvou pro sniZeni zandseni pii zpracovani mirné a silné
profilovanych dilti z mosazi, hliniku a kompozitnich materidlli (plast/nerezova ocel nebo drevo/
nerezova ocel)

Rozmezi zrnitosti:

120 320 400

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno ANTISTATIC, SUPERFLEX

LS318JFACT &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ )
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Top vyrobek pro opracovani profil( a obryst, pfedeviim v oblasti zpracovani dfeva - Diky
vysoce flexibilni bavinéné podloZce vynikajici pfizpdsobivost silné profilovanym a tvarovanym
dilcim - SniZené zanaseni, dlouha Zivotnost diky ACT

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 400

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

CEVOLUTION

Brusné pldtno

LS 912 JF /BN
CEL/ OLU TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

14 Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
—mEm G i I-.-" = ” v 3

= Do Eeramc}cky NeZelezné kovy o

onin Kovy univerzalné @

£a

Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Specidlni vyrobek s vysoce flexibilni bavinénou podloZkou pro opracovéni neZeleznych
kovil, nerezové oceli a oceli - Plynule agresivni brouseni diky samoostficimu keramickému zrnu a
brusné aktivni pFisadé - Brouseni vysoce profilovanych obrobk v kovopriimyslu - Pas LS 912 JF
obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamend optimalizovana keramicka brusiva.
Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti
zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 240 320 400
Sitka x délka z Forma pro Jednotka Cislo druhu
rno s, ; o
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
40 x 760 120 FAG 10 664371
40 x 760 240 FAG 10 664372
40 x 815 240 FAG 10 664370

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS320Y o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Sklo/Kamen [ )
Druh zrna SiC Minerdlni materidly [
Druh posypu  husty Uméla hmota [ )
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vynikajici brusny vykon u tvrdych a obtiZné se obrabéjicich material( - Idedlni pro vysoké
namahani - PouZiti za mokra i za sucha

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 180

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 321X &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Sklo/Kdmen ®
Druh zrna SiC Mineralni materialy ([ ]
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Vynikajici brusny vykon u tvrdych a obtiZné se obrabéjicich materiald - PouZiti za mokra i
za sucha

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 320 400 500 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S322X ol

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Sklo/Kdmen ()
Druh zrna Korek

Podlozka X-bavina

Vyhody: Specialni vyrobek k lesténi skla s kvalitni vrstvou z korku a syntetické pryskyfice - Dlouhd
Zivotnost pfi zachovani lesticiho efektu - Vodovzdornd podlozka

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno, KULEX

CS325Y 4 &

O

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna SIC/aglomerdty  Sklo/Kémen ()
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [ ]

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro brilantné jemny brus, pfi stfednim aZ vysokém
pritlaku - MimoFadné dlouha Zivotnost, pfi konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace -
Maximalné vhodné pro brouseni za mokra i za sucha

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, KULEX

(S326Y

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()
Druh zrna Eg{g;i{ sty Ocel hd
Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi stfednim aZ vysokém pritlaku -
Mimoradné dlouhd Zivotnost, pii konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace - Maximalné
vhodné pro broudeni za mokra

60 80 120 180 240 320 400 600
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno o s s : v
v mm spojeni pasu baleni zhoZzi
150 x 2500 80 FAG 10 316029
150 x 2500 240 FAG 10 316032
150 x 3500 240 FAG 10 110506

Brusné pldtno, KULEX

CS 329 JF

Rozmezi zrnitosti:

20

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ()
Druh zrna E;]rgr?g{ sty Ocel ud
Druh posypu  husty

Podlozka JF-bavina

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi nizkém aZ st¥ednim pfitlaku - Pro
perforované obrobky - Vhodné pro suché brouseni

120 180 240

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, KULEX

(S329Y

Rozmezi zrnitosti:

A B Y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

SRR Korund/ ; Ocel ([
aglomeraty

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi nizkém aZ stfednim pfitlaku -
Vhodné pro suché brouseni

80 120 180 240 320 400
Sifka x délka z Forma pro Jednotka Cislo druhu
rno s, ; o
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
70 x 4123 80 FAG 5 343744

Brusné pldtno, vodovzdorné

(S330X

Rozmezi zrnitosti:

52

4 B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel [
Druh zrna SiC / Korek Ocel ()

Druh posypu  husty

Podlozka X-bavina

Vyhody: Mékké, velmi jemné brou3eni s malou hloubkou drsnosti, se schopnosti lestit - Specidlni
pas s korkovym granulatem s vrstvou se SIC/pryskyFici pro saténovy a konecny brus u povrchu z
nerezové oceli a kovu

280 400 600 800

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno

CS 333 X A B A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Sklo/Kamen [ )
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Idedini pro suché brouseni velmi tvrdych nebo obtiZné se obrabéjicich materidld (litina,
okuje, keramika, guma, uméla hmota)

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 120 150

Doddvané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno

CS 333 XF

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna SiC NeZelezné kovy [ )
Druh posypu  husty Uméla hmota [

Podlozka XF-bavina

Vyhody: Dlouha Zivotnost a brusny vykon - Top produkt pro brouseni mosaznych armatur na
automatech - Optimalni kombinace flexibility a odolnosti proti roztrzeni

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 240

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno

CS 333 JF

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  NeZelezné kovy [ )
Druh zrna SiC Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Dlouha Zivotnost a brusny vykon - Velmi dobra pfilnavost k obrystim a radiusam diky
vysoce flexibilni podloZce - Skvéle se hodi pro ru¢ni brouseni mosaznych armatur, napr. vylisk(

Rozmezi zrnitosti:

150 180 240 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 341 X A B o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel ()
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka X-bavina NeZelezné kovy [

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro mokry brus - Dobra Zivotnost, jemny fini3 - Specidlné vhodné
pro centerlesové brouseni a brouseni ploch

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sifka x délka z Forma pro Jednotka Cislo druhu
rno s, ; o
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
50 x 800 240 FAG 25 372791

Brusné pldtno, multipojivo

CS 409 Y < B A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel [
Druh zrna Zirkonkorund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Agresivni brouseni - Chladny brus a zvy3eny brusny vykon pfi opracovéni nerezové oceli a
legované oceli diky dodatecné vrtsvé multipojiva - Velmi dlouha Zivotnost i pfi brouseni neZeleznych
kov(i

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno o s : o
Vv mm spojeni pasu baleni zhozi
75 x 2000 120 F4G 20 260772
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

(5410X

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

A B 7Y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Chladny brus, diky dodatecné vrstvé multipojiva bez ndb&hovych barev - ZvySeny brusny
vykon pfi opracovani nerezové oceli

40 60 80 120 2
(-
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
50 x 450 60 FAG 25 53108
50 x 450 80 F4G 25 53267
50 x 450 120 FAG 25 53538
Brusné pldtno
(5411 X By
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [ J
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka X-bavina
Vyhody: Vysoka agresivita a brusny vykon pfi hrubém brouseni kovu a nerezové oceli - Mnohos-
tranné pouZiti ve v3ech oblastech obrabéni kovii
Rozmezi zrnitosti:
24 3% 40 50 60 80 120
Sitka x délka Zrmo Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
40 x 760 80 FAG 25 343693
50 x 2000 40 FAG 10 26593
50 x 2000 60 FAG 25 72251
50 x 2000 80 FAG 25 26943
50 x 2000 120 FAG 25 103997
75 x 2000 36 FAG 10 4619
75 x 2000 40 FAG 10 4620
75 x 2000 60 FAG 10 4622
75 x 2000 80 FAG 10 26969
75 x 2000 120 FAG 10 113664
90 x 395 80 FAG 10 372956
100 x 283 40 FAG 10 363188
100 x 283 60 FAG 10 373299
100 x 1220 60 FAG 25 343640
100 x 2000 36 FAG 10 26463

»
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani CS 411 X, Brusné plitno

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno < s . N o
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
150 x 2000 36 FAG 10 26488
150 x 2000 40 FAG 10 26668
150 x 2000 60 F4G 10 72775
150 x 2000 80 FAG 10 27030
150 x 2000 120 FAG 10 101308

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS411Y 4 B o

SN

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [ )
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pds, odolny proti roztrZeni a s vysokym vykonem - Obzvlasté vysokd agresivita
a brusny vykon diky brusné aktivni sloZce - Specidlné pro nerezovou ocel, ale také pro ocel a kov

vseobecné
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 100 120
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
75 x 2000 36 FAG 10 62150
75 x 2000 40 FAG 10 62509
75 x 2000 60 FAG 10 62938
75 x 2000 80 FAG 10 63068
75 x 2000 120 FAG 10 20598
100 x 283 60 FAG 10 374237
150 x 2000 36 FAG 10 62176
150 x 2000 40 FAG 10 62537
150 x 2000 60 FAG 10 62971
150 x 2000 80 FAG 10 63102
150 x 2000 120 FAG 10 278219
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno, vodovzdorné
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka Y-polyester Ocel [ J

Vyhody: Kvalitni univerzalni pas pro povrchy z nerezové oceli, oceli a jinych kov(i - PouZiti za
mokra i za sucha

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 60 80 100 120 150 180 240

Pasy

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné
@)

CS416 Y iy

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Uméla hmota [
Druh posypu  polootevieny NeZelezné kovy o
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Velmi vysoka agresivita a brusny vykon - Dlouha Zivotnost také pfi opracovani zandsejicich
se materidl{

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
75 x 2000 40 FAG 10 205377
75 x 2000 60 FAG 10 207651
75 x 2000 80 FAG 10 220805
150 x 2000 40 FAG 10 205474
150 x 2000 60 FAG 10 204213
150 x 2000 80 FAG 10 205130
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, NOPPEX

CS420Y N4

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund Ocel ()
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Strukturovany brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro polomatny vybrus, pfi vysokém a
stfednim pfitlaku - IdedIni pro pouZiti na centerlesovych a rovinnych bruskach - Idedlné se hodi pro
brouseni za sucha i mokra

Rozmezi zrnitosti:

120 180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno
7 9
GX 533 JF W
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice NeZelezné kovy @  Minerdini materidly ([ )
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Kovy univerzdiné [
Podlozka JF-kombinace Slitina titanu [

Vyhody: Specialni vyrobek pro opracovani mosazi (instalacnich armatur) a titanu (chirurgickych
nastrojli) - Dobra pfizplisobivost pfi brouseni na automatech nebo pfi brouseni na volném pasu diky
specialni podloZce zvlast odolné proti roztrZzeni

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 180 320 400 600

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

CS 631 XF G

CE VOLU TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrma Keramicky Slitina titanu [}
korund

Druh posypu  polootevieny
Podlozka XF-bavina

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Dobrd
prizplsobivost v radiusech a obrysech - Diky multipojivu zabrafuje vzniku nab&hovych barev pfi
opracovani nerezové oceli - Pas CS 631 XF obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION
znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuiji
mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v
kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ()
Druh zrna Korund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [

Podlozka XF-bavina

Vyhody: Strojni brouseni ploch a tvarovych dilG v primyslu a femeslech - Flexibilni, ale proti
pretrZeni odoIna podlozka

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Pasy



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno
<9

GX 712 JF o
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice NeZelezné kovy ()
Druh zrna Korund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka JF-kombinace Kovy univerzalné [ J

Vyhody: Brusné aktivni prisady zarucuji vynikajici brusny vykon - Specialni vyrobek pro houZevnaté
povrchy, citlivé na teplotu - Dobra pFizplsobivost v rddiusech a obrysech - Vysoka bezpecnost chodu
pfi brouseni na automatech nebo pfi brouseni na volném pasu diky zvlast odolné specidlni podloZce

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, KULEX, vodovzdorné

€S 729 X B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ®

Diiifaria Korund/ ; Ocel ([
aglomeraty

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro mokré a suché broudeni s vyjimetné dlouhou
Zivotnosti - Pro saténovy vzhled brouseni s rovnomérnou kvalitou povrchu - Specidlné vyvinuty
pro povrchové brouseni pfi stfednim pritlaku - Optimalni pFizptisobeni obrobku diky bavinénému
podkladu odolnému proti roztrZeni

Rozmezi zrnitosti:
120 240 320 400

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno, KULEX

CS 757 JF & o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()

SRR Korund/ ; Ocel ®
aglomeraty

Druh posypu  otevieny
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Brusny pas pro brouseni za sucha s mimoradné dlouhou Zivotnosti pfi konstantni kvalité
povrchu - Diky otevienému posypu jsou zaruceny velmi agresivni brusné vlastnosti az do konce
Zivotnosti - Diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce vyborné vhodny pro brouseni silné profilo-
vanych obrobku

Rozmezi zrnitosti:

120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 811 YACT o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Lity hlinik [ )
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel [ J
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vysoka agresivita a brusny vykon,specidlné vyvinuto pro pouZiti s vysokym namahanim -
Zv1asté dobrd soudrznost zrn a Zivotnost diky ACT

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ®
i i Eeram&cky Ocel o
onin Tvrdé dFevo [
Druh posypu _husty NeZelezné kovy o

Podlozka Bavina/polyester

Vyhody: Samoostfici keramickd zrna pro hrubé a stfedni brouseni v priimyslu zpracovani oceli a
nerezoveé oceli a pro brouseni parket - Plynule agresivni priibéh brouseni
Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

€S 913 X B o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

Druh zrna Eeramcllcky Vysoce legované oceli @
Oru NeZelezné kovy ()

Druh posypu  husty

Podlozka Bavina/polyester

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Dodatecnd
vrstva multipojiva zarucuje pfi opracovani nerezové oceli “chladnéjsi brus” a zamezuje tim vzniku
nabéhovych barev - Zadné predcasné ucpavani hliniku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

€S 920 Y ACT B o
CE VOI_ U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
DR o Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specidlni vyrobek s technologii Advanced Coating-Technology (ACT) - Vynikajici pfilnavost
zrna - Polyesterova podloZka odolna proti roztrzeni a samoostfici keramické zrno pro hrubé a stredni
brouseni nerezové oceli a vysoce legované oceli pri vysokém zatiZeni - Dlouhd Zivotnost a ''chladné"
brouseni diky multipojivu - Pés CS 920 Y obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION
znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji
mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximdini vykon v
kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120 150
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu

Zrno o e : $r

v mm spojeni pasu baleni zhozi
75 x 2000 40 FAG 10 365526
75 x 2000 60 FAG 10 365498
75 x 2000 80 FAG 10 365487
75 x 2500 80 FAG 10 365519
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

(5922 Y ACT
CEVOLUTION

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

FPd

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Es:linmcjcw Ocel ud
Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykony brusny pas pro brouseni nerezovych a ocelovych povrch( - Pés CS 922 Y obsahuje novou
technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky
Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna
a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

36 40 50 60 80 100 120 150 180
Sifka x délka Zrno Forma pro Jednotka Cislo druhu

v mm spojeni pasu baleni zhoZi
40 x 760 80 FAG 10 370644
40 x 760 120 FAG 10 370269
40 x 815 120 FAG 10 659700
75 x 2000 36 FAG 10 365302
75 x 2000 40 FAG 10 365344
75 x 2000 60 FAG 10 370699
75 x 2000 80 FAG 10 370700
75 x 2000 120 FAG 10 370702
100 x 283 80 FAG 10 366769
100 x 283 120 FAG 10 367461

Brusné pldtno, multipojivo

CS 931 JF
CEVOLUTION

Rozmezi zrnitosti:

CEVOLUTION

@‘*@
& @

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
DR Eslfﬁnm(jckv Slitina titanu [ J
Druh posypu  polootevieny

Podlozka JF-bavina

Vyhody: Specialni vyrobek s vysoce flexibilni podloZkou pro opracovani nerezové oceli a vysoce
legovanych oceli - Diky samoostFicimu keramickému zrnu s polootevienym posypem plynule
agresivni pribéh brouseni s dlouhou Zivotnosti - Diky vysoce flexibilni podloZce velmi dobra
prizplsobivost v radiusech a hranach - Dodatecnd vrstva multipojiva zarucuje pfi opracovani
nerezoveé oceli “chladnéjsi brus” a zamezuje tim vzniku nabéhovych barev - Pas CS 931 JF obsahuje
novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky
Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a
sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

80 100 120 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
Zrno o, . -
v mm spojeni pasu baleni zhozi
300 x 3500 180 F4G 10 377239
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

GX 931 JF
CEVOLUTION

Rozmezi zrnitosti:

Brusné pldtno, KULEX

CS 959 JF

Rozmezi zrnitosti:

64

3oy

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®

SRR Keramicky Slitina titanu [ J
korund

Druh posypu  polootevieny

Podlozka JF-kombinace

Vyhody: Specidlni vyrobek s flexibilni podloZkou odolnou proti roztrZeni pro opracovani nerezu a
vysoce legovanych oceli - Diky samoostFicimu keramickému zrnu s polootevienym posypem plynule
agresivni prabéh brouseni s dlouhou Zivotnosti - Diky flexibilni podloZce dobra prizpGsobivost v
radiusech a obrysech - Diky kombinované flexibilni a obzvlasté odolné podloZce proti roztrZeni
vysoka provozni bezpecnost pri pouziti robotu nebo pri brouseni na volném pasu - Dodate¢nd vrstva
multipojiva zarucuje pfi opracovani nerezu “chladnejsi brus” a zamezuje tim vzniku ndbéhovych barev -
Pas GX 931 JF obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana kera-
mickd brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés
zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

80 100 120 150 180 240 320

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

4‘@
& W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezovd ocel [

RN Keramlck,e/ Ocel [
aglomeraty

Druh posypu  polootevieny
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Brusny pas pro brouseni za sucha s mimoradné dlouhou Zivotnosti pfi konstantni kvalité
povrchu - S nové vyvinutymi keramickymi aglomeraty pro jesté agresivnéjsi brusné vlastnosti - Diky
vysoce flexibilni bavinéné podloZce vhodny pro velmi perforované obrobky

120

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani



Brusné krouzky

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno X
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Uméla hmota Qo

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Stabilni platno se zesilenou zadni stranou - Spirdlovité slepeno, valcovity tvar - Univerzalni
pouZiti pi opracovani kovu - Vysoka agresivita pfi pouZiti gumového téliska GK 555

Rozmezi zrnitosti:

50 80 150
Primér x Sirka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
10x 20 80 50 11555
10x 20 150 50 11554
13x25 50 50 28188
13x 25 80 50 11558
15x 30 50 50 11568
15x 30 80 50 11567
15x 30 150 50 11566
22 x 20 50 50 11571
22 x20 80 50 11570
22 x20 150 50 11569
30 x 20 50 50 11574
30 x 20 80 50 11573
30 x 30 50 50 11577
30 x 30 80 50 11576
30 x 30 150 50 11575
45x 30 50 50 11580
45 x 30 80 50 11579
45 x 30 150 50 11578
60 x 30 50 25 11583
60 x 30 80 25 11582
60 x 30 150 25 11581
75 x 30 50 25 11586

75x30 80 25 11585

Pasy



Brusné krouzky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno X
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Uméla hmota o

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Stabilni platno se zesilenou zadni stranou - Spirdlovité slepeno, kuZelovity tvar - Univerzalni
pouZiti pri opracovani kovu - Vysoka agresivita pfi pouZiti gumového téliska GK 555 A

Rozmezi zrnitosti:

50 80 150
Primé&r 1 x primér 2 x $itka v mm Zrno Jednotl'(a Cislo dvrflhu
baleni zhoZi
22 x29x30 50 50 11592
22 x29x 30 80 50 11591
22 x36 x 60 50 50 11595
22 x 36 x 60 80 50 11594
22 x 36 x 60 150 50 11593
Brusné pldtno, multipojivo
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel [ )

Druh zrna Zirkonkorund

Druh posypu  husty
PodloZka X-bavina

Vyhody: Stabilni platno se zesilenou zadni stranou - Spiralovité slepeno, vélcovity tvar - Kvalitni
zirkonkorund s multipojivem specidlné pro opracovani nerezové oceli - Vlysoka agresivita pfi pouZiti
gumového téliska GK 555

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80
Priimér x $ifka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
30 x 20 40 50 334246
30 x 20 60 50 255475
45 x 30 40 50 334247
45x 30 60 50 255476
60 x 30 40 25 334248
60 x 30 60 25 255626
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Gumova téliska

Gumoveé télisko

GK 555

L1y GspOS

Vyhody: ZnovupouZitelny nosi¢ pro brusné krouzky CS 310 X a CS 451 X valcovitého tvaru - Nasazeni
a sejmuti krouzku lehkym otdcenim

)
(-
Primér x Sitka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
10x20x6 30m/s 44000 1/min 1 14843
13x25x6 30m/s 44000 1/min 1 14845
15x30x6 30m/s 36000 1/min 1 14847
22x20x6 30m/s 26000 1/min 1 14848
30x20x6 30m/s 19100 1/min 1 14849
30x30x6 30m/s 19100 1/min 1 14850
45x30x6 30m/s 12700 1/min 1 14851
60 x 30 x 6 30m/s 9500 1/min 1 14852
75x30x 8 30m/s 7600 1/min 1 14853

Gumové télisko

GK 555 A

Vyhody: ZnovupouZitelny nosi¢ pro brusné krouzky CS 310 X kuZelovitého tvaru - Nasazeni a
sejmuti krouzku lehkym otdcenim

Priimér 1 x primér 2 Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x vy3ka x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
22x29x30x6 30m/s 26000 1/min 1 14855
22x36x60x6 30m/s 26000 1/min 1 14856
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir

PS20F (3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ([
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka F-papir Ocel o

Vyhody: Univerzdini vyrobek pro brouseni ploch na nerezové oceli - Vysoky brusny vykon

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 20 FW (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

S PARn AN seseel  Pojivo Uméla pryskyFice  Hlinik (]
Druh zrna Korund Nezelezné kovy ([
Druh posypu  husty Kompozitni materidly [

Podlozka F-papir

Vyhody: Specidlni vyrobek s vyrazné zvysenou Zivotnosti, diky steardtové vrstvé - Specidlné
navrZeno pro brouseni hliniku a neZeleznych kov(i

Rozmezi zrnitosti:

80 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka F-papir

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 22 F ACT (B

L1y GspOS

Vyhody: Agresivni pribéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - SloZeni sestavené
optimalné pro hrubé a dokoncovaci brouseni nerezové oceli - Dlouha Zivotnost

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Podlozka F-papir Barva/Lak/Tmel o

antistatické tpravé

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Vyhody: Vysoky (bér, jemny brus, specidlné pro tvrdé dfevo, HPL desky , a také pro desky s
melaminovou vrstvou a podkladovou fdlii - SniZzené zanaseni, prodlouzenad Zivotnost diky ACT a
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 524 E (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel ()
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka E-papir Dfevo o

Vyhody: Univerzalni brusny pas pro tvrdé a houZevnaté povrchy obrobku - Pro perfektni vzhled
nerezovych povrchi - Velmi dobry vybrus u jemnych lakovanych povrchl v dfevarském a
nabytkarském primyslu - Dlouhd Zivotnost diky antistatické tpravé - Velmi dobry pomér ceny a
vykonu

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 24 F ACT (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ®
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka F-papir Dfevo o

Vyhody: Pro opracovani tvrdych a houZevnatych povrchd - Pro dokoncovaci prace a perfektni
jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému a ostrému zrnu siliciumkarbid - Dlouhd
Zivotnost pri pouziti na lakovaném povrchu v dievarském a nabytkarském primyslu diky ACT a
antistatické upravé

Rozmezi zrnitosti:

80 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 27 DW

L

st 2

"
'

Rozmezi zrnitosti:

Brusny papir ANTISTATIC

PS 28 F

Lagl ="

L1y GspOS

(B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Hlinik [
Druh posypu  otevieny Uméla hmota o

Podlozka D-papir

Vyhody: Specidlni vyrobek pro vysoce kvalitni lakované povrchy, zvasté pro UV laky - Silné sniZené
zanaseni, s vyrazné prodlouZenou Zivotnosti diky dodatecné vrstvé stearatu a antistatické Upravé

180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Rozmezi zrnitosti:

(3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ()
Druh zrna Korund Kbze [

Druh posypu  otevieny
Podlozka F-papir

Vyhody: Univerzdini typ pro opracovani dfeva,obzvlasté mékkych dev - Pro Siroké pasy do Sitky
1350 mm

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 600
Sifka x délka z Forma pro Jednotka Cislo druhu
rno s ; 50
v mm spojeni pasu baleni zhoZi
1120 x 1900 80 F1 10 321843
1120 x 1900 120 F1 10 321845
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 29 F ACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro opracovani dreva obecné, velkd nabidka past skladem -
SniZené zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sifka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pasu baleni zhoZi

930 x 1525 80 F1 10 307852

970 x 1525 80 F1 10 380682
1100 x 1900 80 F1 10 307857
1100 x 1900 120 F1 10 307859
1115 x 1900 80 F1 10 380973
1120 x 1900 80 F1 10 292904
1120 x 1900 100 F1 10 292935
1120 x 1900 120 F1 10 292936
1120 x 1900 150 F1 10 292937
1120 x 2000 80 F1 10 380717
1120 x 2000 100 F1 10 380890
1120 x 2000 120 F1 10 380718
1120 x 2150 80 F1 10 307863
1120 x 2150 120 F1 10 307865
1130 x 2200 120 F1 10 364040
1350 x 2000 150 F1 10 380975
1350 x 2620 60 F1 10 292938
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Siroké pasy s papirovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 38 G ACT

(B

Vlastnosti

Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice

Dievéné materialy

Druh zrna SiC

Drevo

Druh posypu  husty

Kompozitni materidly

Podlozka G-papir

Minerdlni materidly

L1y GspOS

Vyhody: Vysoky ubér a jemny brus, specidlné vyvinuto pro jemné brouseni povrch( z dfevénych
material( Sirokymi a segmentovanymi pasy - Vynikajici soudrZznost zrn, velmi dlouha Zivotnost diky
ACT a antistatické upravé

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

CEVOLUTION

Brusny papir

PS61F (3

CE VOI_ U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:
S Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrma Keramicky Ocel )
korund Dievo S

Druh posypu  husty
Podlozka F-papir

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykonny brusny pds pro brousent nerezovych povrchii - Siroky pas PS 61 F obsahuje novou technologii
CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Viyrobky Klingspor s technologii
CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely
maximdlni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

60 80 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir KULEX
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
SR Korund/ ; Ocel ([ ]
aglomeraty

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro pouZiti za sucha - Extrémné dlouha Zivotnost -
Konstantni kvalita povrchu u mezibrusu a jemného brouseni - Specidlné vyvinuto pro brouseni pfi
stfednim pfitlaku

Rozmezi zrnitosti:

180 240 320

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka Y-polyester Ocel [ J

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro brouseni kovu i dfeva - Vysoka odolnost proti roztrZeni - Odolnost
proti vihkosti

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno

€S 310 X (B
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Ocel [
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka X-bavina Drevo o

Vyhody: Univerzalni vyrobek s optimalnim pomérem ceny a vykonu - K dispozici v mnoha zritostech

Rozmezi zrnitosti:

20 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 311 YACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  otevieny

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specidlné vyvinuty pro kalibrované brouseni dreva - Snizené zandseni, prodlouZend Zivotnost
diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80 100 120 150 180 220

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

cs320Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Minerdlni materidly ()
Druh zrna SiC Uméla hmota ([

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Pro dokoncovaci prace a perfektni jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému
a ostrému zrnu siliciumkarbid - Velmi vysoka agresivita a velmi vysoky brusny vykon - Viyrobek
zvlasté vhodny pro opracovani skla, keramiky a plastu pfi brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 180

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS321X (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Mineralni materialy [ )
Druh zrna SiC Uméla hmota [ )
Druh posypu  husty Nerezova ocel [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Pro dokoncovaci prace a perfektni jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému
a ostrému zrnu siliciumkarbid - Vysoka agresivita a vysoky brusny vykon - Vyrobek zvlasté vhodny
pro opracovani skla, keramiky a plastu pfi brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:
80 100 120 150 180 220 240 320 400 500 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, KULEX

(5326 Y (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()

i i K9rund/aglome- Ocel o
raty

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi stfednim aZ vysokém pfitlaku -
Mimoradné dlouha Zivotnost, pri konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace - Optimdiné
vhodny pro brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:
60 80 120 180 240 320 400 600

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, KULEX

(S329Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®

SR Korund/ ; Ocel ([
aglomeraty

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro sametové matny vzhled brouseného povrchu, pfi
nizkém az stfednim pritlaku - Zvlasté vhodny pro brouseni za sucha

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

S 330 X (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ®
Druh zrna SiC / Korek Nerezova ocel o

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Specidlni vyrobek pro mékky a jemny brus, diky velmi tvrdému a ostrému zrnu sili-
ciumkarbid na korkovém granulatu, produkt 1ze pouZit k lesténi povrch(i - Obzvlastni saténovy
dokoncovaci brus ocelovych a nerezovych povrcht - Vyrobek je optimalné vhodny pro brouseni za
sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

280 400 600 800

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 336 Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ()
Druh zrna SiC MinerdIni materidly (]
Druh posypu  polootevieny Dfevéné materidly [ )
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vysoky Ubér , specidlné pro kalibrované a jemné brouseni povrchii z dfevénych materialti
(jednodilny Siroky pas do Sitky 1620 mm) - Optimdlni elektrickd vodivost, diky perfektni antistatické
Upravé bez zanaSeni

Rozmezi zrnitosti:

36 50

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 341 X (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka X-bavina NeZelezné kovy [ J

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro brouseni oceli a nerezové oceli za sucha i za mokra - Velmi dobré
ukazatele opotFebeni pfi brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:
60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

CS 409 Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
Druh zrna Zirkonkorund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Zabrafuje vzniku
nabéhovych barev pri zpracovani nerezové oceli - ,,Chladny brus” diky dodatecnému multipojivu -
Malé zanaseni pri brouseni hliniku a sloucenin hliniku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS411Y (B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ®
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel ([
Druh posypu  husty Kovy univerzdlné [

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Agresivni priibéh - Univerzdini vyrobek pro ocel a nerezovou ocel

Rozmezi zrnitosti:

80

24 36 40 50 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani



Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
Brusné pldtno, vodovzdorné
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ® Dievo )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka Y-polyester NeZelezné kovy [

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro hrubé brouseni a mezibrus oceli a neZeleznych kovii

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 60 80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 538 ZACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevéné materidly ()
Druh zrna SiC DFevo [
Druh posypu  husty Kompozitni materidly [
Podlozka Z-polyester Minerdlni materidly [

Vyhody: Typ polyesteru mimofadné odolny proti pfetrZeni. Optimalné pFizplsobend receptura ACT
umoznuje dlouhou Zivotnost pfi velkém tbéru

Rozmezi zrnitosti:
3% 40 50 60 80 100 120 150 180 220

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, KULEX, vodovzdorné

€S 729 X (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®

SR Korund/ ; Ocel ([
aglomeraty

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro mokré a suché broueni s vyjimetné dlouhou
Zivotnosti - Pro saténovy vzhled brouseni s rovnomérnou kvalitou povrchu - Specidlné vyvinuty
pro povrchové brouseni pfi stfednim pritlaku - Optimalni pFizptisobeni obrobku diky bavinénému
podkladu odolnému proti roztrZeni

Rozmezi zrnitosti:

120 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ®
Diiifaria Eeramcllcky Ocel ([
onn Tvrdé dFevo [
Druh posypu _husty NeZelezné kovy o

Podlozka Bavlna/polyester

Vyhody: Samoostfici keramickd zrna pro hrubé a stfedni brouseni v priimyslu zpracovani oceli a
nerezové oceli a pro brouseni tvrdého dfeva - Plynule agresivni pribéh brouseni

Rozmezi zrnitosti:

82

36 40 50 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani



Siroké pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusné pldtno, multipojivo

€S 913 X (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ()

SRR Eeramdlcky Vysoce legované oceli @
G NeZelezné kovy )

Druh posypu  husty
Podlozka Bavina/polyester

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Dodatecna
vrstva multipojiva zarucuje pFi opracovani nerezové oceli “chladn&jsi brus” a zamezuje tim vzniku
nabéhovych barev - Zadné predcasné ucpavani hliniku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

CEVOLUTION

Brusné pldtno, multipojivo

€S 920 Y ACT (3
CE VOL U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Db arfia Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specialni vyrobek s technologii Advanced Coating-Technology (ACT) - Vynikajici
prilnavost zrna - Polyesterova podloZka odolnd proti roztrZeni a samoost¥ici keramické zrmo pro
hrubé a stfedni brouSeni nerezové oceli a vysoce legované oceli pfi vysokém zatiZeni - Dlouha
Zivotnost a ''chladné'" brouseni diky multipojivu - Siroky pas CS 920 Y obsahuje novou technologii
CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovand keramickd brusiva. Vyrobky Klingspor s
technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni,
aby nabizely maximalni vykon v kaZdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120 150

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

CEVOLUTION

Brusné pldtno, vodovzdorné

€S 922 YACT (3
CE VOI_ U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
SR Keramicky Ocel o
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Plynule agresivni priib&h brouSent, dlouha Zivotnost diky keramickému zrmu - Vysoce
vykony brusny pas pro brouseni nerezovych a ocelovych povrchd - Siroky pas CS 922 Y obsahuje
novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Viyrobky
Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a
sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Vulkanfibrove kotouce

Vulkanfibrové kotouée - pouZiti

PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Strana
Ocel, neZelezné kovy CS 561 korund vulkanfibr [ 87
FS 764 ACT korund vulkanfibr [ ) 89
Ocel, nerez CS 565 zirkonkorund vulkanfibr [ ] 90
FS 964 ACT keramicky korund vulkanfibr [ ) 92
c5 570 zirkonkorund vulkanfibr [ J 91
Nerez FS 966 ACT keramicky korund vulkanfibr [ 93

@ =husty @ = polootevieny O = otevieny

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhozi

Priimér kotouée Minimalni odbér A U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo
do 230mm 1.000ks na odchylku v dodaném mnoZstvi!
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

16

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

(S 561

&

L1y GspOS

{Lock |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @®  Nerezovd ocel o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy @® Drevo o
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Uméla hmota o
Vyhody: Univerzdini pouZiti - Velky vybér primérd, zritosti a forem dérovani
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 320
Priimér x otvor Druh Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
100 x 16 24 ®10 15300 1/min 25 65713
100 x 16 36 ®10 15300 1/min 25 65718
100 x 16 40 ®10 15300 1/min 25 65720
100 x 16 50 ®10 15300 1/min 25 65725
100 x 16 60 ®10 15300 1/min 25 65730
100 x 16 80 ®10 15300 1/min 25 65735
100 x 16 120 ®10 15300 1/min 25 65743
115x 22 16 ®10 13300 1/min 25 66302
115x 22 24 ©10 13300 1/min 25 72298
115x 22 36 ®10 13300 1/min 25 66308
115x22 40 ®10 13300 1/min 25 72192
115x 22 50 ®10 13300 1/min 25 66313
115x 22 60 ®10 13300 1/min 25 66318
115x 22 80 ®10 13300 1/min 25 25472
115x 22 100 ©10 13300 1/min 25 66322
115x 22 120 ®10 13300 1/min 25 66327
115x22 16 ® 30 13300 1/min 25 10977
115x 22 24 ® 30 13300 1/min 25 10978
115x22 36 ® 30 13300 1/min 25 10980
115x 22 40 ®30 13300 1/min 25 10981
115x 22 50 ®30 13300 1/min 25 10982
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 10983
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 10984
115x 22 100 ® 30 13300 1/min 25 10985
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 10986
115x 22 150 ®30 13300 1/min 25 10987
115x 22 180 ®30 13300 1/min 25 10988
115x 22 220 ®30 13300 1/min 25 10989
115x 22 320 ® 30 13300 1/min 25 10992
115 x 22 X-LOCK 24 ®50 13300 1/min 25 351150
115 x 22 X-LOCK 36 ® 50 13300 1/min 25 351147
115 x 22 X-LOCK 40 ®50 13300 1/min 25 351149
115 x 22 X-LOCK 60 ®50 13300 1/min 25 351148
115 x 22 X-LOCK 80 ®50 13300 1/min 25 351146

»
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

88

» POZOR: Pokrafovani CS 561, Brusny vulkanfibrovy kotoué

Primér x otvor Druh P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
125x 22 16 ©10 12250 1/min 25 66354
125x 22 24 ®10 12250 1/min 25 66358
125x 22 36 ®10 12250 1/min 25 66364
125 x 22 40 10 12250 1/min 25 66366
125 x 22 50 ©10 12250 1/min 25 66371
125x 22 60 ®10 12250 1/min 25 66376
125x 22 80 ®10 12250 1/min 25 70439
125x 22 100 ®10 12250 1/min 25 66379
125x 22 120 ©10 12250 1/min 25 66383
125 x 22 16 ® 30 12250 1/min 25 11009
125 x 22 24 ® 30 12250 1/min 25 11010
125 x 22 36 ® 30 12250 1/min 25 11012
125x 22 40 ® 30 12250 1/min 25 11013
125x 22 50 ® 30 12250 1/min 25 11014
125x 22 60 ®30 12250 1/min 25 11015
125x 22 80 ® 30 12250 1/min 25 11016
125 x 22 100 ® 30 12250 1/min 25 11017
125 x 22 120 ® 30 12250 1/min 25 11018
125x 22 150 ® 30 12250 1/min 25 11019
125x 22 180 ® 30 12250 1/min 25 11020
125x 22 220 ®30 12250 1/min 25 11021
125x 22 320 ®30 12250 1/min 25 11024
125 x 22 X-LOCK 24 ® 50 12250 1/min 25 351145
125 x 22 X-LOCK 36 ® 50 12250 1/min 25 351144
125 x 22 X-LOCK 40 ® 50 12250 1/min 25 351143
125 x 22 X-LOCK 60 ® 50 12250 1/min 25 351139
125 x 22 X-LOCK 80 ®50 12250 1/min 25 351142
150 x 22 24 ®30 10200 1/min 25 11042
150 x 22 36 ® 30 10200 1/min 25 11044
150 x 22 40 ® 30 10200 1/min 25 11045
150 x 22 60 ® 30 10200 1/min 25 11047
150 x 22 80 ® 30 10200 1/min 25 11048
150 x 22 120 ® 30 10200 1/min 25 11050
180 x 22 16 ®10 8500 1/min 25 66443
180 x 22 24 ©10 8500 1/min 25 66451
180 x 22 36 ®10 8500 1/min 25 66459
180 x 22 40 ®10 8500 1/min 25 70447
180 x 22 50 ®10 8500 1/min 25 70448
180 x 22 60 ®10 8500 1/min 25 70449
180 x 22 80 ®10 8500 1/min 25 66465
180 x 22 100 ®10 8500 1/min 25 66469
180 x 22 120 ®10 8500 1/min 25 66472
180 x 22 16 ® 30 8500 1/min 25 11057
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 11058
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 11060
180 x 22 40 ® 30 8500 1/min 25 11061
180 x 22 50 ®30 8500 1/min 25 11062
180 x 22 60 ®30 8500 1/min 25 11063
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 11064
180 x 22 100 ® 30 8500 1/min 25 11065
180 x 22 120 ® 30 8500 1/min 25 11066

»



Vulkanfibroveé kotouée

Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
» POZOR: Pokracovani CS 561, Brusny vulkanfibrovy kotou¢
Pramér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
180 x 22 180 ®30 8500 1/min 25 11068
180 x 22 320 ® 30 8500 1/min 25 11072
235x22 24 ©10 6500 1/min 25 66497
235x22 36 ®10 6500 1/min 25 66502
235x22 40 ®10 6500 1/min 25 66504
235x 22 60 ®10 6500 1/min 25 66511
235x 22 80 ©10 6500 1/min 25 66514
Vhodny zasobnik viz strana 95 / PodloZny talif viz strana 94.
Brusny vulkdnfibrovy kotou¢
FS 764 ACT &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Ocel @®  NeZelezné kovy o
Druh zrna Korund Nerezova ocel @® Drevo ()
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [ )
Uméla hmota Qo

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Univerzaini pouZiti - Diky specialni recepture ACT zvy3eny Ubér a vynikajici soudrZznost zm -

Dlouha Zivotnost - Vhodné také na nerezovou ocel

24 36 40 60 80 120
Primér x otvor Druh Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
115x 22 24 ® 30 13300 1/min 25 316469
115x 22 36 ®30 13300 1/min 25 316470
115x 22 40 ®30 13300 1/min 25 316471
115x 22 60 ®30 13300 1/min 25 316473
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 316474
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 316475
125 x 22 24 ® 30 12250 1/min 25 316476
125 x 22 36 ® 30 12250 1/min 25 316477
125x 22 40 ®30 12250 1/min 25 316478
125 x 22 60 ®30 12250 1/min 25 316480
125x 22 80 ® 30 12250 1/min 25 316481
125x 22 120 ® 30 12250 1/min 25 316482
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 316483
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 316484
180 x 22 40 ®30 8500 1/min 25 316485
180 x 22 60 ®30 8500 1/min 25 316487
180 x 22 80 ®30 8500 1/min 25 316488
180 x 22 120 ® 30 8500 1/min 25 316489

Vhodny zasobnik viz strana 95 / PodloZny talif viz strana 94.
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

€S 565 & >{ock |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel ()
Druh posypu  husty Kovy univerzdiné [

Vyhody: Samoostfici efekt - Vysoka agresivita na ocel a nerezovou ocel - Idedlni na hrubé brouseni -
Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100
Primér x otvor Druh P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
100 x 16 36 ®10 15300 1/min 25 23680
100 x 16 60 ®10 15300 1/min 25 84604
100 x 16 80 ®10 15300 1/min 25 188678
115x 22 24 ®10 13300 1/min 25 93409
115x 22 36 ®10 13300 1/min 25 65698
115x 22 60 ®10 13300 1/min 25 65700
115x 22 80 ©10 13300 1/min 25 65701
115x 22 24 ®30 13300 1/min 25 95335
115x 22 36 ® 30 13300 1/min 25 6686
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 242801
115x 22 50 ® 30 13300 1/min 25 92066
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 6687
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 6688
115x 22 100 ® 30 13300 1/min 25 204609
115 x 22 X-LOCK 24 ®50 13300 1/min 25 351141
115 x 22 X-LOCK 36 ® 50 13300 1/min 25 351140
115 x 22 X-LOCK 40 ®50 13300 1/min 25 351154
115 x 22 X-LOCK 60 ®50 13300 1/min 25 351160
115 x 22 X-LOCK 80 ® 50 13300 1/min 25 351159
125x 22 36 ®10 12250 1/min 25 65681
125x 22 60 ®10 12250 1/min 25 65707
125x 22 80 ®10 12250 1/min 25 23001
125x 22 24 ® 30 12250 1/min 25 97643
125 x 22 36 ® 30 12250 1/min 25 6620
125x 22 40 ® 30 12250 1/min 25 242803
125x 22 50 ® 30 12250 1/min 25 93054
125x 22 60 ®30 12250 1/min 25 6721
125x 22 80 ®30 12250 1/min 25 23005
125x 22 100 ® 30 12250 1/min 25 204611
125 x 22 X-LOCK 24 ® 50 12250 1/min 25 351158
125 x 22 X-LOCK 36 ®50 12250 1/min 25 351161
125 x 22 X-LOCK 40 ® 50 12250 1/min 25 351157
125 x 22 X-LOCK 60 ®50 12250 1/min 25 351156
125 x 22 X-LOCK 80 ® 50 12250 1/min 25 351155

»
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

K L/nGspo%
» POZOR: Pokracovani CS 565, Brusny vulkanfibrovy kotoué
Priimér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
180 x 22 36 ©10 8500 1/min 25 65702
180 x 22 60 ®10 8500 1/min 25 65705
180 x 22 80 ©10 8500 1/min 25 65706
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 95993
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 65703
180 x 22 40 ® 30 8500 1/min 25 242807
180 x 22 50 ®30 8500 1/min 25 93045
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 6690
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 6691
Vhodny zasobnik viz strana 95 / PodloZny talif viz strana 94.
Vulkdnfibrovy kotouc, multipojivo
€S 570 &2
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Zirkonkorund Hlinik [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy o

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Samoostfici efekt - Vysokd agresivita, specidlné na nerezovou ocel - Chladny brus - Diky

multipojivu bez nabéhovych barev - Zviasté vhodné pro opracovani hliniku

36 40 50 60 80 100 120
Primér x otvor Druh PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi

100 x 16 36 ©10 15300 1/min 25 204823
100 x 16 60 ®10 15300 1/min 25 204825
100 x 16 80 O10 15300 1/min 25 204826
100 x 16 120 ®10 15300 1/min 25 204828
115x22 36 O10 13300 1/min 25 204797
115x 22 60 ©10 13300 1/min 25 204799
115x 22 80 ©10 13300 1/min 25 204800
115x 22 120 ©10 13300 1/min 25 204802
115x 22 36 ®30 13300 1/min 25 204086
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 250258
115x22 50 ® 30 13300 1/min 25 204087
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 204088
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 204089
115x 22 100 ® 30 13300 1/min 25 204090
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 204091
125x 22 36 ©10 12250 1/min 25 204806
125x 22 60 O10 12250 1/min 25 204811
125x22 80 ©10 12250 1/min 25 204812
125x22 120 ©10 12250 1/min 25 204814
125x 22 36 ® 30 12250 1/min 25 204093
125x 22 40 ® 30 12250 1/min 25 250259

»
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokra€ovani CS 570, Vulkanfibrovy kotou&, multipojivo

Primér x otvor Druh Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
125x 22 50 ®30 12250 1/min 25 204094
125x 22 60 ® 30 12250 1/min 25 204095
125x 22 80 ® 30 12250 1/min 25 204096
125x 22 100 ® 30 12250 1/min 25 204097
125x 22 120 ® 30 12250 1/min 25 204098
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 204100
180 x 22 60 ®30 8500 1/min 25 204102
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 204103
180 x 22 120 ® 30 8500 1/min 25 204105

Vhodny zasobnik viz strana 95 / PodloZny talif viz strana 94.

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

FS 964 ACT &2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel o

SRR Keramicky Nerezova ocel o
korund

Druh posypu  husty

Vyhody: Prémiovy kotouc s vynikajicim vykonem na oceli - Viysoka agresivita po celou dobu pouZiti
diky keramickému zrnu s mikrokrystalickym efektem samoostteni - Advanced Coating Technologie

v v

(ACT) pro mimoradnou prilnavost zrn a delsi Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Priimér x otvor Druh Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky baleni zhoZi
115x 22 24 ®30 13300 1/min 25 330478
115x 22 36 ® 30 13300 1/min 25 330498
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 330482
115x 22 50 ® 30 13300 1/min 25 330480
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 330479
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 330481
115x 22 120 ®30 13300 1/min 25 330483
125x 22 24 ®30 12250 1/min 25 330484
125x 22 36 ® 30 12250 1/min 25 330485
125x 22 40 ® 30 12250 1/min 25 330486
125x 22 50 ®30 12250 1/min 25 330488
125x 22 60 ® 30 12250 1/min 25 330487
125x 22 80 ® 30 12250 1/min 25 330490
125x 22 120 ® 30 12250 1/min 25 330491
180 x 22 24 ®30 8500 1/min 25 330489
180 x 22 36 ® 30 8500 1/min 25 330492
180 x 22 40 ® 30 8500 1/min 25 330493
180 x 22 50 ® 30 8500 1/min 25 330494
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 330495
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 330496

Vhodny zasobnik viz strana 95 / PodloZny talif viz strana 94.
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Vulkanfibroveé kotouée

Brusiva na podlozkach

Vulkdnfibrovy kotouc, multipojivo

FS 966 ACT

Rozmezi zrnitosti:

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Kerdoicioy
korund
Druh posypu  husty

Vyhody: Mikrokrystalicky samoostici efekt - Vysoka agresivita po celou uZitnou dobu - Vynikajici

L1y GspOS

Ylock |

soudrznost zrn - Dlouha Zivotnost specidlné pro namahavé pouziti - Chladny brus - Diky multipojivu
bez ndb&hovych barev

24 36 40 50 60 80 120
Priimér x otvor Druh Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni otacky baleni zhoZi
115x 22 36 ®30 13300 1/min 25 316490
115x 22 40 ® 30 13300 1/min 25 316491
115x 22 50 ® 30 13300 1/min 25 318504
115x 22 60 ® 30 13300 1/min 25 316492
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 25 316493
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 25 324237
115 x 22 X-LOCK 40 ®50 13300 1/min 25 351166
115 x 22 X-LOCK 60 ®50 13300 1/min 25 351167
115 x 22 X-LOCK 80 ® 50 13300 1/min 25 351165
125x 22 24 ® 30 12250 1/min 25 318305
125x 22 36 ®30 12250 1/min 25 316494
125 x 22 40 ® 30 12250 1/min 25 316495
125x 22 60 ®30 12250 1/min 25 316496
125x 22 80 ®30 12250 1/min 25 316497
125x 22 120 ®30 12250 1/min 25 324239
125 x 22 X-LOCK 40 ® 50 12250 1/min 25 351164
125 x 22 X-LOCK 60 ®50 12250 1/min 25 351163
125 x 22 X-LOCK 80 ®50 12250 1/min 25 351162
180 x 22 24 ® 30 8500 1/min 25 318352
180 x 22 36 ®30 8500 1/min 25 316498
180 x 22 40 ®30 8500 1/min 25 316499
180 x 22 60 ® 30 8500 1/min 25 316501
180 x 22 80 ® 30 8500 1/min 25 316502
180 x 22 120 ® 30 8500 1/min 25 324238

Vhodny zadsobnik viz strana 95 / PodloZny talif viz strana 94.

93

Vulkanfibrové kotouce



Podlozny taliF

PodloZny tali¥, hladky/flexibilni

ST 358

{Lock |

&

Vyhody: Stfedné tvrdy podloZny talif umoZniuje dobrou prizpUsobivost k obrobku - Univerzaini
pouZiti, specidlné pro rovinné a jemné broudeni (od zrna 50 a jemnéji) - Vysoka tepelna odolnost

Primér Uchyceni Vhodné Max. pracovni PFip}lftné Jednotl'(a Cislo dl‘tlhu
v mm pro rychlost otacky baleni zhoZi
100 Zavit M 10 Primér 100 x 16 80 m/s 15300 1/min 1 305190
100 Zavit M 14 Priimér 100 x 22 80 m/s 15300 1/min 1 2774
115 X-LOCK X-LOCK @ 115 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 1 352049
115 Zavit M 10 Primér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14859
115 ZavitM 14 Primér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14838
125 X-LOCK X-LOCK @ 125 X-LOCK 80 m/s 12250 1/min 1 352048
125 ZavitM 14 Primér 125 x 22 80 m/s 12250 1/min 1 14835
150 Zavit M 14 Priimér 150 x 22 80 m/s 10200 1/min 1 14836
180 Zavit M 14 Prdmér 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 14840
235 Zavit M 14 Prdmér 235 x 22 80 m/s 6600 1/min 1 14841

PodloZny tali¥, Zebrovany/tuhy

ST358A

&

Ylock |

Vyhody: Pro hrubé brusné a obrabéci prdce - Chladny brus - Diky tvrdé Zebrované brusné plose
zvySena agresivita - \lysokd tepelnd odolnost a stabilita

Primér Uchyceni Vhodné Max. pracovni Pi‘l'p'ustné Jednotl’(a Cislo d:‘!lhl.l
v mm pro rychlost otacky baleni zhoZi
115 X-LOCK X-LOCK @ 115 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 1 352047
115 Zavit M 14 Priimér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 126346
125 X-LOCK X-LOCK @ 125 X-LOCK 80 m/s 12250 1/min 1 352046
125 Zavit M 14 Prlimér 125 x 22 80 m/s 12250 1/min 1 126347
180 Zavit M 14 Priimér 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 126348

94



Zasobnik pro vulkanfibrové kotouce

L1y GspOS

Zdsobnik pro vulkdnfibrové kotouce

FS 555

Vyhody: Jednoduché vkladani a vyjimani aZ 100 vulkanfibrovych kotouct o priméru 115-180 mm -
Prehledné a pohotové uloZeni na pracovnim misté

Rychlouzavér pro jednoduché odebirani kotouéi

SiFka x délka x vyZka Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
170 x 140 x 196 1 316463
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Brusne listy

PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Strana
PS 21 FK zirkonkorund F-papir [ 120
Ocel, nerez L, ,
PS 61 FK keramicky korund F-papir [ 131
KL 361 JF korund JF-bavina [ ) 111,114
KL 371 X korund X-bavina [ ) 112
Ocel, kovy obecné KL 385 JF korund JF-bavina [ ) 113
CS 411 XK zirkonkorund X-bavina [ ] 142
€5 920 YK keramicky korund Y-polyester [ J 142
PS 22 FACT korund F-papir [ ) 103
PS 22K korund E-papir o 105,122
Dievo PS30D korund D-papir o 100,103
PS 19 EK SiC E-papir ° 105,120
PL31B korund B-papir o 100,104
SW501 1R korund houba [ J 117
PS33B korund B-papir o 102
PS 33 BK korund B-papir () 107,129
PS33C korund C-papir ) 101
PS 33 CK korund C-papir o 106,126
PS 73 BW korund B-papir Qo 102
PS 73 BWK korund B-papir Qo 134
PS 73 CWK korund C-papir o 133
PS 77 CK korund C-papir Qo 109,136
PS 19 EK SiC E-papir [ 105,120
FP 73 WK korund Film [ 108,132
FP77 K korund Film [ 108,135
Barva, lak, tmel PS11A SiC A-papir [ 99
PS11C SiC C-papir [ 98,119
PS8A SiC A-papir [ 97
PS8C SiC A-papir [ ] 97
PS 514 A SiC A-Latexovy papir [ J 99
FD 500 korund / SiC pénovd hmota (molitan) 140
SK 500 korund houba [ ) 115
SK 700 A korund houba [ ] 116
SWw 501 korund houba [ ) 116
SW 501 TR korund houba [ ] 117
Sw 502 SiC houba [ ] 117
SW 510 korund houba [ ] 118
Esxa&ztyt,n:;:vieme vrstvy, sadrokarto- 460 korund brusnd mrizka ° 109,137
@®=husty @ =polootevieny O = otevieny
o o ” ’ v ’ . r _r ’ ’
Minimalni mnozstvi pro objednani vyrobku na zakazku
Archy / Pasky Kotouce
Format / provedeni Rozmér Minimalni objednani Typ 0 [mm] Minimalni odbér
Archy 230x280mm 250 ks AN 400 do 50mm 5.000 kusl
70 x 450 mm 500 ks CS 310X do 90mm 2.500 kus
i 115x140mm 1.000 ks (S 321X do 125mm 1.000 kust
Fasky 93 x230mm 500 ks CS 411 XK do 200 mm 500 kust
115 x 280 mm 500 ks FP 73 WK do 400 mm 200 kust
Archy vétsi neZ 230 x 280 Minimalni mnoZstvi na vyzadani PS11C do 600mm 100 kusti
Archy na vélce 1400 x 1540 mm 10 ks PS 19 EK 601mm a vice 25 kusl
70x125 mm 1.000 ks PS 21 FK
80x133 mm 1.000 ks PS 22 F ACT U vyroby zhoZi na zakazku si
Vyrobky na suchy zip 93x230 mm 500 ks PS 22K A vyhrazujeme pravo na odchylku
LU Oy 1.000 ks P5 33 BK/CK v dodaném mnoZstvi!
115x280 mm 500 ks PS 61 FK
PS 73 BWK/CWK
PS 77 (K
Dalsi rozméry na vyZadani! FP 77 K
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Archy s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir, vodovzdorny

PS8 C A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ ]
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kamen o
Podlozka C-papir Kovy univerzalné o

Vyhody: OptimdIni pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Velmi flexibilni latexovy papir umoZiuje velmi
dobrou pfizplsobivost - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno ; wr
v mm baleni zhoZi
230 x 280 60 50 269424
230 x 280 80 50 269429
230 x 280 100 50 269435
230 x 280 120 50 269444
230 x 280 150 50 269448

Brusny papir, vodovzdorny

PS8 A 5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna SiC Uméla hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kdmen o
Podlozka A-papir Kovy univerzalné o

Vyhody: Optimalni pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Velmi flexibilni latexovy papir umoZiiuje velmi
dobrou pfizplsobivost - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
230 x 280 180 50 269269
230 x 280 220 50 269275
230 x 280 240 50 269279
230 x 280 280 50 269285
230 x 280 320 50 269289
230 x 280 360 50 269294

»
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani PS 8 A, Brusny papir, vodovzdorny

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno . o
v mm baleni zhoZi
230 x 280 400 50 269299
230 x 280 600 50 269314
230 x 280 800 50 269323
230 x 280 1000 50 269328

Brusny papir, vodovzdorny

PS11C A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ([ )
Druh zrna SiC Uméla hmota ([
Druh posypu  husty Sklo/Kamen o
Podlozka C-papir Kovy univerzalné o

Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pfi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 1000
Sitka x délka Jednotka €islo druhu

v mm Zmo baleni zhoZi
230 x 280 60 50 2022
230 x 280 80 50 2023
230 x 280 100 50 2117
230 x 280 120 50 2116
230 x 280 150 50 2011
230 x 280 180 50 2012
230 x 280 220 50 2013
230 x 280 240 50 2014
230 x 280 280 50 2015
230 x 280 320 50 2016
230 x 280 360 50 2017
230 x 280 400 50 2018
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Archy s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir, vodovzdorny

PS11A A

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ ]
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kéamen o
Podlozka A-papir Kovy univerzalné o

Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pFi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra

Rozmezi zrnitosti:

220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 220 50 2002
230 x 280 240 50 2003
230 x 280 280 50 2004
230 x 280 320 50 2005
230 x 280 360 50 2006
230 x 280 400 50 2007
230 x 280 500 50 2008
230 x 280 600 50 2009
230 x 280 800 50 2010
230 x 280 1000 50 11892
230 x 280 1200 50 6616
230 x 280 1500 50 186794
230 x 280 2000 50 186795

PS 5i4A @ NOVINKA !

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Uméla hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo [

Podlozka A-Latexovy papir

Vyhody: Prémiovy brusny papir na mokré brouseni s pruznou a odolnou latexovou podlozkou -
Velmi dobra absorpce vody pro jemné brouseni s vysokou pFizptisobivosti zakfivenym povrchim -
Vylepsena technologie rozptylu pro agresivnéjsi brouseni tvrdych a houZevnatych materidldi s
minimalnim ulamovanim zrn - Pro brouSeni za sucha i mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné listy
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
— Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o

Podlozka D-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 40 50 194660
230 x 280 60 50 194662
230 x 280 80 50 194663
230 x 280 100 50 194664
230 x 280 120 50 194665
230 x 280 150 50 194666
230 x 280 180 50 194667
230 x 280 240 50 194668
230 x 280 320 50 194669
Dokoncovaci papir
PL31B A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Drevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné ()

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimdlni pro ru¢ni brou3eni a broudeni ru¢ni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Jednotka €islo druhu

Zrno . vs
v mm baleni zhoZi
230 x 280 40 50 2059
230 x 280 50 50 2060
230 x 280 60 50 2061
230 x 280 80 50 2062

»
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

K LinGspo%y
» POZOR: Pokracovani PL 31 B, Dokon&ovaci papir
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 100 50 2048
230 x 280 120 50 2049
230 x 280 150 50 2050
230 x 280 180 50 2051
230 x 280 220 50 2052
230 x 280 240 50 2053
230 x 280 280 50 2054
230 x 280 320 50 2055
230 x 280 400 50 2057
Brusny papir
PS 33 C <5
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Drevo [
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
Podlozka C-papir
Vyhody: Vysoky ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
230 x 280 40 50 147849
230 x 280 60 50 147850
230 x 280 80 50 147851
230 x 280 100 50 149719
230 x 280 120 50 147852
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [

Druh zrna Korund Dfevo ()

Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka B-papir

Vyhody: Vysoky Ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:
150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
Zrno N o
v mm baleni zhoZi
230 x 280 150 50 149528
230 x 280 180 50 147853
230 x 280 220 50 149529
230 x 280 240 50 147854
230 x 280 280 50 149793
230 x 280 320 50 149530
230 x 280 400 50 148971
230 x 280 600 50 170668
Brusny papir, aktivni pFisada

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel o

Druh zrna Korund Uméla hmota [

Druh posypu  polootevieny

Podlozka B-papir

Vyhody: Kvalitni vyrobek pro opracovéni barev, lak(i a tmelQ - Vysoky ubér - Vyrazné snizend
schopnost zanaseni, prodlouzena Zivotnost diky dodatecné aktivni vrstvé

Rozmezi zrnitosti:

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Pasky s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 22 F ACT

Rozmezi zrnitosti:

25

L1y GspOS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Ocel

Druh zrna Korund Kovy univerzalné ® Nezelezné kovy
Druh posypu  husty Barva/Lak/Tmel o

Podlozka F-papir Uméla hmota o

Vyhody: Vysoce kvalitni vyrobek pro tvrdé dfevo - Dobra stabilita na hrandch - SniZena schopnost
zanaseni diky ACT a antistatické Gpravé

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu

Zrno . N o

v mm provedeni baleni zhoZi
115 x 280 40 [ JGLo 100 6529
115 x 280 60 [ JGLO 100 6531
115 x 280 80 [ IGLo 100 6532
115 x 280 100 CJGLo 100 6533

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
r—— Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel )
Druh zrna Korund Dfevo [ J
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o
Podlozka D-papir
Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Mnohostranné oblasti pouZiti
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sitka x délka Druh Jednotka €islo druhu
Zrno ; . <:
v mm provedeni baleni zhozi
115 x 280 60 CJoLo 100 194673
115 x 280 80 [ IGLo 100 194674
115 x 280 120 [JGLo 100 194676
115 x 280 240 [ JGLo 100 194680

103

Brusné listy



Pasky s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Dokoncovaci papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimalni pro ru¢ni brouseni a brouseni ruéni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
93 x 230 40 [JGLo 100 2416
93 x 230 80 [JGLo 100 2419
93 x 230 100 [ ]cLo 100 2390
93 x 230 120 [JGLo 100 2391
93 x 230 180 [JGLo 100 2393
93 x 230 240 [JGLo 100 2395
93 x 230 60 [71GL9 100 2667
93 x 230 80 GL9 100 2668
93 x 230 120 GL9 100 2670
115 x 280 40 [JGLO 100 2412
115 x 280 60 [ JcLo 100 2414
115 x 280 80 [JGLo 100 2415
115x 280 100 [JGLo 100 2379
115 x 280 120 [JGLo 100 2380
115x 280 150 [JGLo 100 2381
115x 280 180 [JGLo 100 2382
115x 280 220 [JGLo 100 2383
115 x 280 240 [JGLo 100 2384
115x 280 80 GL1 100 5323
115 x 280 120 6Lt 100 5321
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Pasky s papirovou podlozkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 19 EK

Rozmezi zrnitosti:

24

36 40

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K

Rozmezi zrnitosti:

60

&S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel [ )
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka E-papir Sklo/Kamen [

L1y GspOS

Vyhody: Tvrdé a ostré zrno siliciumkarbid pro tvrdé a obtiZné se obrabéjici materidly - Robustni
vysoce vykonny kotouc se stabilni papirovou podlozkou (E) pro hrubé brouseni, mezibrus a jemné

brouseni

80 100 120

220

600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

&S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Ocel o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [

Druh posypu  polootevieny Barva/Lak/Tmel o

Podlozka E-papir Uméla hmota o

Vyhody: Vysoky obrabéci vykon - Pro homogenné obrousenou plochu

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
70 x 125 60 [J6Lo 100 147593
70 x 125 80 [IGLo 100 140608
70 x 125 100 [JGLo 100 131668
70 x 125 120 [ l6Lo 100 129801
70 x 125 150 [JaGLo 100 135581
70 x 125 180 [JGLo 100 129802
80 x 133 40 [lGL18 100 149852
80 x 133 60 GL18 100 149853
80 x 133 80 GL 18 100 149854
80 x 133 100 [-JGL18 100 149855
80 x 133 120 [JGL1s 100 149857
80 x 133 150 [L7lGL18 100 232741
80 x 133 180 [lGL18 100 232742

»
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Pasky s papirovou podlozkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip

Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
80 x 133 220 [GL1s 100 206371
100 x 115 80 [ JGLO 100 103378
100 x 115 100 [IGLo 100 103379
100 x 115 120 [JGLo 100 103380
100 x 115 150 [JGLo 100 103381
115x 115 80 [JGLo 100 82076
115x 115 120 [JGLo 100 81637
115 x 230 40 GL 15 100 122331
115x 230 60 GL 15 100 116647
115 x 230 80 GL 15 100 116648
115x 230 100 GL 15 100 116649
115 x 230 120 GL15 100 114942
115x 230 150 GL 15 100 111500

Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Dfevo ([ ]
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka C-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vysoka odolnost vici roztrZeni pfi vysoké pruznosti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
70x 125 80 [ J6Lo 100 155072
70 x 125 100 [ JGLO 100 151786
70 x 125 120 [JGLO 100 151785
80 x 133 40 [oJGL 18 100 146974
80 x 133 60 6L 18 100 146975
80 x 133 80 [lGL18 100 146976
80 x 133 100 6L 1s 100 146977
80 x 133 120 6L 1s 100 147169
93x 178 40 GL 17 100 146970
93 x 178 60 GL 17 100 146971
93x178 80 GL 17 100 146972
93 x178 100 [IGL17 100 146973
93x178 120 6L 17 100 148046
100 x 115 100 [JGLo 100 147102
100 x 115 120 [JGLo 100 147103
115 x 230 40 GL 15 100 146966

»
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Pasky s papirovou podlozkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

K LinGspo%y
» POZOR: Pokracovani PS 33 CK, Brusny papir na suchy zip
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115x 230 60 GL 15 100 146967
115 x 230 80 GL 15 100 146968
115x 230 100 GL 15 100 146969
115x 230 120 GL 15 100 147182

Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK

Rozmezi zrnitosti:

&S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Drevo [
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o

Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni pfisadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost v{ci roztrZeni pfi vysoké pruznosti

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sivka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
70 x 125 150 [ JGLo 100 151784
70 x 125 180 [ 1GLo 100 148228
70 x 125 220 [1cLo 100 155500
70 x 125 240 [_1GLo 100 152381
70x 125 280 Cl6Lo 100 197133
80 x 133 150 [7GL18 100 149107
80 x 133 180 6L 18 100 147479
80 x 133 220 [7GL18 100 149819
80 x 133 240 7GL18 100 148050
80 x 133 320 6L 18 100 149897
80 x 133 400 GL18 100 149899
93 x 178 150 [GL17 100 149138
93x178 180 GL17 100 148047
93 x 178 240 [G6L17 100 148048
100 x 115 150 [ JGLo 100 148658
100 x 115 180 [_1GLo 100 147104
100 x 115 240 [_1GLo 100 147105
115x 230 150 GL15 100 149820
115 x 230 180 GL 15 100 147183
115 x 230 240 GL15 100 147184
115 x 230 320 GL15 100 147185
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Pasky s podloZkou na filmu na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny film na suchy zip s aktivni pFisadou,

FP 73 WK & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
. Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel o
| I|| Druh zrna Korund Uméld hmota o
| Druh posypu  polootevieny
\ PodioZka  Fdlie

| Vyhody: Specidlni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmelli s podlozkou na filmu odolnou proti
| roztrZeni - Velmi dobra pfizplisobivost na okraji diky soudrznosti zrn - Silné sniZené zanaseni,
vyrazné prodlouZena Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny film na suchy zip, vodovzdorné

FP77KT-ACT & &5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materialy ([ )
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméld hmota [ ]
Druh posypu  polootevieny PInivo [

Podlozka Folie Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Novy vysoce vykonny vyrobek s optimalizovanym zanasenim - ProdlouZena Zivotnost
diky nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje prilnuti ¢astic laku a prachu - Pro konecné brouseni

se pouziva u jemnych zrnitosti 240 - 2000 vysoce flexibilni a absolutné rovna félie podlozka pro
dosazeni maximalni kvality povrchu

Rozmezi zrnitosti:

240 320 400 500 600 800 1000 2000
Sifka x délka z Druh Jednotka Cislo druhu
rmo , X o
v mm provedeni baleni zhoZi
80 x 133 320 [IGL1s 100 353119
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Pasky s papirovou podloZkou na suchy zip / Brusna m¥izka

Brusiva na podlozkach
s

Brusny papir na suchy zip

PS77 CKT-ACT &/ &5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materialy [ )
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméla hmota o
Druh posypu  polootevieny PInivo [

Podlozka C-papir Laky s gelovym efektem @

Vyhody: Novy vysoce vykonny vyrobek s optimalizovanym zanasenim - ProdlouZenad Zivotnost diky
nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje prilnuti ¢astic laku a prachu - Pro agresivni brouseni se pfi
vysoké zatéZi pouZiva u zrnitosti 60 - 220 flexibilni C-latexovy papir, odolny proti roztrzeni

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220

Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno ; N o
v mm provedeni baleni zhoZi
80 x 133 80 [JGeL1s 100 353126
80 x 133 100 [ZleL1s 100 353125
80 x 133 120 GL18 100 353124
80 x 133 150 CTloL1s 100 353123
80 x 133 220 6L 18 100 353121

Brusnd mFizka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ()

Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Dievo o

Podloska Pcllxesterova Sddra @  Drevéné materidly (]
mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Ucinné a celoplo3né odsavani prachu diky oteviené mrizkové struktufe - Brouseni bez prachu

umoZiuje del3i Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pri praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stavajicich odsavacich otvort - Vodovzdornd

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
80 x 133 80 i Mrizka 50 337892
80 x 133 120 [ Mrizka 50 337890
80 x 133 150 [ Mrizka 50 337894
80 x 133 180 B Mrizka 50 337889
80 x 133 240 8 Mrizka 50 337893
80 x 133 400 B Mrizka 50 337896
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Lepici vrstva, samolepici / Ruéni kostka

Lepici vrstva, samolepici

(5396 Y

Vlastnosti

Spojovaci suchy zip
prvek (hFibova hlava)
Tloustka 1,5mm
Rozsah oy o
teplot -30° az +80

Vyhody: Lze individudlné nafezat - Jednoduché a bezpecné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici prilnavost u brusiva kasirovaného velurem

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
Rucni kostka na suchy zip

HK 100 &/

Vyhody: Velmi vhodnd pro rovinné a lehce vyduté plochy - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému
tvarovani - pro pasy 70x125 mm - Na suchy zip

Sitka x délka x vyZka Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
68 x 118 x 40 1 185320
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Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF

Rozmezi zrnitosti:

K L/nGspo%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @®  Nerezovd ocel [ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ® Uméld hmota o
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka JF-bavina DFevo [ J

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 40 50 2084
230 x 280 50 50 2085
230 x 280 60 50 2086
230 x 280 80 50 2087
230 x 280 100 50 2088
230 x 280 120 50 2089
230 x 280 150 50 2090
230 x 280 180 50 2091
230 x 280 220 50 2092
230 x 280 240 50 2093
230 x 280 280 50 2094
230 x 280 320 50 2095
230 x 280 360 50 2096
230 x 280 400 50 2097
230 x 280 500 50 2098
230 x 280 600 50 5334

Vyhody: Kvalitni univerzalné pouZitelny vyrobek - Optimdlni prizplsobivost k obrobku diky vysoce
flexibilni podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout
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Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

KL371 X

Rozmezi zrnitosti:

i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Klih Kovy univerzalné
Druh zrna Korund NeZelezné kovy
Druh posypu  husty

Podlozka X-bavina

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro ru¢ni brouseni

112

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi
230 x 280 40 50 2100
230 x 280 50 50 2101
230 x 280 60 50 2102
230 x 280 80 50 2103
230 x 280 100 50 2104
230 x 280 120 50 2105
230 x 280 150 50 2106
230 x 280 180 50 2107
230 x 280 220 50 2108
230 x 280 240 50 2109
230 x 280 320 50 119886
230 x 280 400 50 119888



Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 385 JF

Rozmezi zrnitosti:

K L/nGspo%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Druh posypu  husty

NeZelezné kovy

Podlozka JF-bavina

Nerezova ocel

[ )
[ )
@
Qo

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro profilové brouseni - Optimalni pfizpGsobivost k
obrobku diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sika x délka Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo baleni zhoZi

230 x 280 40 50 218047
230 x 280 60 50 218050
230 x 280 80 50 218051
230 x 280 100 50 218052
230 x 280 120 50 218053
230 x 280 150 50 218054
230 x 280 180 50 218055
230 x 280 220 50 218056
230 x 280 240 50 218057
230 x 280 280 50 218058
230 x 280 320 50 218059
230 x 280 400 50 218061
230 x 280 600 50 218063
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Pasky s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice @® Nerezovd ocel ([ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ® Uméld hmota o
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [

Podlozka JF-bavina [

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Vyhody: Kvalitni univerzalné pouZitelny vyrobek - Optimdlini prizplsobivost k obrobku diky vysoce
flexibilni podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout

Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno s . 5:

v mm provedeni baleni zhoZi
115 x 280 40 [eLo 100 73953
115 x 280 80 [JGLo 100 72227
115 x 280 120 [ JGLo 100 72488
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Brusné houby

Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand,

vodovzdorné

SK 500

Rozmezi zrnitosti:

<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Dfevo

Vyhody: Pro rovinné a hranové brouseni (4 stranné brusivo) - Pro rovinné a tvarované povrchy
diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelnd a znovu pouZitelna

Uméla hmota

Kovy univerzalné

“RE-2K BN J

L1y GspOS

60 80 100 120 180 220 280
e~ T R~
70 x 100 x 25 60 firm Hnéda Sedd 100 125279
70 x 100 x 25 80 firm Hnéda Sedd 100 225165
70 x 100 x 25 100 firm Hnéda Sedd 100 125280
70 x 100 x 25 120 firm Hnéda Sedd 100 225166
70 x 100 x 25 150 firm Hnédd Sedd 100 288166
70 x 100 x 25 180 firm Hnéda Sedd 100 225167
70 x 100 x 25 220 firm Hnéda Sedd 100 225168
70 x 100 x 25 280 firm Hnéda Sedd 100 225169
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Brusné houby

Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand,

vodovzdorné

SK 700 A

Rozmezi zrnitosti:

<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Dfevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

“RE-RK BN J

Vyhody: MoZnost pouZiti na plocho a na vysku ze CtyF stran - Diky srazené hrané (cca 45°)

mimoradné vhodna pro tzké, do 3picky se shihajici obrysy obrobku - Dobré pFizplsobeni a rozlozeni
tlaku diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelna a znovu pouzitelnd

80 100 120 150 220
Sitka x délka x vyska Zmo Stupeii Barva zrn Pénova barva Jednotka Cislo druhu
v mm tvrdosti baleni zhoZi
89x125x25 60 firm Hnéda Sedd 100 337846
89 x 125 x 25 80 firm Hnéda Sedd 100 337847
89 x125x25 100 firm Hnéda Sedd 100 337848
89 x 125 x 25 120 firm Hnéda Sedd 100 331019
89x125x 25 150 firm Hnéda Sedd 100 362250
89 x125x 25 220 firm Hnéda Sedd 100 362251
Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand,
vodovzdornd
Sw @
501 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [
Druh posypu  husty Dfevo ([
Uméla hmota o
Kovy univerzalné o

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Hedvabné matny brus - Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolnd proti roztrZeni,
nemackava - Omyvatelna a znovu pouZzitelna

120 220
Sifka x délka x vyska Stupeii . Jednotka Cislo druhu
Zrno . Barva zrn Pénova barva s o
v mm tvrdosti baleni zhoZi
96 x 123 x 12,5 120 soft Hnédd Zluté 100 125281
96 x 123 x 12,5 220 soft Hnéda Zluté 100 125282
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Brusné houby

Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand,
odolny proti roztrZeni, vodovzdornd

SW 501 TR

Klingspor

Rozmezi zrnitosti:

<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Dfevo

Vyhody: Hedvabné matny brus - Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolnd proti roztrZeni,

Uméla hmota

Kovy univerzalné

“RE-2K BN J

L1y GspOS

nemackava - Omyvatelna a znovu pouZzitelna - Extrémné odolna proti roztrZeni - Velmi dlouha Zivot-

nost - Systém pojiva bez rozpoustédel se zabarvenim zdvislym na velikosti zrna

100 120 150 180 220

Sitka x délka x vyska Zmo Stupefi Barva zrn Pénova barva Jednotka Cislo druhu
v mm tvrdosti baleni zhoZi
96 x 123 x 12,5 100 soft Svétle hnéda Zluté 100 351573
96 x 123 x 12,5 120 soft Zelend Zluté 100 353264
96 x 123 x12,5 150 soft Cervend Futé 100 353263
96 x 123 x 12,5 180 soft Modra Zluté 100 351574
96 x 123 x 12,5 220 soft Hnéda Zluté 100 353262
Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand,
vodovzdornd
SW 50 2
5 2 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  husty Uméla hmota [
DFevo )
Kov o

Rozmezi zrnitosti:

znovu pouZitelnd

Vyhody: Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolna proti roztrzeni, nemackavd - Omyvatelna a

120 220
Sitka x délka x vy3ka Stupeii . Jednotka Cislo druhu
Zrno . Barva zrn Pénova bharva ; -
v mm tvrdosti baleni zhoZi
96 x 123 x 12,5 120 soft Cerna Zluté 100 244377
96 x 123 x 12,5 220 soft Cernd Zluté 100 244379
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Brusné houby

Brusnd houba, flexibilni, 1-stranné posypand,

SW 510 —

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Dfevo

Uméla hmota

“RE-RK BN J

Kovy univerzalné

Vyhody: Tenkd, vysoce flexibilni brusnd houba pro mimoFadné obtiZzné pFistupné oblasti jako
—— R— prohloubenti, profily a hrany - Hustd pénova struktura, tim velmi rovnomérné rozloZeni tlaku a
mimoradné jemny vzhled po brouseni - Bez lamani, bez zdhybt - MoZnost pouZiti za mokra a sucha

Rozmezi zrnitosti:

100 180 220 320
Sitka x ?Ié:l:(; x vyska Zrno ti::':z'i Barva zrn Pé&nova barva JT::;::II,Q Cis‘;;:;:'hu
115x140x 5 100 firm Bila Sedd 100 303588
115x 140 x 5 180 firm Bila Sedd 100 303589
115x140x 5 220 firm Bila Sedd 100 303590
115x 140 x 5 320 firm Bila Sedd 100 337849
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Kotouce s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

L1y GspOS

Brusny papir, vodovzdorny

PS 11C I

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ ]
Druh zrna SiC Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty Sklo/Kamen o
Podlozka C-papir Uméla hmota o

Vyhody: Specidlni vyrobek pro autoopravny a lakovny - Pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Dobra
prizplsobivost pFi vysoké stahilité - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 1000

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 19 EK g &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka E-papir Sklo/Kamen [

Vyhody: Tvrdé a ostré zrno siliciumkarbid pro tvrdé a obtiZné se obrabéjici materidly - Robustni
vysoce vykonny kotouc se stabilni papirovou podlozkou (E) pro hrubé brouseni, mezibrus a jemné

brouseni
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 60 80 100 120 220 600
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno s . o
v mm provedeni baleni zhoZi
115 40 oo 50 287798
115 60 oo 50 300290
115 80 Qo 50 305763
115 100 oo 50 311087
115 120 Oo 50 300291
115 220 oo 50 309073
115 600 oo 50 322637

Brusny papir na suchy zip

PS 21 FK g &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel ()
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Podlozka F-papir

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Optimalni sloZeni pro
hrubé brouseni a konecnou Upravu nerezové oceli - Dlouhd Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 40 oo 50 237224
115 60 oo 50 248808
115 80 oo 50 249326
115 100 oo 50 263425
115 120 oo 50 249327
115 150 oo 50 248809

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

K LinGspo%y
» POZOR: Pokracovani PS 21 FK, Brusny papir na suchy zip
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 180 oo 50 251760
115 240 oo 50 255347
115 320 Oo 50 259372
115 400 oo 50 259636
125 40 0o 50 246857
125 60 oo 50 237780
125 80 oo 50 237781
125 100 oo 50 236751
125 120 oo 50 237782
125 150 oo 50 255348
125 180 Qo 50 237783
125 240 0o 50 237785
125 320 oo 50 237786
125 400 oo 50 237787
150 40 oo 50 230312
150 60 Oo 50 230313
150 80 oo 50 230314
150 120 oo 50 246488
150 150 oo 50 239244
150 240 oo 50 251509
180 40 oo 50 257707
180 60 oo 50 257710
180 80 Oo 50 256056
180 120 oo 50 258691
180 150 oo 50 258692
180 180 oo 50 324841
180 240 oo 50 324842
180 320 oo 50 324904
180 400 Qo 50 312898
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K 5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  polootevreny Nerezova ocel J

Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Univerzalni brusny vyrobek pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni vybrus - K dispozici
rlizna rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
96 40 GLS 15 50 142134
96 60 GLS 15 50 142135
96 80 GLS 15 50 142136
96 100 GLS 15 50 145055
96 120 GLS 15 50 142137
96 150 £)GLS 15 50 146336
96 180 GLS 15 50 142138
96 240 GLS 15 50 142139

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K &g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméld hmota )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [

Druh posypu  polootevieny Nerezova ocel o

Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel [

Vyhody: Univerzdini brusny kotou¢ pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni vybrus - K dispozici
r(iznd rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 24 Qo 50 6754
115 40 0o 50 2785
115 60 0o 50 2786
115 80 oo 50 6756
115 100 oo 50 2787

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

LinGspO%
» POZOR: Pokracovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 120 oo 50 6757
115 150 Qo 50 80046
115 180 Qo 50 2788
115 220 0o 50 88330
115 240 Oo 50 88333
115 320 oo 50 95561
115 400 Oo 50 111470
115 40 GLS 4 50 82938
115 60 GLS 4 50 82940
115 80 GLS 4 50 82941
115 100 GLS 4 50 82942
115 120 GLS 4 50 82944
115 150 GLS 4 50 82945
115 180 GLS 4 50 82946
115 220 GLS 4 50 333951
115 240 GLS 4 50 87424
125 24 oo 50 7300
125 40 oo 50 2294
125 60 Oo 50 2295
125 80 oo 50 6774
125 100 oo 50 2296
125 120 Qo 50 6775
125 150 Qo 50 78163
125 180 oo 50 62107
125 220 oo 50 97176
125 240 oo 50 91922
125 320 oo 50 93284
125 400 oo 50 130114
125 24 GLS 5 50 89485
125 40 GLS 5 50 89486
125 60 GLS 5 50 89488
125 80 GLS 5 50 89489
125 100 GLS 5 50 89491
125 120 GLS 5 50 89493
125 150 GLS 5 50 89494
125 180 GLS 5 50 89495
125 220 GLS 5 50 90758
125 240 GLS 5 50 92753
125 320 GLS 5 50 89496
125 400 GLS 5 50 104778
125 40 GLS 27 50 260795
125 60 GLS 27 50 260796
125 80 GLS 27 50 260797
125 100 GLS 27 50 260798
125 120 GLS 27 50 260799
125 150 GLS 27 50 260800
125 180 GLS 27 50 260801
125 240 GLS 27 50 260802
150 24 Qo 50 2474
150 40 Oo 50 20207
150 60 Oo 50 6649

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 80 oo 50 6936
150 100 oo 50 6697
150 120 Oo 50 6937
150 150 Qo 50 71140
150 180 oo 50 4022
150 220 oo 50 93324
150 240 oo 50 91605
150 320 oo 50 91721
150 400 Oo 50 129092
150 24 GLS 1 50 6516
150 40 DGLS 1 50 6520
150 60 DGLS 1 50 6523
150 80 DGLS1 50 6524
150 100 DGLS 1 50 6525
150 120 GLS1 50 6526
150 150 GLS 1 50 80722
150 180 DGLS 1 50 6611
150 220 DGLS 1 50 98990
150 240 DGLS 1 50 89451
150 320 DGLS 1 50 89450
150 400 DGLS1 50 129389
150 40 GLS 2 50 74088
150 60 GLS 2 50 72633
150 80 GLS 2 50 72632
150 100 GLS 2 50 73490
150 120 GLS 2 50 72628
150 150 GLS 2 50 79862
150 180 GLS 2 50 72624
150 240 GLS 2 50 91814
150 24 GLS 3 50 93321
150 40 GLS 3 50 89181
150 60 GLS 3 50 86634
150 80 GLS 3 50 86635
150 100 GLS 3 50 97072
150 120 GLS 3 50 86636
150 150 GLS 3 50 86637
150 180 GLS 3 50 87528
150 220 GLS 3 50 100157
150 240 GLS 3 50 97778
150 320 GLS 3 50 97779
150 400 GLS 3 50 128356
150 60 GLS 47 50 308907
150 80 GLS 47 50 315677
150 100 GLS 47 50 311150
150 120 GLS 47 50 308908
150 150 GLS 47 50 305980
150 180 GLS 47 50 311151
150 240 GLS 47 50 311152
150 40 GLS 51 50 306611
150 60 GLS 51 50 306612
150 80 GLS 51 50 305559
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

LinGspO%
» POZOR: Pokracovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 100 GLS 51 50 306507
150 120 GLS 51 50 305560
150 150 GLS 51 50 306508
150 180 GLS 51 50 306509
150 220 GLS 51 50 310618
150 240 GLS 51 50 309471
150 320 GLS 51 50 309472
150 40 GLS 74 50 342419
150 60 GLS 74 50 342418
150 80 GLS 74 50 340766
150 100 GLS 74 50 342423
150 120 GLS 74 50 342159
150 150 GLS 74 50 342422
150 180 GLS 74 50 342421
150 240 GLS 74 50 340761
180 24 Qo 50 2782
180 40 oo 50 2476
180 60 Oo 50 2477
180 80 Oo 50 6914
180 100 Oo 50 2783
180 120 oo 50 6915
200 40 Qo 50 77659
200 60 Qo 50 77660
200 80 Oo 50 77656
200 100 oo 50 77658
200 120 oo 50 77661
300 40 oo 50 20209
300 60 oo 50 20220
300 80 Qo 50 25565
300 100 Oo 50 20372
300 120 Oo 50 62094
300 150 oo 50 277930
300 180 Oo 50 159121
300 220 oo 50 211180
300 240 oo 50 265059
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK 5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [

Druh zrna Korund Dfevo ()

Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka C-papir

Vyhody: Vysoky Ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno ; . ¥,
v mm provedeni baleni zhoZi
96 40 GLS 15 100 147163
96 60 GLS 15 100 147164
96 80 GLS 15 100 147165
96 100 GLS 15 100 147166
96 120 GLS 15 100 148195
Brusny papir na suchy zip

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )

Druh zrna Korund Dfevo [ J

Druh posypu  polootevreny Uméla hmota [

Podlozka C-papir

Vyhody: Velmi dobry tbér - Malé zanaseni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost V(i roztrZeni pii vysoké pruznosti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120
Sifka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
98 x 148 40 AGLS 24 100 215472
98 x 148 60 AGLS 24 100 215473
98 x 148 80 AGLS 24 100 215474
98 x 148 100 A GLS 24 100 215475
98 x 148 120 AGLS 24 100 215476
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach
LinGspO%

Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK NG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka C-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 40 oo 100 154113
125 60 Qo 100 147604
125 80 Qo 100 149055
125 100 Oo 100 150431
125 120 Oo 100 150433
125 40 GLS 5 100 146954
125 60 GLS 5 100 147642
125 80 GLS 5 100 147643
125 100 GLS 5 100 147977
125 120 GLS 5 100 147170
125 60 GLS 27 100 288180
125 80 GLS 27 100 264929
125 120 GLS 27 100 264930
150 40 oo 100 147922
150 60 oo 100 147107
150 80 Qo 100 146739
150 100 oo 100 147106
150 120 Oo 100 146740
150 40 DGLS1 100 146978
150 60 DGLS1 100 146979
150 80 DGLS1 100 143130
150 100 GLS1 100 143131
150 120 GLS1 100 147093
150 40 GLS 3 100 147647
150 60 GLS 3 100 147124
150 80 GLS 3 100 146946
150 100 GLS 3 100 143694
150 120 GLS 3 100 146947
150 60 GLS 47 100 306837
150 80 GLS 47 100 305758
150 100 GLS 47 100 306838
150 120 GLS 47 100 305759
150 40 GLS 51 100 310531
150 60 GLS 51 100 301874

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani PS 33 CK, Brusny papir na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 80 GLS 51 100 301925
150 100 GLS 51 100 301926
150 120 GLS 51 100 301927
150 40 GLS 74 100 340853
150 60 GLS 74 100 340370
150 80 GLS 74 100 340371
150 100 GLS 74 100 342046
150 120 GLS 74 100 340375
225 40 Oo 50 223162
225 60 oo 50 210124
225 80 Oo 50 210129
225 100 Qo 50 224731
225 120 oo 50 210130
225 40 GLS 38 50 292414
225 60 GLS 38 50 292435
225 80 GLS 38 50 292436
225 100 GLS 38 50 294609
225 120 GLS 38 50 292437
225 40 GLS 52 50 302042
225 60 GLS 52 50 302043
225 80 GLS 52 50 302044
225 100 GLS 52 50 302045
225 120 GLS 52 50 302046
225 40 GLS 55 50 314427
225 60 GLS 55 50 312448
225 80 GLS 55 50 312449
225 100 GLS 55 50 312450
225 120 GLS 55 50 312451
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK

Rozmezi zrnitosti:

=:

11y GspO%

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo
Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
98 x 148 150 AGLS 24 100 215477
98 x 148 180 AGLS 24 100 215478
98 x 148 220 A GLS 24 100 215479
98 x 148 240 AGLS 24 100 215480
98 x 148 320 AGLS 24 100 215482
Brusny papir na suchy zip
PS 33 BK NG
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo o
Druh posypu  polootevreny Uméld hmota o
Podlozka B-papir

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Velmi dobry bér - Malé zanaseni diky brusné aktivni p¥isadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost v{ci roztrZeni pii vysoké pruznosti

150 180 220 240 280 320 400 500 600

Priimér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 150 Oo 100 153152
125 180 oo 100 150435
125 220 Qo 100 155143
125 320 Qo 100 150461
125 400 oo 100 150462
125 150 GLS 5 100 150760
125 180 GLS 5 100 147837
125 220 GLS 5 100 150259

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokrafovani PS 33 BK, Brusny papir na suchy zip

130

Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 240 GLS 5 100 147838
125 320 GLS 5 100 147839
125 400 GLS 5 100 147644
125 600 GLS 5 100 175988
125 180 GLS 27 100 282515
125 240 GLS 27 100 282516
125 320 GLS 27 100 283465
150 150 oo 100 148375
150 180 Oo 100 146958
150 220 Qo 100 149916
150 240 Qo 100 146959
150 320 Qo 100 146716
150 400 oo 100 147108
150 150 DGLS 1 100 148379
150 180 GLS1 100 147095
150 220 GLS 1 100 149794
150 240 DGLS 1 100 147094
150 320 DGLS 1 100 147096
150 400 DGLS1 100 147097
150 150 GLS 3 100 149151
150 180 GLS 3 100 146948
150 220 GLS 3 100 149255
150 240 GLS 3 100 146907
150 320 GLS 3 100 147126
150 400 GLS 3 100 147125
150 150 GLS 47 100 306839
150 180 GLS 47 100 306840
150 240 GLS 47 100 306842
150 320 GLS 47 100 306844
150 150 GLS 51 100 301928
150 180 GLS 51 100 304084
150 220 GLS 51 100 301929
150 240 GLS 51 100 304815
150 320 GLS 51 100 301930
150 400 GLS 51 100 310898
150 150 GLS 74 100 342045
150 180 GLS 74 100 340598
150 240 GLS 74 100 340599
150 320 GLS 74 100 342043
150 400 GLS 74 100 342042
225 180 oo 50 214629
225 220 oo 50 233622
225 240 Oo 50 292193
225 150 GLS 38 50 293646
225 180 GLS 38 50 293647
225 220 GLS 38 50 293648
225 240 GLS 38 50 309010
225 150 GLS 52 50 302047
225 180 GLS 52 50 302048
225 220 GLS 52 50 302049
225 240 GLS 52 50 327940
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

s
» POZOR: Pokrafovani PS 33 BK, Brusny papir na suchy zip
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
225 150 GLS 55 50 312452
225 180 GLS 55 50 314428
225 220 GLS 55 50 335916
225 240 GLS 55 50 668075

Brusny papir na suchy zip, CEVOLUTION

PS 61 FK
CEVOLUTION

Rozmezi zrnitosti:

g &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )

B o Eeramdlcky Ocel [ )
LI DFevo o

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni - Vysoce vykonny kotou¢ pro brouseni nerezové oceli -
Velmi dobré vysledky také pfi opravném broudeni parket - Kruhovy vysek PS 61 FK obsahuje novou
technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky
Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a
sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

60 80 120

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115 80 oo 50 325556
115 120 oo 50 322315
125 60 oo 50 322468
125 80 oo 50 321597
125 120 Oo 50 322469
150 60 oo 50 322036
150 80 oo 50 321325
150 120 oo 50 322472
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Kotouce s filmovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny film na suchy zip s aktivni pFisadou,

FP 73 WK &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Uméld hmota o

Druh posypu  polootevieny
Podlozka Folie

Vyhody: Specidlni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmelti s podlozkou na filmu odolnou
proti roztrZeni - Velmi dobra pfizplisobivost na okraji kotouce diky soudrZnosti zrn - Silné sniZzené
zanaseni, vyrazné prodlouzend Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 240 oo 100 322397
150 80 GLS 47 100 320641
150 100 GLS 47 100 320642
150 120 GLS 47 100 320643
150 150 GLS 47 100 320644
150 180 GLS 47 100 320725
150 240 GLS 47 100 320726
150 320 GLS 47 100 320727
150 400 GLS 47 100 320728
150 600 GLS 47 100 320729
150 800 GLS 47 100 320730
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 73 CWK

Rozmezi zrnitosti:

g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Uméld hmota
Druh posypu  polootevreny

Podlozka C-papir

Ly GspO%

Vyhody: Kvalitni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmelti - Vysoky (bér - Diky dodate¢né aktivni
vrstvé vyrazné sniZené zanaseni, prodlouZend Zivotnost

40 60 80 100 120
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 40 oo 100 301231
150 60 Qo 100 301232
150 80 Qo 100 301233
150 100 Oo 100 301234
150 120 oo 100 301235
150 40 DGLS 1 100 301205
150 80 DGLS1 100 301207
150 120 HGLS 1 100 301209
150 40 GLS 3 100 301218
150 60 GLS 3 100 301219
150 80 GLS 3 100 301220
150 100 GLS 3 100 301221
150 120 GLS 3 100 301222
150 40 GLS 47 100 301810
150 60 GLS 47 100 301811
150 80 GLS 47 100 301812
150 100 GLS 47 100 301813
150 120 GLS 47 100 301814
150 80 GLS 51 100 310524
150 120 GLS 51 100 310478
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 73 BWK g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Uméld hmota o

Druh posypu  polootevieny

Podlozka B-papir

Vyhody: Kvalitni vyrobek pro opracovani lakd, barev a tmelti - Vysoky (bér - Diky dodate¢né aktivni
vrstvé vyrazné sniZzené zanaseni, prodlouZend Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 150 oo 100 301236
150 180 oo 100 301237
150 220 Oo 100 301238
150 240 oo 100 301239
150 320 oo 100 301240
150 400 oo 100 301241
150 500 oo 100 301937
150 800 oo 100 301886
150 1000 Qo 100 301891
150 320 GLS 1 100 301214
150 600 OGS 1 100 301217
150 150 GLS 3 100 301223
150 180 GLS 3 100 301224
150 220 GLS 3 100 301225
150 240 GLS 3 100 301226
150 320 GLS 3 100 301227
150 400 GLS 3 100 301228
150 600 GLS 3 100 301230
150 800 GLS 3 100 301889
150 150 GLS 47 100 301855
150 180 GLS 47 100 301856
150 220 GLS 47 100 301857
150 240 GLS 47 100 301858
150 320 GLS 47 100 301859
150 400 GLS 47 100 301860
150 500 GLS 47 100 301861
150 600 GLS 47 100 301862
150 800 GLS 47 100 307051
150 180 GLS 51 100 310525
150 220 GLS 51 100 310526
150 240 GLS 51 100 309093

»
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Kotouce s papirovou / filmovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokracovani PS 73 BWK, Brusny papir, aktivni pFisada

L1y GspOS

Pramér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 320 GLS 51 100 309094
150 500 GLS 51 100 310528
150 600 GLS 51 100 310529
150 800 GLS 51 100 310530
Brusny film na suchy zip, vodovzdorné
FP77KT-ACT &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
i | e Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([
. F‘.l‘, i"'?' Druh zrna Korund Zakladni natér @® Uméla hmota ()
Druh posypu  polootevieny Plnivo [ J
& - Podlozka Folie Laky s gelovym efektem @
e @ , , Ty e
[ o o m— V}yhody:}Novy vyso'ce'vykoimy kotouc s (zpt'lm:illlzova'nlym'zanasemm - Prodlouzend zvlvgtnostv )
[ { diky nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje prilnuti castic laku a prachu - Pro konecné brouseni
..,:: , : - Af‘r o se povuiiyé u jgm,n\},ch zrqitosti 240 - 2000 vysoce flexibilni a absolutné rovna félie podlozka pro
L dosazeni maximalni kvality povrchu
. * f;‘h‘
e
Rozmezi zrnitosti:
240 320 400 500 600 800 1000 2000
Priimér Druh Jednotka €islo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
125 240 oo 100 353177
125 320 oo 100 353175
125 400 oo 100 353174
125 600 oo 100 353172
125 240 GLS 5 100 353162
125 320 GLS 5 100 353169
125 400 GLS 5 100 353160
125 500 GLS 5 100 353159
125 600 GLS 5 100 353158
125 240 GLS 27 100 353168
125 320 GLS 27 100 353166
125 400 GLS 27 100 353165
125 500 GLS 27 100 353164
125 600 GLS 27 100 353163
150 240 oo 100 353157
150 320 oo 100 353156
150 400 oo 100 353155
150 600 Oo 100 353153
150 180 GLS 3 100 704232
150 240 GLS 3 100 353146
150 320 GLS 3 100 353145
150 400 GLS 3 100 353144
150 500 GLS 3 100 353143
150 600 GLS 3 100 353142
150 240 GLS 47 100 353141
150 320 GLS 47 100 353138

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

» POZOR: Pokraovani FP 77 K T-ACT, Brusny film na suchy zip

Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
150 400 GLS 47 100 353136
150 500 GLS 47 100 353135
150 600 GLS 47 100 353140
150 800 GLS 47 100 353134
150 1000 GLS 47 100 353133
150 2000 GLS 47 100 353130
Brusny papir na suchy zip
PS77 CKT-ACT &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materialy ([ )
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméld hmota o
Druh posypu  polootevieny PInivo [
Podlozka C-papir Laky s gelovym efektem @
i
Vlysoce vykonny brusny papir s novou inovativni metodou povlakovani, kterd zabrafuje
predCasnému zanaseni kotouce pfi brousent silné pFilnavych materidld. Hrubé a stfedni brouseni
= vysoce kvalitnim latexovym papirem C.
Rozmezi zrnitosti:
60 80 100 120 150 180 220
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 60 oo 100 353219
125 80 oo 100 353224
125 120 Oo 100 353223
125 150 Qo 100 353225
125 180 Qo 100 353222
125 220 oo 100 353218
125 60 GLS 5 100 353217
125 80 GLS 5 100 353216
125 100 GLS 5 100 353215
125 120 GLS 5 100 353214
125 150 GLS 5 100 353213
125 180 GLS 5 100 353212
125 220 GLS 5 100 353209
125 60 GLS 27 100 353220
125 80 GLS 27 100 353235
125 100 GLS 27 100 353234
125 120 GLS 27 100 353233
125 150 GLS 27 100 353232
125 180 GLS 27 100 353231
125 220 GLS 27 100 353211
150 60 oo 100 353208
150 80 oo 100 353207
150 100 Oo 100 353210
150 120 Qo 100 353206
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip / Brusna mFiZzka
Brusiva na podlozkach

LN GsPO%
» POZOR: Pokrafovani PS 77 CK T-ACT, Brusny papir na suchy zip
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 150 oo 100 353205
150 180 Qo 100 353204
150 220 Qo 100 353203
150 60 GLS 3 100 353195
150 180 GLS 3 100 353190
150 220 GLS 3 100 353189
150 60 GLS 47 100 353188
150 80 GLS 47 100 353187
150 100 GLS 47 100 353186
150 120 GLS 47 100 353185
150 150 GLS 47 100 353182
150 180 GLS 47 100 353181
150 80 GLS 51 100 353184
150 120 GLS 51 100 353183
Brusnd mFiZzka na suchy zip, vodovzdornd
AN 400 g &\
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materialy ()
Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo ()
Podloska rPnovrll)g(saterovai Séddra @  Drevéné materidly ()

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoploiné odsavani prachu diky oteviené mfizkové struktufe - BrouSeni bez prachu

umoZiuje del3i Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pfi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stdvajicich odsavacich otvort - Vodovzdornd

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Primér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 80 @ Mrizka 50 337898
125 100 @ Mrizka 50 337899
125 120 @ Mrizka 50 337900
125 150 @ Mrizka 50 337901
125 180 @ Mrizka 50 337905
125 240 @ Mrizka 50 337904
125 320 @ Mrizka 50 337903
125 400 @ Mrizka 50 337902
125 600 @ Mrizka 50 340402
150 80 @ Mrizka 50 337886
150 100 @ Mrizka 50 337887
150 120 @ Mrizka 50 337885
150 150 @ Mrizka 50 337884
150 180 @ Mrizka 50 337883
150 220 @ Mrizka 50 342146
150 240 @ Mrizka 50 337888

»
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Brusna mrizka / Ochranna podlozka

» POZOR: Pokracovani AN 400, Brusnd m

7y

rz

ka na suchy zip, vodovzdorny

Priimér Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 320 @ Mrizka 50 337876
150 400 ® Mrizka 50 337877
150 600 @® Mrizka 50 340193
225 80 @® Mrizka 25 337871
225 100 @ Mrizka 25 337875
225 120 @ Mrizka 25 337873
225 150 @ Mrizka 25 337874
225 180 @ Mrizka 25 337872
225 240 @® Mrizka 25 337878
225 320 @® Mrizka 25 337879
225 400 @ Mrizka 25 337880

Ochrannd podloZka, na suchy zip

PP 555
SB-baleni

NE

Vyhody: Zlep3eni pfilnavosti a ochrana podloZného talife na excentrickych bruskach

Priimér Vhodné Jednotka Cislo druhu

v mm pro baleni zhoZi
125 excentricka bruska 2 370652
150 excentricka bruska 2 358148
225 bruska s dlouhou ndsadou 2 370662

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 1 baleni a 2 kust
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Ruéni kostka

Ly GspO%

Rucni kostka na suchy zip

HBD 125 &/

Vyhody: Vhodny pro opracovani hran a ploch - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému tvarovani -
Pro kotouce na suchy zip o priiméru 125 mm - Na suchy zip

Primér Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
125 1 387039

Rucni kostka na suchy zip

HBD 150 &

Vyhody: Vhodny pro opracovani hran a ploch - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému tvarovani -
Pro kotouce na suchy zip o priiméru 150 mm - Na suchy zip

Primér Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
150 1 387044
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Brusny kotou¢ s pénovou hmotou / PodloZny taliF

Brusny kotouc s pénovou hmotou, na suchy
zip, vodovzdorny g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund/SiC

Pénovd hmota
(molitan)-velur

Podlozka

Vyhody: Dobré rozloZeni tlaku diky poddajné pénové vrstvé - Mékké brouseni a extrémné jemny
vybrus - Velka flexibilita a pFizpGsobivost obrystim a profiliim - Optimalné vhodny pro findlni vybrus -
Moznost pouziti za mokra a sucha - K dispozici v zmitostech 1000, 1500 (korund) a 2000, 3000 (SiC)

Rozmezi zrnitosti:

1000 1500 2000 3000
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
125 1000 oo 10 342291
125 1500 oo 10 342290
125 2000 oo 10 342289
125 3000 oo 10 342288
150 1000 oo 10 342294
150 1500 oo 10 342293
150 2000 oo 10 342295
150 3000 oo 10 342292

Nosny podlozny talif talif s multidérovdnim

pro excentrické brusky g
HST 545

Vyhody: Velmi dobrd pfilnavost pro vdechny kotouce s velurovou vrstvou - Vhodny pro vechny
héZné vzory otvor( - Optimalni chovani za chodu - ZlepSené odsavani prachu diky krycimu taliFi s
vice otvory - Provedeni stfedni a mékkeé - Vcetné adaptéru M8 a 5/16"

Primér Uchvceni Max. pracovni Stupeii P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Y rychlost tvrdosti otacky baleni zhoZi
150 Zavit M8/5/16 80 m/s soft 10200 1/min 1 384002
150 Zavit M8/5/16 80 m/s medium 10200 1/min 1 384003
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PodloZny taliF

L1y GspOS

Nosny podloZny tali talif s multidérovdnim

pro excentrické brusky g
HST 555

Vyhody: Diky jemné, tepelné odolné vrstvé suchého zipu dobra pfilnavost u viech velurovych
brusnych kotoucti - Pro viechny béZné typy dérovani, ale take vhodny pro multidérovani -
Kompatibilni se viemi béZnymi excentrickymi bruskami

Primér Adaptér Uchyceni Max. pracovni Stupeﬁ‘ PFip'uftné Jednotl,(a Cislo dvrflhu

v mm rychlost tvrdosti otacky baleni zhoZi
150 Festool adaptér Zavit M8/5/16 80 m/s soft 10200 1/min 1 320488
150 Festool adaptér Zavit M8/5/16 80 m/s medium 10200 1/min 1 320489
150 Festool adaptér Zavit M8/5/16 80 m/s firm 10200 1/min 1 320587

Nosny podloZny tali talif s multidérovdnim

HST 555 A ©&

Vyhody: Diky jemné, tepelné odolné vrstvé suchého zipu dobra pfilnavost u viech velurovych
brusnych kotouc(i - Pro vSechny béZné typy dérovani, ale take vhodny pro multidérovani - Vhodné
pro brusky BOSCH typu GEX s hvézdicovym upinanim

Primér Adaptér Uchvceni Max. pracovni Stupeii P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm P Y rychlost tvrdosti otacky baleni zhoZi
150 Bosch adaptér Zavit M 8 80 m/s medium 10200 1/min 1 320490
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno na suchy zip

CS 411 XK g | &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
Druh zrna Zirkonkorund Ocel ([
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka X-bavina Drevo [ J

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Velmi robustni a vysoce
vykonny brusny kotouc s bavinénou podloZkou, odolnou proti roztrZeni pro hrubé brouseni a mezibrus

hran a ploch
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80
Priimér Druh Jednotka Cislo druhu
Zrno s . o
v mm provedeni baleni zhoZi
125 40 oo 50 291980
125 60 oo 50 182412
125 80 oo 50 238954
150 40 oo 50 301271
150 60 oo 50 64647
150 80 oo 50 285565

Brusné pldtno na suchy zip

€S 920 YK g &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel o

SR Eeramdlcky NeZelezné kovy ([ ]
orun Ocel o

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Polyesterova podlozka odolna proti roztrZeni - Dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu -
Chladny brus diky dodatecné vrstvé multipojiva

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120
Priimér Druh Jednotka Cislo druhu

Zrno . . o

v mm provedeni baleni zhoZi
125 60 oo 50 670083
125 80 oo 50 670082
125 100 oo 50 670081
125 120 oo 50 670080

»
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip / PodloZny taliF/

Lepici vrstva, samolepici

K L/nGspo%
» POZOR: Pokracovani CS 920 YK, Brusné platno na suchy zip
Primér Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
150 60 oo 50 670079
150 80 oo 50 670078
150 100 Qo 50 670084
150 120 oo 50 670085

Nosny podloZny taliF pro kotouce na suchy zip

HST 359

&

Vyhody: Dobra pfilnavost u viech velurovych brusnych kotoucii - Pro stfedné tézké brusné a lestici
prace

Primér ; PFipustné Jednotka Cislo druhu
Vv mm Uchyceni otacky baleni zhoZi
115 Zavit M 10 13300 1/min 1 70432
115 Zavit M 14 13300 1/min 1 70433
115 8 mm 4000 1/min 1 6874
125 Zavit M 14 12250 1/min 1 70434
125 8 mm 4000 1/min 1 70435
150 Zavit M 14 10200 1/min 1 70436
180 ZavitM 14 8500 1/min 1 73066
Lepici vrstva, samolepici
CS 396 Y I
Vlastnosti
Spojovaci suchy zip
prvek (hribova hlava)
Tloustka 1,5mm
f:éﬁh -30° a7 +80°

Vyhody: Lze individudiné nafezat - Jednoduché a bezpecné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici pfilnavost u brusiva kasirovaného velurem

sy

Doddvané rozméry a minimalni mnozstvi pro objedndni na vyzadani
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Quick Change Discs

Brusiva na podloZkach Typ Druh zrna Druh posypu Strana

- QOMC/QRC 411 zirkonkorund [ ] 146, 148
e

QMC/QRC 409 zirkonkorund [ ] 146, 149

m QMC/QRC 910 keramicky korund [ ] 147, 150

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi

QcD Priamér Minimalni odbér
QMC 412 25mm 1.700 ks
QRC/QMC 411 38mm 1.200 ks
QRC/QMC 409 50mm 900 ks

QRC/QMC 910 76 mm 600 ks

C U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo
na odchylku v dodaném mnoZstvi!
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Quick Change Discs

K L/nGspo%
Quick Change Disc 3
OMC 412 A @ s

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )

Druh zrna Korund NeZelezné kovy [ )

Druh posypu  husty

Vyhody: Univerzdini pouZiti pro hrubé brouseni a mezibrus

Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
Primér PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo otacky baleni zhoZi

38 36 30000 1/min 100 295174
38 60 30000 1/min 100 295177
38 80 30000 1/min 100 295178
38 120 30000 1/min 100 295180
50 36 30000 1/min 100 295196
50 40 30000 1/min 100 295197
50 60 30000 1/min 100 295199
50 80 30000 1/min 100 295200
50 100 30000 1/min 100 295201
50 120 30000 1/min 100 295202
50 180 30000 1/min 100 295204
50 240 30000 1/min 100 295205
50 320 30000 1/min 100 295206
76 60 20000 1/min 50 295221
76 80 20000 1/min 50 295222
76 120 20000 1/min 50 295224
76 180 20000 1/min 50 295226

Vhodny podloZny taliF viz str. 147 / Adaptér viz str. 151.

145

Quick Change Discs



Quick Change Discs

Quick Change Disc 3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné ([

Druh posypu  husty

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoost¥icimu zirkonkorundu - Vysoky dbér u oceli a
nerezoveé oceli

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 100 120

Pramér Zrmo Pi‘ip}lstné Jednotll(a Cislo dr!.|hu

v mm otacky baleni zhoZi
50 36 30000 1/min 100 295300
50 40 30000 1/min 100 295301
50 60 30000 1/min 100 295303
50 80 30000 1/min 100 295304
50 120 30000 1/min 100 295305
76 80 20000 1/min 50 295316

Vhodny podloZny talif viz str. 147 / Adaptér viz str. 151.

Quick Change Disc 3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel o
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné ([

Druh posypu  husty

Vyhody: Vysoky ubér u nerezové oceli - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové
oceli - Malé zanaseni u hliniku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 120
Priimér Zrmo Pi‘ip}lstné Jednotll(a Cislo dr!.|hu
v mm otacky baleni zhoZi
50 60 30000 1/min 100 295337
50 80 30000 1/min 100 295338
50 120 30000 1/min 100 295339

Vhodny podloZny talif viz str. 147 / Adaptér viz str. 151.
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Quick Change Discs

Quick Change Disc

OMC 910

Rozmezi zrnitosti:

A NG =

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )

SRR Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty

L1y GspOS

Vyhody: Diky mikrokrystalickému a samoostficimu keramickému zrnu mimofadné vysoky Ubér -
Plynule agresivni pribéh brouseni - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové oceli

36 40 50 60 80

Primér PFipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo otacky baleni zhoZi
38 60 30000 1/min 100 295359
38 80 30000 1/min 100 295360
50 36 30000 1/min 100 295366
50 40 30000 1/min 100 295367
50 60 30000 1/min 100 295369
50 80 30000 1/min 100 295370

Vhodny podloZny talif viz str. 147 / Adaptér viz str. 151.

PodloZny taliF

OMC 555

=57 NG

Vyhody: Bezpecné upnuti QMC kotouce - Diky 3 stupAdm tvrdosti optimalni priibéh brouSeni
(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozliseni tvrdosti diky barevnym krouzk(im - Sroubovaci
upinaci stopka, diky zavitu 1/4"-20 lze pouzit na bruska s Uhlovym prevodem (dynafile) nebo s
adaptérem QCA 555 na uhlové brusky

Primér Uchyceni Stupeﬁ‘ Barva PFip,uvstné Jednotl'(a Cislo d:‘}lhu

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295422
38 6 mm soft Seda 30000 1/min 1 300058
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295424
38 6 mm firm Cervena 30000 1/min 1 300059
50 6 mm soft sedd 30000 1/min 1 300060
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295426
50 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 295427
76 6 mm soft seda 20000 1/min 1 300061
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295430
76 6 mm firm Cervena 20000 1/min 1 295431
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

Quick Change Disc 3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty

Vyhody: Univerzdini pouZiti pro hrubé brouseni a mezibrus

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320

Pramér Zrmo Pi‘ip}lstné Jednotll(a Cislo dr!.|hu

v mm otacky baleni zhoZi
50 36 30000 1/min 100 295207
50 40 30000 1/min 100 295208
50 60 30000 1/min 100 295210
50 80 30000 1/min 100 295211
50 120 30000 1/min 100 295213
76 36 20000 1/min 50 295229
76 60 20000 1/min 50 295232
76 80 20000 1/min 50 295233
76 120 20000 1/min 50 295235

Vhodny podloZny talif viz str. 151 / Adaptér viz str. 151.

Quick Change Disc :
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ([ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [

Druh posypu  husty

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoost¥icimu zirkonkorundu - Vysoky dbér u oceli a
nerezoveé oceli

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120
Priimér Zrmo Pi‘l’p}lstné Jednotll(a Cislo dr!.|hu
v mm otacky baleni zhoZi
50 36 30000 1/min 100 295306
50 40 30000 1/min 100 295307
50 60 30000 1/min 100 295309
50 80 30000 1/min 100 295310
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Quick Change Discs

Quick Roll Connect

» POZOR: Pokra€ovani QRC 411, Quick Change Disc

L1y GspOS

Primér Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno oy : 5:

v mm otacky baleni zhoZi
50 120 30000 1/min 100 295311
76 36 20000 1/min 50 295318
76 60 20000 1/min 50 295321
76 80 20000 1/min 50 295322

Vhodny podloZny taliF viz str. 151 / Adaptér viz str. 151.

Quick Change Disc

ORC 409

A NG £

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné

Druh posypu  husty

Vyhody: Vysoky (bé&r u nerezové oceli - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovéni nerezové

oceli - Malé zanaseni u hliniku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 120
Primér PFipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno - : 5
v mm otacky baleni zhozi
50 36 30000 1/min 100 295340
50 60 30000 1/min 100 295343
50 80 30000 1/min 100 295344
Vhodny podloZny tali¥ viz str. 151 / Adaptér viz str. 151.
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

Quick Change Disc

ORC 910

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80

& NG =

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ®

SR Keramicky Vysoce legované oceli @
korund

Druh posypu  husty

Vyhody: Diky mikrokrystalickému a samoostficimu keramickému zrnu mimoFadné vysoky Ubér -
Plynule agresivni pribéh brouseni - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové oceli

Priimér PFipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno iy . ur
v mm otacky baleni zhoZi
50 40 30000 1/min 100 295372
50 60 30000 1/min 100 295374
50 80 30000 1/min 100 295375

Vhodny podloZny talif viz str. 151 / Adaptér viz str. 151.
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PodloZny taliF / Adaptér

L1y GspOS

PodloZny taliF

QRC 555 = 57 NG

Vyhody: Bezpecné upnuti QRC kotouce - Diky 2 stupfidim tvrdosti optimdini pribéh brouseni

upinaci stopka, diky zavitu 1/4"-20 lze pouzit na bruska s Uhlovym prevodem (dynafile) nebo s
adaptérem QCA 555 na uhlové brusky

Primér Uchyceni Stupeﬁ‘ Barva PFip,uvstné Jednotl'(a Cislo d:‘}lhu

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295423
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295425
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295428
50 6 mm firm Cervena 30000 1/min 1 295429
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295432
76 6 mm firm Cervend 20000 1/min 1 295433

Adaptér pro podloZny tali Quick Change

QCA 555 _ &

Vyhody: Adaptér pro Quick Change Disc se vnitfnim zvitem M14 a vnéjSim zavitem 1/4"-20 -
UmoZiiuje pouziti Quick Change Disc na viech béznych thlovych bruskach

Sitka x délka Uchveeni Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Y rychlost otacky baleni zhoZi
20 x 30 Zavit M 14 80 m/s 75400 1/min 1 308693

(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozliseni tvrdosti diky barevnym krouzk(im - Sroubovaci
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Brusne lamelove kotouce

PouZiti materidlu PouZiti brusky
o=
- =
=} b=
«ﬂ )
et o = ] - > <
s E 2 = > £ o g% . %
2 £ 5 =35 = 2 i § 5 § =
8] g 5 = E g 8 = = 8 5 w 2 T
< E = £ ] ] @ = = E ® 2 =8 8
« . 8 3 3 s> B = > 2 & = @ T 8 5 2 9 3
=2 < =2 = = = = o =] =2 > « £ o = >
° E © 8 2 E &€ w® 9 3 £ e > S 2 2 8 E G & 3 £
3 &£ § £ E 8 8 8 2 £ 2 5 &£ ®2 5 =2 Z £ £ 2 & = ¥
Typ Strana ¥ > A& S5 & & & Z ¥ & 6 £ 5 B8 @ & © 5 @& & uh S5 un
SMé611 153 [ J { ] ® 6 6 o6 o o o o o o o o { ] e o e o o
SMé611 W 154 [ J [ ] ® 6 o6 o6 o o o o o o o o [ ] o O e o o
SM611H 155 [ J [ J ® 6 6 o o o o o o o o o [ ] o o e o o
SM611S 159 (] [ ] [ J
MM 630 157 (] [ o o O e 6 o o [ ] o e o o
MM 650 156 [ J [ J a 0 O O e o e o6 o o [ J o o [ J [ J
WSM 617 158 (] (] ® 6 6 o o o o o O O o o [ J e O [ J
FSR 618 157 [ ) o e 6 6 o6 o6 o o o O O O O o o e o o
@ = Hlavni pouZiti @ = Mozné pouziti
° ° ’ 14 4 ’ [ /4 1 4 ' 4 I 4
Minimalni mnozstvi pro objednani vyrobku na zakazku
Produkt Primér v mm Minimalni mnoZstvi odbéru Produkt Primér v mm Minimalni mnoZstvi odbéru
SMé611 80 - <200 20 ks 165 20 ks
SM611W/H/S* 200 - <350 10 ks FSR 618 200-300 10 ks
350 - 510 4 ks 350-400 4 ks
115 20 ks 180 20 ks
WsMeé17 * 125 20 ks MM 650 200-300 10ks
>300-400 4 ks

* Disponibilni rozméry na vyZdddni

Q U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo
na odchylku v dodaném mnoZstvi!
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Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

SM611

Rozmezi zrnitosti:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

L1y GspOS

Vyhody: Diky neustdle Cerstvému a nepouZitému brusnému zrnu rovnomémy vzhled brouseného
povrchu - Univerzalni pouZiti na vechny materidly - Optimalni pfizplisobeni obrystim obrobku

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 30 x 21 40 50 m/s 9500 1/min 5 12000
100 x 30 x 21 60 50 m/s 9500 1/min 5 12002
100 x 30 x 21 80 50 m/s 9500 1/min 5 12003
100 x 30 x 21 120 50 m/s 9500 1/min 5 12005
140 x 50 x 21 40 50 m/s 6800 1/min 3 12060
140 x 50 x 21 60 50 m/s 6800 1/min 3 12062
140 x 50 x 21 80 50 m/s 6800 1/min 3 12063
140 x 50 x 21 120 50 m/s 6800 1/min 3 12065
165x25x43,1 40 50 m/s 5800 1/min 5 12075
165x25x43,1 60 50 m/s 5800 1/min 5 12077
165x25x43,1 80 50 m/s 5800 1/min 5 12078
165x25x43,1 100 50 m/s 5800 1/min 5 12079
165x25x43,1 120 50 m/s 5800 1/min 5 12080
165x25x43,1 150 50 m/s 5800 1/min 5 12081
165x25x43,1 240 50 m/s 5800 1/min 5 12084
165 x30x 43,1 40 50 m/s 5800 1/min 5 12090
165x30x 43,1 60 50 m/s 5800 1/min 5 12092
165x30x 43,1 80 50 m/s 5800 1/min 5 12093
165x30x 43,1 120 50 m/s 5800 1/min 5 12095
165 x30 x 43,1 180 50 m/s 5800 1/min 5 12097
165 x50 x 43,1 40 50 m/s 5800 1/min 3 12105
165 x50 x 43,1 60 50 m/s 5800 1/min 3 12107
165 x 50 x 43,1 80 50 m/s 5800 1/min 3 12108
165 x50 x 43,1 100 50 m/s 5800 1/min 3 12109
165x50x 43,1 120 50 m/s 5800 1/min 3 12110
165 x50 x 43,1 150 50 m/s 5800 1/min 3 12111
165 x50 x 43,1 180 50 m/s 5800 1/min 3 12112
165 x50 x 43,1 240 50 m/s 5800 1/min 3 12114
165 x 50 x 43,1 320 50 m/s 5800 1/min 3 12116
200 x 25 x 68,2 120 50 m/s 4800 1/min 5 12140
200 x 50 x 68,2 40 50 m/s 4800 1/min 3 12165
200 x 50 x 68,2 60 50 m/s 4800 1/min 3 12167
200 x 50 x 68,2 80 50 m/s 4800 1/min 3 12168
200 x 50 x 68,2 120 50 m/s 4800 1/min 3 12170

»
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Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

» POZOR: Pokraovani SM 611, Lamelovy kotoué¢

Primér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
250 x 25 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 2 12197
250 x 25 x 68,2 120 50 m/s 3800 1/min 2 12200
250 x 30 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 2 12212
250 x 30 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 2 12213
250 x 50 x 68,2 40 50 m/s 3800 1/min 1 12225
250 x 50 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 1 12227
250 x 50 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 1 12228
250 x 50 x 68,2 120 50 m/s 3800 1/min 1 12230
250 x 50 x 68,2 180 50 m/s 3800 1/min 1 12232
250 x 50 x 68,2 220 50 m/s 3800 1/min 1 12233
250 x 50 x 68,2 240 50 m/s 3800 1/min 1 12234
250 x 50 x 68,2 320 50 m/s 3800 1/min 1 12236
300 x 50x 97,8 40 50 m/s 3200 1/min 1 12285
300 x 50 x 97,8 80 50 m/s 3200 1/min 1 12288
300 x 50 x 97,8 120 50 m/s 3200 1/min 1 12290
300 x 50 x 97,8 180 50 m/s 3200 1/min 1 12292
300 x 50x 97,8 240 50 m/s 3200 1/min 1 12294
300 x 50 x 97,8 320 50 m/s 3200 1/min 1 12296

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouZkem SMD 612 (str. 156)!

Lamelovy kotouc

SM611 W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Dfevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

Vyhody: Diky neustdle Cerstvému a nepouZitému brusnému zrnu rovnomérny vzhled brouseného
povrchu - Univerzalni pouZiti na vsechny materidly - Optimalni pfizplsobeni obrystim obrobku -
PouZitelné bez upinaciho vika SMD 612

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
165x25x 25,4 40 50 m/s 5800 1/min 5 221597
165 x25x 25,4 60 50 m/s 5800 1/min 5 221596
165x25x 25,4 80 50 m/s 5800 1/min 5 221595
165x25x 25,4 120 50 m/s 5800 1/min 5 221593
165x25x25,4 180 50 m/s 5800 1/min 5 221591
165 x 50 x 25,4 40 50 m/s 5800 1/min 3 241156
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Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

SM611H

Rozmezi zrnitosti:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

L1y GspOS

Vyhody: Dfevéné jadro s otvorem pro upnuti s @13 mm pro rychlou montaZ - PouZitelné bez

upinaciho vika SMD 612 - ZvétSeni upinaciho otvoru bez vynaloZeni vétsi namahy

40 60 80 120 180 240
Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
165x25x 13 40 50 m/s 5800 1/min 5 10030
165x25x 13 60 50 m/s 5800 1/min 5 10005
165x25x 13 80 50 m/s 5800 1/min 5 10004
165 x25x 13 120 50 m/s 5800 1/min 5 10006
165x25x 13 240 50 m/s 5800 1/min 5 10027
165 x50 x 13 40 50 m/s 5800 1/min 3 10022
165 x50 x 13 60 50 m/s 5800 1/min 3 10017
165 x50 x 13 80 50 m/s 5800 1/min 3 10018
165 x50 x 13 120 50 m/s 5800 1/min 3 15990

155

Brusné lamelové kotouée



Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

MM 650

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Dfevo

Kovy univerzalné
Uméla hmota

=2 BN BN J

Vyhody: Diky podélné rozfiznutym brusnym lamelam velmi vhodny pro silné profilované obrobky -
Vysledkem je velmi jemny povrch

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Primér x Sifka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno - . ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
250 x 50 x 43,1 80 32m/s 2450 1/min 2 2750
250 x 50 x 43,1 120 32m/s 2450 1/min 2 2485
250 x 50 x 43,1 150 32m/s 2450 1/min 2 2483
250 x 50 x 43,1 180 32m/s 2450 1/min 2 2482
250 x 100 x 43,1 80 32m/s 2450 1/min 1 10210
250 x 100 x 43,1 120 32m/s 2450 1/min 1 2740
250 x 100 x 43,1 180 32m/s 2450 1/min 1 2742

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouzkem SMD 612 (Cislo druhu zhoZi 14823)
Upinaci krouZek
Vyhody: ZabezpeCuje klidny chod a bezpe¢nou montdZ na stroj

Priimér x otvor Vhodné Max. rozsiFeni Jednotka Cislo druhu
v mm pro az do v mm baleni zhoZi
55x 10 SM 611 (@100+0140) @20 mm 2 14821
79 x 12 SM 611/NCW/NFW 600 (6150+@165) + MM 650 @ 40 mm 2 14823

(8250)

121x 14 SM 611/NCW/NFW 600 (9200+8250) @ 50 mm 2 14824
155 x 20 SM 611 (9300) 50 mm 2 14826
195x 25 SM 611 (8350) @80 mm 2 14827
221x25,4 SM 611 (0380+0410) @ 80 mm 2 14829
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Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

MM 630

Rozmezi zrnitosti:

[

S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Kovy univerzalné

Uméla hmota

=2 BN BN J

L1y GspOS

Vyhody: Diky podéIné rozFiznutym brusnym lamelam velmi vhodny pro silné profilované obrobky -

VyuZiti na rucné vedenych bruskach - Jemny vzhled brouseného povrchu

80 120 180 240
Pramér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
180x25x6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262630
180x25x6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262631
180x25x6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262632
180 x50 x 6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262634
180 x 50 x 6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262635
180 x 50 x 6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262636
Sklddany lamelovy kotouc
FSR 618 A
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund DFevo o
Barva/Lak/Tmel o
Uméla hmota o

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Sklddany brusny lamelovy kotou€ tvoreny sklddanymi lamelami z korundové tkaniny

umoZiuje snadné opracovani spdr, drazek a ryh - Velka hloubka zabéru

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320
Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
165x 14 40 50 m/s 5800 1/min 10 10187
165x 14 60 50 m/s 5800 1/min 10 5830
165x 14 80 50 m/s 5800 1/min 10 5831
165x 14 120 50 m/s 5800 1/min 10 73994
165x 14 150 50 m/s 5800 1/min 10 25998
165 x 14 220 50 m/s 5800 1/min 10 26033
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Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc pro Ghlové brusky

WSM 617 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @® Drevo o
Druh zrna Korund Nerezova ocel ()

Barva [ J

Uméla hmota [

Yy ¥

Vyhody: PouZitelny na viech béZné dostupnych dhlovych bruskach (80m/s) - Univerzalni pouZiti
Celné i bocné - Jednoducha rucni vyména nastroje bez dalsich pom(icek

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Primér x Sifka ; Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo Uchyceni rychlost otacky baleni zhoZi
115x 20 40 ZavitM 14 80 m/s 13300 1/min 2 277014
115x 20 60 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277015
115x 20 80 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277016
115x 20 120 ZavitM 14 80 m/s 13300 1/min 2 277017
125x 20 40 ZavitM 14 80 m/s 12250 1/min 2 277018
125x 20 60 ZavitM 14 80 m/s 12250 1/min 2 277019
125x 20 80 ZavitM 14 80 m/s 12250 1/min 2 277020
125x 20 120 ZavitM 14 80 m/s 12250 1/min 2 277021

Univerzalni brusny lamelovy kotou¢ pro tihlovou brusku

P Rychlé, jednoduché upnuti
P Univerzalni pouiti

P Vysokd bezpetnost

P Idedlni pro opracovani t&zko dostupnych mist
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Saténovaci valce

L1y GspOS

Saténovaci vdlec

SM611S &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

Vyhody: Rovnomérny vzhled brouseného povrchu - Specidlni vyrobek pro jemné opracovani
povrch(

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 50 x 19 40 19m/s 3700 1/min 3 60868
100 x 50 x 19 60 19m/s 3700 1/min 3 60899
100 x 50 x 19 80 19m/s 3700 1/min 3 60943
100 x 50 x 19 120 19m/s 3700 1/min 3 61045
100 x 100 x 19 40 19m/s 3700 1/min 1 83167
100 x 100 x 19 60 19m/s 3700 1/min 1 7325
100 x 100 x 19 80 19m/s 3700 1/min 1 7326
100 x 100 x 19 120 19m/s 3700 1/min 1 93076
100 x 100 x 19 180 19m/s 3700 1/min 1 93021
100 x 100 x 19 240 19m/s 3700 1/min 1 104999
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Male brusnée lamelove kotouce

Typ

PouZiti materidlu

PouZiti brusky

KM 613
KM 615
KMT 614

@ = Hlavni pouziti

@ = Mozné pouZiti
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Potrubi

Profily

Nastroje

Kovani

Dfevo
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Formované dievéné dily

@

Vyroba modeli

e @

D¥evéné profily

e @

Minimalni mnoZstvi pro objednani vyrobku na zakazku

Produkt Velikost zrna Minimalni mnoZstvi odbéru
40-320 250 ks
KM613
od 360 500 ks
KM 615 40-180 250 ks
40-320 250 ks
KMT 614
od 360 500 ks
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Malé brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

Maly lamelovy kotouc na stopce

KM 613

Rozmezi zrnitosti:

[

S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )

Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
DFevo o
Uméla hmota o

L1y GspOS

Vyhody: Univerzdini produkt na ocel a nerezové materialy - Rovnomérny ubér - Vhodny pro obtizné

dostupna mista

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 500
Pramér x Sirka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
10x10x 3 40 40 m/s 76300 1/min 10 327992
10x10x 3 60 40 m/s 76300 1/min 10 327993
10x10x3 80 40m/s 76300 1/min 10 327994
10x10x3 120 40m/s 76300 1/min 10 327995
10x10x3 180 40 m/s 76300 1/min 10 327997
10x10x 3 240 40 m/s 76300 1/min 10 327998
10x10x3 320 40m/s 76300 1/min 10 327999
20x10x3 60 40 m/s 38150 1/min 25 325948
20x10x3 80 40m/s 38150 1/min 25 305324
20x10x3 120 40 m/s 38150 1/min 25 307342
20x10x3 240 40 m/s 38150 1/min 25 307343
20x10x3 320 40 m/s 38150 1/min 25 307344
20x10x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284729
20x10x6 60 40 m/s 38150 1/min 25 284730
20x10x6 80 40 m/s 38150 1/min 25 284731
20x10x6 120 40m/s 38150 1/min 25 284732
20x10x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284733
20x10x6 240 40 m/s 38150 1/min 25 284734
20x10x6 320 40m/s 38150 1/min 25 284735
20x15x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284736
20x15x6 60 40m/s 38150 1/min 25 284737
20x15x6 80 40m/s 38150 1/min 25 284738
20x15x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284739
20x15x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284740
20x15x6 240 40 m/s 38150 1/min 25 284741
20x20x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284743
20x20x6 60 40m/s 38150 1/min 25 284744
20x20x6 80 40 m/s 38150 1/min 25 284745
20x20x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284746
20x20x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284747
20x20x6 240 40 m/s 38150 1/min 25 284748
20x20x6 320 40 m/s 38150 1/min 25 284749
25x10x6 40 40 m/s 30500 1/min 10 253816
25x10x6 60 40 m/s 30500 1/min 10 253591

»
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Male brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

» POZOR: Pokraovani KM 613, Maly lamelovy kotou¢ na stopce

162

Primér x Sirka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
25x10x6 80 40m/s 30500 1/min 10 253592
25x10x6 120 40 m/s 30500 1/min 10 253593
25x15x6 40 40m/s 30500 1/min 10 253817
25x15x6 60 40m/s 30500 1/min 10 250985
25x15x6 80 40m/s 30500 1/min 10 237496
25x15x6 120 40 m/s 30500 1/min 10 253606
25x15x6 150 40m/s 30500 1/min 10 253607
25x15x6 240 40 m/s 30500 1/min 10 253608
30x5x3 60 40 m/s 25400 1/min 10 12781
30x5x3 80 40 m/s 25400 1/min 10 12782
30x5x3 120 40 m/s 25400 1/min 10 12784
30x5x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 12790
30x5x6 80 40m/s 25400 1/min 10 12791
30x5x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 12793
30x5x6 150 40m/s 25400 1/min 10 12794
30x5x6 240 40m/s 25400 1/min 10 12796
30x10x3 60 40m/s 25400 1/min 10 12808
30x10x3 80 40 m/s 25400 1/min 10 12809
30x10x3 120 40m/s 25400 1/min 10 12811
30x10x3 240 40 m/s 25400 1/min 10 12814
30x10x6 40 40m/s 25400 1/min 10 12816
30x10x6 60 40m/s 25400 1/min 10 12817
30x10x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 12818
30x10x6 100 40 m/s 25400 1/min 10 12819
30x10x6 120 40m/s 25400 1/min 10 12820
30x10x6 150 40 m/s 25400 1/min 10 12821
30x10x6 180 40m/s 25400 1/min 10 12822
30x10x6 240 40 m/s 25400 1/min 10 12823
30x10x6 320 40 m/s 25400 1/min 10 12824
30x15x6 40 40 m/s 25400 1/min 10 12843
30x15x6 60 40m/s 25400 1/min 10 12844
30x15x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 12845
30x15x6 100 40m/s 25400 1/min 10 12846
30x15x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 12847
30x15x6 150 40 m/s 25400 1/min 10 12848
30x15x6 180 40 m/s 25400 1/min 10 12849
30x15x6 240 40m/s 25400 1/min 10 12850
30x15x6 320 40 m/s 25400 1/min 10 12851
40x10x 6 40 40m/s 19000 1/min 10 12870
40x10x 6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12871
40x10x6 80 40m/s 19000 1/min 10 12872
40x10x 6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12874
40x15x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12906
40x15x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12907
40x15x6 80 40m/s 19000 1/min 10 12908
40x15x6 100 40 m/s 19000 1/min 10 12909
40x15x6 120 40m/s 19000 1/min 10 12910
40x15x6 150 40 m/s 19000 1/min 10 12911
40x15x6 180 40m/s 19000 1/min 10 12912
40x 15x 6 240 40 m/s 19000 1/min 10 12913
40x15x6 320 40 m/s 19000 1/min 10 12914

»



Malé brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

» POZOR: Pokracovani KM 613, Maly lamelovy kotoué na stopce

Ly GspO%

Pramér x Sifka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
40x20x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12942
40x20x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12943
40x20x6 80 40m/s 19000 1/min 10 12944
40x20x 6 100 40 m/s 19000 1/min 10 12945
40x20x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12946
40x20x6 150 40 m/s 19000 1/min 10 12947
40x20x6 180 40 m/s 19000 1/min 10 12948
40x20x6 240 40 m/s 19000 1/min 10 12949
40x20x6 320 40m/s 19000 1/min 10 12950
50x5x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 135235
50x5x6 80 40m/s 15200 1/min 10 136451
50x5x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 251778
50x10x 6 40 40m/s 15200 1/min 10 12960
50x 10 x 6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12961
50x10x 6 80 40m/s 15200 1/min 10 12962
50x 10 x 6 120 40 m/s 15200 1/min 10 12964
50x10x6 150 40m/s 15200 1/min 10 12965
50x10x 6 240 40 m/s 15200 1/min 10 12967
50x15x6 40 40m/s 15200 1/min 10 12978
50x 15x 6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12979
50x15x6 80 40m/s 15200 1/min 10 12980
50x15x 6 120 40m/s 15200 1/min 10 12982
50x20x6 40 40 m/s 15200 1/min 10 12996
50x20x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12997
50x20x6 80 40 m/s 15200 1/min 10 12998
50x20x6 100 40 m/s 15200 1/min 10 12999
50x20x6 120 40m/s 15200 1/min 10 13000
50x20x6 150 40 m/s 15200 1/min 10 13001
50x20x6 180 40m/s 15200 1/min 10 13002
50x20x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 13003
50x20x6 320 40m/s 15200 1/min 10 13004
50x30x6 40 40 m/s 15200 1/min 10 61282
50x30x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 61299
50x 30 x 6 80 40 m/s 15200 1/min 10 61319
50x30x6 100 40m/s 15200 1/min 10 61333
50x30x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 61350
50x30x6 150 40 m/s 15200 1/min 10 71015
50x30x 6 180 40 m/s 15200 1/min 10 61371
50x30x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 71017
50x30x 6 320 40 m/s 15200 1/min 10 61389
60x15x6 40 40m/s 12700 1/min 10 13014
60 x 15x6 60 40m/s 12700 1/min 10 13015
60x15x6 80 40m/s 12700 1/min 10 13016
60 x 15x6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13018
60x15x6 150 40m/s 12700 1/min 10 13019
60 x15x6 240 40 m/s 12700 1/min 10 13021
60x20x6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13032
60 x 20 x 6 60 40m/s 12700 1/min 10 13033
60x20x6 80 40m/s 12700 1/min 10 13034
60 x 20 x 6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13036
60x20x6 180 40m/s 12700 1/min 10 13038

»

163

Brusné lamelové kotouée



Male brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

» POZOR: Pokraovani KM 613, Maly lamelovy kotou¢ na stopce

164

Primér x Sirka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
60x20x6 240 40m/s 12700 1/min 10 13039
60 x 30 x 6 40 40m/s 12700 1/min 10 13050
60x30x6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13051
60 x 30 x 6 80 40m/s 12700 1/min 10 13052
60 x 30 x 6 100 40 m/s 12700 1/min 10 13053
60 x 30 x 6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13054
60 x 30 x 6 150 40 m/s 12700 1/min 10 13055
60 x 30 x 6 180 40 m/s 12700 1/min 10 13056
60 x30x6 240 40m/s 12700 1/min 10 13057
60 x 30 x 6 320 40 m/s 12700 1/min 10 13058
60 x40 x 6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13068
60 x 40 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13069
60 x40 x 6 80 40m/s 12700 1/min 10 13070
60 x 40 x 6 100 40 m/s 12700 1/min 10 13071
60 x40 x 6 120 40m/s 12700 1/min 10 13072
60 x 40 x 6 150 40m/s 12700 1/min 10 13073
60x40x6 240 40 m/s 12700 1/min 10 13075
60 x 50 x 6 40 32m/s 10150 1/min 10 13086
60 x 50 x 6 60 32m/s 10150 1/min 10 13087
60 x 50 x 6 80 32m/s 10150 1/min 10 13088
60 x 50 x 6 120 32m/s 10150 1/min 10 13090
60 x 50 x 6 180 32m/s 10150 1/min 10 13092
80x15x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13104
80x15x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13105
80x15x6 80 40m/s 9500 1/min 10 13106
80x15x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13108
80x15x6 150 40m/s 9500 1/min 10 13109
80x15x6 240 40 m/s 9500 1/min 10 13111
80x20x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13122
80x20x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13123
80x20x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13124
80x20x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13126
80x30x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13140
80x30x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13141
80x30x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13142
80x30x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13144
80x30x6 150 40 m/s 9500 1/min 10 13145
80x30x6 240 40 m/s 9500 1/min 10 13147
80x30x6 320 40 m/s 9500 1/min 10 13148
80x40x 6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13158
80x40x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13159
80 x40 x 6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13160
80x40x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13162
80 x 50 x 6 40 32m/s 7650 1/min 10 13176
80 x 50 x 6 60 32m/s 7650 1/min 10 13177
80 x 50 x 6 80 32m/s 7650 1/min 10 13178
80 x 50 x 6 100 32m/s 7650 1/min 10 13179
80 x50 x6 120 32m/s 7650 1/min 10 13180
80 x50 x 6 150 32m/s 7650 1/min 10 13181
80 x 50 x 6 240 32m/s 7650 1/min 10 13183
80 x50 x 6 320 32m/s 7650 1/min 10 13184



Malé brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

Maly lamelovy kotouc na stopce

KM 615

Rozmezi zrnitosti:

[

S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund

Vyhody: Diky multipojivu chladny brus - Zvy3eny tbér uslechtilé oceli

L1y GspOS

40 60 80 120 150 180
Pramér x Sifka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
30x10x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 253615
30x10x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 253620
30x10x6 120 40m/s 25400 1/min 10 253610
40x20x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 253616
40x20x6 80 40 m/s 19000 1/min 10 253621
40x20x 6 120 40 m/s 19000 1/min 10 253611
50x20x6 60 40m/s 15200 1/min 10 253617
60x30x6 60 40 m/s 12700 1/min 10 253618
60x30x6 80 40m/s 12700 1/min 10 253623
80x40x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 253619
80x40x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 253624
Maly lamelovy kotou¢ na stopce, hrncovity
tvar a M , o
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Drevo o
Uméla hmota o
Vyhody: PouZitelny radidlné a Celné
Rozmezi zrnitosti:
40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320 360 400 500 600
Pramér x Sirka Zrmo Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
60x40x6 40 40m/s 12700 1/min 10 13194
60 x40 x6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13195
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Vliesove vyrobky

Stroje

PouZiti materidlu

bruska s tihlovym pfevodem (dynafile)

bruska na brouZeni koutovych svari

[
£ 8w ¥
= = M W = = >
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= 8 © S G w X 3 © e e
5 _,z2=5%8 a_-8T%E & ¢ ¢ E
s g 2 ‘E. g F-% 5 g g :.4:' e ° S w e
3% £ =8 & & ST ES g I T S
=t S8 28885 Se LS8 58BN xER
Pracovni krok Typ Typ nastroje 5 535098 % £ S 3% 9 2 £ 8 £ 8 5% Strana
SMT 850 plus Kombinovany vliesovy lamelovy talif ([ ] ® 0 184
SMT 800 Vliesovy lamelovy talif (] o 00 184
. L. SV 484 Vliesovy kotou¢ na suchy zip (] ® e 00 172
Leh}<e brlogsema NDS 800 Vliesovy kotouc na suchy zip [ ] ® e 00 173
saténovani
NBS 800 Vliesovy pas (] [ 2 I ) 171
NBF 800 Vliesovy pilnikovy pas ([ o 00 170
QMC/QRC 800 Quick Change Disc [ [ 3 I ) 175,177
PW 2000 Cistici kotou¢ - Power Wheel o000 o000 188
Hrubé idténi, NCD 200 Cistici kotou¢ () LN ON 187
odstranéni vrstev  NCD 200 HD Cistici kotouZ HD ) ® e 00 188
QRC 200 HD Hruby Cistici vlies o ® e 00 178
NRO 400 Vliesova role [ J ® 6006 00O 168
NRO 500 Vliesova role [ J ® 6000 00 169
NPA 400 Brusny vliesovy arch [ J e 66006 00O 169
NPA 500 Brusny vliesovy arch [ ] e 600606 00 170
NFW 600 S Vliesovy saténovaci valec [ ] (I BN J o 181
e .. NCW600S Kombinovany saténovaci valec [ ] o 00 o 181
Matovaéni a findIni
broueni NFW 600 Vliesovy kotouc [ J (I BN J o 180
NCW 600 Kombinovany vliesovy kotou¢ [ ] ® 00 o 180
NDS 400 K Vliesovy kotou¢ na suchy zip [ J ® 000 00 172
QMC/QRC 400 Vliesovy kotou¢ [ ® e 0600 175,176
NFS 600 Vliesovy lamelovy kotou¢ na stopce o 00 [ 2 BN J o 183
NCS 600 Kombinovany vliesovy lamelovy kotouc PP PREPPS o 182
na stopce
NUD 500 Vysoce vykonny Cistici kotouc [ ] L NN 185
Odstrangni MFW 600 Vysoce vykonny Cistici kotouc [ ] [ ] [ N N ) 185
nabéhovych barev, QRC 500 Brusny vlies [ ] [ 2 B ) 177
predlesténi NCO 700 DB Kompaktni viiesovy kotou& ® o0 0 [ 186
NCO 710 DB Kompaktni vliesovy kotou¢ [} [ 2 BN J o 186

@ = Hlavni pouziti
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’QING spo“

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhozi

Format/provedeni Vyrobek Sitka / 0 Minimalni objednaci mnoZstvi
Role NRO 400 /500 Rozméry a mnoZstvi na vyzadani!
Archy NPA 400 /500 Rozméry a mnoZstvi na vyzadani!
6-13 mm 20 ks
NBF 800
X 14-30 mm 10 ks
Pasy
31-75mm S5ks
NBS 800
76-320 mm 2ks
038 mm 400 ks
QRC/QMC 800 @ 50 mm 350 ks
. ) 076 mm 350 ks
Quick Change Discs
038 mm 700 ks
QRC/QMC 400 @50 mm 500 ks
076 mm 375 ks
@ 100-165 mm 20 ks
i 3 é fva i & NFW 600 / NCW 600
\':‘I)lte::;e saténovaci valce / vliesové 3 200-300 mm 10 ks
NFW 600 S/ NCW 600 S ©100-110 mm 20 ks
. a q o @ 30, 40, 50, 60 mm 150 ks
Maly vliesovy kombinovany kotoué NCS 600 / NFS 600
@ 80, 100 mm 100 ks
MFW 600 @125 + @ 150 mm 250 ks
Kompaktni vliesové kotouée 0 152,4 + @ 203,2 mm 10 ks
NCO 700 / NCO 710
@ 250 mm + @ 300 mm 20 ks

& Minimalni délka vliesovych pdsu je 270 mm.
U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo na odchylku v dodaném mnoZstvi!
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Brusny vlies
Role

Vliesovd role, vodovzdorné

NRO 400 &/ <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel @® Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druhy vliesu  Mékky vlies Dfevo [
Uméla hmota o

Vyhody: Velmi dobré prizptsobeni povrchu obrobku - Bez zanaseni - Idedlni pro docistovani, hlaze-
ni, zdrsnéni povrchu a pro zuslechtovani povrchu obecné - MoZnost pouZiti za mokra a sucha

SiFka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
100 x 10000 Cervenohnéda medium 1 258870
100 x 10000 Cervenohnédd fine 1 258872
100 x 10000 tmavé zelena very fine general purpose 1 258871
100 x 10000 Cervenohnédd very fine 1 258873
115 x 10000 Cervenohnédd coarse 1 271086
115 x 10000 Cervenohnédd medium 1 258885
115 x 10000 Cervenohnéda fine 1 258887
115 x 10000 tmavé zelena very fine general purpose 1 258886
115 x 10000 Cervenohnédd very fine 1 258888
150 x 10000 cervenohnéda medium 1 258890
150 x 10000 Cervenohnédd fine 1 258892
150 x 10000 tmavé zelena very fine general purpose 1 258891
150 x 10000 Cervenohnédd very fine 1 258893
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Brusny vlies
Role / Archy

Vliesovd role, vodovzdorné

NRO 500

K L/nGspo%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel Drevo o

Druh zrna SiC

Uméla hmota

Druhy vliesu  Mékky vlies

Barva/Lak/Tmel

Kovy univerzalné

[ )
[ )
@
Qo

Vyhody: Velmi dobré pFizplisobeni povrchu obrobku - Bez zanaseni - Idedlni pro docistovani, hlazeni,
zdrsnéni povrchu a pro zuslechtovani povrchu obecné - MoZnost pouZiti za mokra a sucha

SiFka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
100 x 10000 cerna medium 1 260365
100 x 10000 Sedd ultra fine 1 258874
115 x 10000 Cerna medium 1 260366
115 x 10000 Seda ultra fine 1 258889
150 x 10000 cerna medium 1 260367
150 x 10000 Sedd ultra fine 1 258894
Brusny vlies, vodovzdorné
NPA 400 <5
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ® Uméla hmota ()
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druhy vliesu  Mékky vlies Dfevo [ ]
Barva/Lak o

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchil, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost

pouZiti za mokra a sucha

Sitka x délka Stupeii Jednotka €islo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
152 x 229 hnéda coarse 20 342852
152 x 229 cervenohnédd medium 20 342855
152 x 229 Cervenohnédd fine 20 342856
152 x 229 Cervenohnéda very fine 20 342849
152 x 229 zelena very fine heavy duty 20 342853
152 x 229 tmavé zelena very fine general purpose 20 342854
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Brusny vlies
Archy / Pasy

Brusny vlies, vodovzdorné

NPA 500

i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak @® Drevo o
Druh zrna SiC Uméld hmota ()
Druhy vliesu  Mékky vlies Nerezova ocel [
Kovy univerzalné o

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchii, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost

pouZiti za mokra a sucha

SiFka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
Barva . . N o
v mm jemnosti baleni zhozi
152 x 229 cernd medium 20 342857
152 x 229 seda ultra fine 20 342851
152 x 229 bila bez zrna 20 342850
Vliesovy pilnikovy pds
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
4 Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Druhy viiesu Vheis s textilni Kovy univerzdlné [
viozkou

Vyhody: Specidlni produkt pro zuslechtovani povrch(i rucnimi pasovymi pilniky - Idedlni pro
odstranéni nabéhovych barev, pro lehké odjehlovani, vyrovnavani, matovani, zdrsiiovéni - Malé

zanaseni, dlouhd Zivotnost
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Sitka x délka Forma’ pro Barva .Stupeﬁ. Jednotll(a Cislo dr'uhu
v mm spojeni pasu jemnosti baleni zhoZi
6 x 520 F4W Cervenohnéda medium 10 258647
6 x 520 FAW modra very fine 10 258648
9x 533 F4W hnéda coarse 10 258652
9 x 533 F4W Cervenohnédd medium 10 258653
9x 533 F4W modra very fine 10 258654
10 x 330 F4W hnéda coarse 10 258655
10 x 330 F4W Cervenohnédd medium 10 258656
10 x 330 FAW modra very fine 10 258657
12 x 520 F4W hnéda coarse 10 258658
12 x 520 F4W Cervenohnédd medium 10 258659
12 x 520 F4W modra very fine 10 258660
12 x 533 F4W Cervenohnédd medium 10 258662
13 x 457 F4W hnéda coarse 10 258664
13 x 457 FawW Cervenohnédd medium 10 258665

»



Brusny vlies
Pdsy

» POZOR: Pokracovani NBF 800, SCM vliesovy pilnikovy pas

L1y GspOS

Sifka x délka Forma pro Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm spojeni pdsu Barva jemnosti baleni zhoZi
13 x 457 F4W modra very fine 10 258666
13x610 F4W Cervenohnéda medium 10 258668
13x610 FaW modra very fine 10 258669
20 x 520 F4W hnéda coarse 10 258671
20 x 520 FAW Cervenohnédd medium 10 258672
20 x 520 F4W modra very fine 10 258673
30 x 533 F4W hnéda coarse 5 258699
30 x 533 F4W Cervenohnéda medium 5 258700
30 x 533 F4W modra very fine 5 258701
30 x 610 F4W Cervenohnédd medium 5 258703
Vliesovy pds
NBS 800 B2
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [ J
Druhy viiesu :I/]I:Jeii cs) L’Jcextilm’ Kovy univerzalné o
Vyhody: Specialni vyrobek pro zuslechtovani povrch(i ru¢né vedenymi bruskami (kromé rucnich
pasovych pilnik{) a stacionarnimi bruskami - IdedIni pro odstranéni nabéhovych barev, pro lehké
odjehlovani, vyrovndvani, matovani, zdrsfiovani - Malé zana3eni, dlouha Zivotnost
Sitka x délka Forma pro Barva Stupeii Jednotka €islo druhu
v mm spojeni pdsu jemnosti baleni zhoZi
40x618 F3W fialova medium 5 258712
40x 618 F3W modra very fine 5 258713
40 x 760 F3W Seda coarse 5 659528
40 x 760 F3W fialova medium 5 659535
40 x 760 F3W zelend fine 5 372093
40 x 820 F3W fialova medium 5 258715
40 x 820 F3W modrd very fine 5 258716
50 x 2000 F3W fialova medium 5 338943
75 x 2000 F3W seda coarse 5 258729
75 x 2000 F3W fialova medium 5 258730
75 x 2000 F3W modra very fine 5 258731
90 x 395 F3W modra very fine 5 336812
150 x 2000 F3wW edd coarse 5 380337
150 x 2000 F3W fialova medium 5 380334
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Brusny vlies
Kotouce na suchy zip

Vliesovy kotouc bez textilni vioZky, na suchy zip

NDS 400 K g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné @® Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund/SiC Ocel ()
Bty vhiesi M?kky vhesrsiV Nerezova ocel [
VEUrovouvistvou - ymgla hmota [

Vyhody: Vytvoreni nesmérového, velmi jemného saténovaciho findiniho vybrusu na plochach
nerezové oceli - Lehké istici prace na kovovych plochéch - Odstrafiovani mirnych oxidacnich vrstev
na nezeleznych kovech - Pfiprava povrch( pro nasledujici vrstvy - Zdrsnéni lakovanych a plastovych
povrchi - K dispozici jako ultra jemny (SiC) a velmi jemny (Korund)

Rozmezi zrnitosti:

320 600
Primér Stupeii Jednotka Cislo druhu
Zrno Barva : . . o
v mm jemnosti baleni zhoZi
150 320 Cervenohnédd very fine 20 342640
150 600 Sedd ultra fine 20 342641
Vliesovy kotouc, vodovzdorny
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ®  Nerezova ocel [
Druh zrna Korund Dfevo [
Druhy viiesu Vlhgi s textilni Uméla hmota [ J
V0ZKOL Kovy univerzalné [ J

Vyhody: Univerzalni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Jemné a elastické brouseni -
MoZnost pouziti za mokra a sucha - Se stfedovym otvorem pro snadnou montaz, bezpecné drzeni

a klidny chod na podloZnych talifich s centrovanim - Lze pouZit také na podloZnych taliFich bez
centrovdni a podloZnych taliFich pro vulkdnfibrové kotouce s upinacim Sroubem

Rozmezi zrnitosti:

80 100 180 280
Priimér x otvor Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Zrmo jemnosti baleni zhoZi
115x 22 80 coarse 10 353413
115x 22 100 medium 10 353415
115x 22 180 medium 10 353409
115x 22 280 very fine 10 353410
125x 22 80 coarse 10 353414
125x 22 100 medium 10 353416
125x22 180 medium 10 353411
125x 22 280 very fine 10 353412
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Brusny vlies
Kotouce na suchy zip / Podlozny talif

K L/nGspo%
Vliesovy kotouc, vodovzdorny
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund Nerezova ocel [ )
Druhy viiesu V]hevsk s textilni Barva/Lak/Tmel o
iozkod Uméla hmota o

Vyhody: Vysoka stabilita na hrandch - Agresivni priibéh brouseni - Dlouhd Zivotnost - Pro brouseni
za sucha i za mokra - S vyraZenym stfedovym otvorem pro snadnou montdz, bezpecné drZeni a
klidny chod na podloZnych talifich s centrovdnim - Lze pouzit také na podloznych talifich bez
centrovani a podloZnych tali¥ich pro vulkanfibrové kotouce s upinacim Sroubem

Rozmezi zrnitosti:

50 100 180
Primér x otvor Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo Barva jemnosti baleni zhoZi
115x 22 50 hnéda coarse 10 320103
115x 22 100 Cervenohnéda medium 10 320104
115x 22 180 modra very fine 10 320105
125x 22 50 hnéda coarse 10 320106
125x 22 100 Cervenohnédd medium 10 320107
125x 22 180 modra very fine 10 320108

Nosny podloZny talif pro vliesové kotouce

NDS 555 &2

Vyhody: Dobra prilnavost vliesového kotouce - Pro stfedné tézké brusné a lestici prace

Primér . Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . ; $i
v mm rychlost otacky baleni zhozi
115 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 1 164100
125 Zavit M 14 80 m/s 12250 1/min 1 208275
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Brusny vlies
Podlozny taliF

Nosny podloZny talif pro vliesové kotouce

NDS 555 C &2

Jednoduché uchyceni diky specidlnimu vliesovému suchému zipu - Méné vibraci, klidny chod -
Eliminace uvolfiovani kotouct pfi klesajici pFilnavosti

Vyhody: Jednoduché a vZdy vystfedéné umisténi vliesovych kotoucti pomoci centrovaciho zafizeni -

Primér ; Vhodné Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni - ; o
v mm pro rychlost otacky baleni zhozi
115 ZavitM 14 Primér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 358126
125 Zavit M 14 Priimér 125 x 22 80 m/s 12250 1/min 1 358127
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Brusny vlies
Quick Change Discs

Vliesovy Quick Change Disc

QMC 400

A NG =

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel [ )
Druhy vliesu  Mékky vlies Kovy univerzalné o

L1y GspOS

Vyhody: Vhodny pro konecnou tpravu povrchii - Zacistovaci prace na kovech a natérech

Primér Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
Barva : . o ; <r
v mm jemnosti otacky baleni zhozi
50 bordé medium 19100 1/min 50 295392
50 bordd fine 19100 1/min 50 295393
50 bordé very fine 19100 1/min 50 295394
Vhodny podloZny taliF viz str. 176 / Adaptér viz str. 179.
Vliesovy Quick Change Disc
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice ~ Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel [
Druhy vliesu Vhe;s s textilni Barva/Lak/Tmel o
vlozkou

Vyhody: Lehké odjehlovéni - Odstrafiovani rzi a natérd - Dlouha Zivotnost diky tvrdé, stabilni

kvalité vliesu

Primér Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu

v mm Barva jemnosti otacky baleni zhoZi
50 Sedd coarse 19100 1/min 50 295410
50 fialova medium 19100 1/min 50 295411
50 modra very fine 19100 1/min 50 295412
76 seda coarse 12500 1/min 25 295416
76 fialova medium 12500 1/min 25 295417
76 modra very fine 12500 1/min 25 295418

Vhodny podloZny talif viz str. 176 / Adaptér viz str. 179.
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Brusny vlies
Quick Change Discs / PodloZny talif

PodloZny taliF

QMC 555 =57 G

Vyhody: Bezpecné upnuti QMC kotouce - Diky 3 stupidm tvrdosti optimalni priibéh brouSeni
(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozliseni tvrdosti diky barevnym krouzkdim - Sroubovaci
upinaci stopka, diky zavitu 1/4"-20 Ize pouZit na bruska s thlovym prevodem (dynafile) nebo s
adaptérem QCA 555 na uhlové brusky

Primér Uchyceni Stupeﬁ‘ Barva PFip}lf.tné Jednotl,(a Cislo drflhu
v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295422
38 6 mm soft Sedd 30000 1/min 1 300058
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295424
38 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 300059
50 6 mm soft Seda 30000 1/min 1 300060
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295426
50 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 295427
76 6 mm soft seda 20000 1/min 1 300061
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295430
76 6 mm firm Cervena 20000 1/min 1 295431
Vliesovy Quick Change Disc :
QRC 400 &7 NG £
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Nerezova ocel [ J
. Druhy vliesu  Mékky vlies Kovy univerzalné [

Vyhody: Vhodny pro kone¢nou tpravu povrchii - Zacistovaci prace na kovech a natérech

e

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Vhodny podloZny talif viz str. 178 / Adaptér viz str. 179.
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Brusny vlies

Quick Change Discs

Vliesovy Quick Change Disc

QRC 800

A NG =

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel [ )
Druhy viiesu Vlies s textilni Barva/Lak/Tmel o

vlozkou

L1y GspOS

Vyhody: Lehké odjehlovéni - Odstraiovani rzi a natéri - Dlouhd Zivotnost diky tvrdé, stabilni
kvalité vliesu

Primér Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
Barva . . . : ¥,
v mm jemnosti otacky baleni zhoZi
50 Sedd coarse 19100 1/min 50 295413
50 fialova medium 19100 1/min 50 295414
50 modra very fine 19100 1/min 50 295415
76 Seda coarse 12500 1/min 25 295419
76 fialova medium 12500 1/min 25 295420
Vhodny podloZny tali¥ viz str. 178 / Adaptér viz str. 179.
Quick Change Disc, kompaktni viies
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel @®  NeZelezné kovy
Druh zrna Korund/SiC Titan @® Hiinik
Druhy vliesu tgovaarlz (Viies Ocel hd
JGELEH U Vysoce legované oceli @

Vyhody: Velmi dlouha Zivotnost - Velmi jemny, konstantni a brilantni vzhled po brouseni -
Mnohostranné pouZitelny, podle hustoty a struktury (Ubér aZ lesténi) - Vhodny pro obtizné
pristupné oblasti (nap¥. vnitfni rohy) - PouZitelny z celni strany a plo3né - Neobsahuje kovové

materidly

Priimér Stupeii Stupeii PFipustné Jednotka €islo druhu

v mm Barva jemnosti tvrdosti otacky baleni zhoZi
51 Sedd fine 2 SF soft 22100 1/min 10 358978
51 Sedd fine 3 SF medium soft 22100 1/min 10 358981
51 Sedd fine 6 SF hard 22100 1/min 10 358979
51 Cervenohnéda coarse 8 AC very hard 22100 1/min 10 358980
76 seda fine 2 SF soft 15100 1/min 5 358982
76 Seda fine 3 SF medium soft 15100 1/min 5 358985
76 Seda fine 6 SF hard 15100 1/min 5 358983
76 Cervenohnéda coarse 8 AC very hard 15100 1/min 5 358984

Vhodny podloZny talif viz str. 178 / Adaptér viz str.

179.

177

bky

é vyrol

2

Vliesov:



Brusny vlies
Quick Change Discs / PodloZny talif

Quick Change Disc, hruby cistici viies

ORC 200 HD i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )

Druh zrna Eeramcllcky Ocel o
Oru NeZelezné kovy ®

Druhy vliesu  Hruby Cistici vlies Barva/Lak/Tmel °

Vyhody: Tvrdy, agresivni Cistici viies pro velké namdhdni - Oteviena struktura, Zadné zandseni a
"chladny brus'' - Dlouhd Zivotnost a rychly Ubé&r materidlu - Beze zmény obrys( obrobku pfi pouziti
na kov - PouZitelny z Celni strany a plo3né

Primér Stupeii P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Barva . . 2y . wr
v mm jemnosti otacky baleni zhoZi
51 zelend extra coarse 10500 1/min 10 358993
76 zelend extra coarse 7000 1/min 5 358994

Vhodny podloZny talif viz str. 178 / Adaptér viz str. 179.

Podlozny tali¥

QRC 555 =57 N\G

Vyhody: Bezpecné upnuti QRC kotouce - Diky 2 stupfilim tvrdosti optimalni priibéh brouseni
(agresivita, povrchova kvalita) - Jednoduché rozlideni tvrdosti diky barevnym krouzk(im - Sroubovaci
upinaci stopka, diky zavitu 1/4"-20 Ize pouZit na bruska s thlovym prevodem (dynafile) nebo s
adaptérem QCA 555 na uhlové brusky

Primér Uchyceni Stupeﬁ‘ Barva PFl'p’ustné Jednotl'(a Cislo dr}lhu

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
25 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295423
38 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295425
50 6 mm medium modra 30000 1/min 1 295428
50 6 mm firm Cervend 30000 1/min 1 295429
76 6 mm medium modra 20000 1/min 1 295432
76 6 mm firm Cervend 20000 1/min 1 295433
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Brusny vlies
Adaptér

L1y GspOS

Adaptér pro podloZny tali Quick Change

0CA 555 &

Vyhody: Adaptér pro Quick Change Disc se vnitfnim zavitem M14 a vnéjSim zavitem 1/4"-20 -
UmoZiiuje pouziti Quick Change Disc na viech béznych thlovych bruskach

Sitka x délka ; Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . : 3:
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
20 x 30 Zavit M 14 80 m/s 75400 1/min 1 308693
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Brusny vlies
Lamelovy kotouc

Kombinovany vliesovy kotouc

NCW 600

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerezova ocel [ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Brusny vlies + Uméla hmota [
Druhy vliesu  lamely z brusného
platna

Vyhody: Kombinace vliesu a lamel z brusného platna pro jemny vzhled brouseného povrchu -
Optimalni chovani pfi opotfebeni - Vysoky Ubér - Dlouha Zivotnost

Priimér x $ifka Stupeii Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
165 x 50 x 43,1 80 coarse Cervenohnédd 32m/s 3700 1/min 3 258909
165 x 50 x 43,1 100 medium Cervenohnédd 32m/s 3700 1/min 3 258910
165 x 50 x 43,1 150 medium Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258911
165 x 50 x 43,1 180 very fine Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258912
200 x 50 x 68,2 80 coarse Cervenohnédd 32m/s 3050 1/min 2 258913
200 x 50 x 68,2 100 medium Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258914
200 x 50 x 68,2 150 medium Cervenohnédd 32m/s 3050 1/min 2 258915

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouZkem SMD 612 (str. 156)!

Lamelovy kotouc

NFW 600

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerezova ocel ([

Druhy vliesu  Mékky vlies

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Optimalni nastroj pro matovani a saténovani

Pramér x Sirka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
165x 50 x 43,1 coarse Cervenohnédd 32m/s 3700 1/min 3 258898
165 x 50 x 43,1 medium Cervenohnédd 32m/s 3700 1/min 3 258899
165 x 50 x 43,1 very fine Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258900
200 x 50 x 68,2 coarse Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258901
200 x 50 x 68,2 medium Cervenohnédd 32m/s 3050 1/min 2 258902
200 x 50 x 68,2 very fine Cervenohnédd 32m/s 3050 1/min 2 258903

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouZkem SMD 612 (str. 156)!
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Brusny vlies
Lamelovy kotouc

Kombinovany vliesovy saténovaci vilec

NCW 600 S

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Brusny vlies + Uméla hmota
Druhy vliesu  lamely z brusného

platna

L1y GspOS

Primé&r x $ifka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 50 x 19 80 coarse Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259896
100 x 50 x 19 100 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259897
100 x 50 x 19 150 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259898
100 x 50 x 19 180 very fine Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 3 259899
100 x 100 x 19 80 coarse Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258905
100 x 100 x 19 100 medium Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258906
100 x 100 x 19 150 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258907
100 x 100 x 19 180 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258908
110 x 100 x 19 80 coarse Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320246
110 x 100 x 19 100 medium Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320247
110 x 100 x 19 150 medium Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320248
Vliesovy saténovaci vdlec
NFW 600 S &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice ~ Kovy univerzalné
Druh zrna Korund Nerezova ocel
Druhy vliesu  Mékky vlies

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Diky kvalitnim vliesovym lamelam optimalni
nastroj pro matovani a saténovani

Primé&r x $ifka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
. . Barva . : o
X otvor v mm jemnosti rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 50 x 19 coarse Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 3 259853
100 x 50 x 19 medium cervenohnédd 19 m/s 3700 1/min 3 259854
100 x 50 x 19 very fine Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 3 259895
100 x 100 x 19 coarse cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258895
100 x 100 x 19 medium Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258896

»

Vyhody: Diky kombinaci vliesu a lamel z brusného platna dosazeni velkého tbéru a jemného vzhledu
brouseného povrchu - Dlouhd Zivotnost
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Brusny vlies
Lamelovy kotouc

» POZOR: Pokraovani NFW 600 S, Vliesovy saténovaci valec

Primér x Sifka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
. : Barva .y : ¥

X otvor v mm jemnosti rychlost otacky baleni zhoZi

100 x 100 x 19 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258897

110 x 100 x 19 coarse Cervenohnéda 19 m/s 3300 1/min 1 320253

110 x 100 x 19 medium Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320254

110 x 100 x 19 very fine Cervenohnéda 19 m/s 3300 1/min 1 320255

Kombinovany vliesovy lamelovy kotouc na

NCS 600 S5 "G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerezova ocel ([ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Brusny vlies + Uméld hmota ]
Druhy vliesu  lamely z brusného
platna

Vyhody: Diky kombinaci vliesu a lamel z brusného platna dosaZeni velkého (b&ru a jemného vzhle-
du brouseného povrchu - Dlouha Zivotnost

Primér x Sifka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm Zmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
50x30x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258932
50x30x 6 100 medium Cervenohnédd 32m/s 12200 1/min 10 258933
50x30x6 150 medium Cervenohnédd 32m/s 12200 1/min 10 258934
50x30x6 240 very fine Cervenohnédd 32m/s 12200 1/min 10 258935
60x30x6 60 coarse Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258936
60 x 30 x 6 100 medium Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258937
60 x 30 x 6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258938
60 x 30 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258939
60 x 50 x 6 60 coarse Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258940
60 x 50 x 6 100 medium Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258941
60 x 50 x 6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258942
60 x50 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258943
80x50x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258944
80 x50 x 6 100 medium Cervenohnédd 32m/s 7600 1/min 10 258945
80x50x6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258946
80 x50 x6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258947
100 x 50 x 6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258948
100 x50 x 6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258949
100x 50 x 6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258950
100 x 50 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258951
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Brusny vlies
Lamelovy kotouc

Vliesovy lamelovy kotouc na stopce

NFS 600

[

S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné
Druh zrna Korund Nerezova ocel
Druhy vliesu  Mékky vlies

L1y GspOS

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Diky kvalitnim vliesovym lamelam optimalni
nastroj pro matovani a saténovani

Primér x $ifka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
50x30x6 coarse Cervenohnédd 32m/s 12200 1/min 10 258917
50x30x6 medium Cervenohnédd 32m/s 12200 1/min 10 258918
50x30x6 very fine Cervenohnédd 32m/s 12200 1/min 10 258919
60 x 30 x 6 coarse Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258920
60 x 30 x 6 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258921
60 x 30 x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258922
60 x 50 x 6 coarse Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258923
60 x 50 x 6 medium Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258924
60 x 50 x 6 very fine Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258925
80 x50 x 6 coarse Cervenohnédd 32m/s 7600 1/min 10 258926
80x50x6 medium Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258927
80 x50 x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258928
100 x 50 x 6 coarse Cervenohnédd 32m/s 6000 1/min 258929
100 x 50 x 6 medium Cervenohnédd 32m/s 6000 1/min 258930
100x50x6 very fine Cervenohnédd 32m/s 6000 1/min 258931
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Brusny vlies
Brusné lamelové talife

Vliesovy lamelovy taliF

SMT 800
SPECIAL

&°

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna Korund Nerezova ocel [ )

Druhy vliesu  Vlies s textilni Ocel o
vlozkou

Tali¥ Sklenénd tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Kvalitni vliesovy lamelovy tali¥ pro dokonCovaci brus na nerezové oceli - Optimalni vysledky
na Uhlové brusce s nastavitelnym poctem otacek - TFi stupné jemnosti

Priimér x otvor Forma Stupeii Barva Max. pracovni Pipustné Doporufena pracovni  Doporugené Jednotka Cislo druhu
v mm jemnosti rychlost otacky rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - coarse hnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278495
115x 22,23 = B  medium  Cervenohnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278496
115x 22,23 - B veryfine zelend 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278497
125x 22,23 - coarse hnédd 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278498
125x 22,23 - B  medium  Cervenohnéda 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278499
125x 22,23 - B veryfine zelend 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278500

Kombinovany vliesovy lamelovy talif

SMT 850 plus
SPECIAL

&°

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna Korund Nerezova ocel [ )

Druhy vliesu  Vlies s textilni
vlozkou + lamely
z brusného
platna

Tali¥ Sklenénad tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Kvalitni kombinovany vliesovy lamelovy talif - Specidlni pro opracovéni svart WIG na
konstrukénich dilech z nerezové oceli - Rovnomérnd dokoncovaci Uprava po celou dobu Zivotnosti -
Brouseni a dokoncovaci tprava v jediném pracovnim kroku

Primér x otvor Stupeii Max. pracovni PFipustné Doporuéena Doporutené  Jednotka  Cislo druhu
v mm Forma  Zrno jemnosti Barva rychlost otacky pracovni rychlost otacky baleni zhoZi
115x22,23 i 60 coarse hnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312556
115x22,23 =i 80 medium Cervenohnédd 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312557
115x22,23 - W 120 very fine zelend 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312558
125%x22,23 = W 60 coarse hnéda 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312559
125x22,23 =i 80 medium  Cervenohnéda 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312560
125x22,23 - mw 120 Vveryfine zelend 80 m/s 12250 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312561
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Brusny vlies

Vysoce vykonné vliesové kotouce

Vysoce vykonny vliesovy kotouc

MFW 600

2P
&
8 @

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel [ )
Druh zrna Korund/SiC Nerezova ocel ®
Druhy vliesu  Lisovany NeZelezné kovy )

kompaktni vlies

L1y GspOS

Vyhody: Specialni vyrobek pro dokoncovaci tipravu svarti na nerezové oceli - 4 riizné stupné jemnosti
Ubéru materidlu aZ po vysoky lesk

Priimér x Sifka Stupeii Max. pracovni Pfipustné Doporuéené Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otacky otacky baleni zhoZi
125x 6 x 22 coarse Cervend 59 m/s 8000 1/min 4000 1/min 5 342218
125x 6 x 22 medium Sedd 59 m/s 8000 1/min 4000 1/min 5 342219
125x 6 x22 fine 3edd 39m/s 8000 1/min 4000 1/min 5 342237
150 x 3 x 25,4 coarse Cervena 59 m/s 6000 1/min 3000 1/min 10 337948
150x 3x 25,4 medium Sedd 59 m/s 6000 1/min 3000 1/min 10 337949
150 x 6 x 25,4 coarse Cervend 59 m/s 6000 1/min 3000 1/min 5 337944
150 x 6 x 25,4 medium Sedd 59 m/s 6000 1/min 3000 1/min 5 337945
150 x 6 x 25,4 fine Seda 39m/s 6000 1/min 3000 1/min 5 337946
150 x 6 x 25,4 very fine Seda 39m/s 6000 1/min 3000 1/min 5 337947

Vysoce vykonny vliesovy kotou¢

NUD 500

&°

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Legované oceli ® Chromové a niklové oceli @

Druh zrna SiC Vlysoce legované oceli @  Ocel ()

Druhy vliesu  Lisovany Barevné kovy @ Titan ([ J
kompaktni viies | opia kovy Py

Tali¥ Sklenéna tkanina

Provedeni rovny

Vyhody: Pro ¢isténi a predledténi povrchii - Pro brouSent svarti - Setf pracovni kroky - Precizni

Cisténi a findlni opracovani povrch( - Dosahuje velmi malého zdrsnéni opracovavaného materialu

Primér x $irka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Doporuéené Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otacky otacky baleni zboZi
115x13x22,23 coarse Seda 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337864
115x 13 x 22,23 medium Sedd 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337865
115x 13x 22,23 very fine sedd 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337866
125x13x 22,23 coarse Seda 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337861
125x13x 22,23 medium seda 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337862
125x 13 x22,23 very fine seda 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337863
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Brusny vlies
Kompaktni vliesové kotouce

Kompaktni vliesovy kotouc

NCO 700 DB

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel @®  NeZelezné kovy [ )

Druh zrna SiC Slitina titanu ® Hlinik ()

Druhy vliesu  Kompaktni vlies ~ Ocel ® Uméld hmota o
z navinutych Vysoce legované oceli @

vliesovych vrstev

Vyhody: Oteviena struktura, Zédné zandeni - Viynikajici saténovy vybrus s velmi malym zdrsnénim
- Dobrd Zivotnost, konstantni, rovnomérny findlni vybrus - Odstranovani stfednich (7SF) aZ velkych
otrepli (9SF) bez vzniku sekundarnich otfep(

Primér x $irka Barva Stupeii Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm jemnosti tvrdosti rychlost otacky baleni zhoZi
152,4x25,4x 25,4 Sedd fine 7 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366498
152,4x25,4x 25,4 Sedd fine 8 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366499
152,4x25,4x 25,4 Sedd fine 9 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366500
203,2x51x76,2 Sedd fine 7 SF 36m/s 3450 1/min 1 367522
203,2x51x76,2 Sedd fine 8 SF 36 m/s 3450 1/min 1 367523
203,2 x51x76,2 Sedd fine 9 SF 36 m/s 3450 1/min 1 367524

Redukéni pFiruba RF 712 viz str. 187.

Kompaktni vliesovy kotouc

NCO 710 DB

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel @®  NeZelezné kovy ([ )

Druh zrna SiC Slitina titanu ® Hiinik )

Druhy vliesu  Kompaktni vlies  Ocel ® Uméld hmota o
z navinutych Vysoce legované oceli @

vliesovych vrstev

Vyhody: Oteviena struktura, Zadné zandeni - Viynikajici saténovy vybrus s velmi malym zdrsnénim
- Dlouhd Zivotnost, konstantni a rovnomérny findlni vybrus - Odstrafovani stfednich (7SF) aZ
velkych otfepl (9SF) bez vzniku sekundarnich otfepl

Primér x Sirka Stupeii Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Barva jemnosti tvrdosti rychlost otacky baleni zhoZi
152,4x25,4x 25,4 Sedd fine 7 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366877
152,4 x 25,4 x 25,4 Sedd fine 8 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366907
152,4x25,4x 25,4 Sedd fine 9 SF 47 m/s 6000 1/min 2 366909
203,2 x51x76,2 Sedd fine 7 SF 47 m/s 4500 1/min 1 367525
203,2x51x76,2 Sedd fine 8 SF 47 m/s 4500 1/min 1 367526
203,2x51x76,2 Seda fine 9 SF 47 m/s 4500 1/min 1 367527

Redukéni pFiruba RF 712 viz str. 187.
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Brusny vlies

Redukéni priruba / Cistici kotouce
K L/nGspo%

Redukcni pFiruba

RF 712

Vyhody: Upinaci priruba pro upnuti kompaktnich vliesovych kotoucii NCO 700/710 na staciondrnich
strojich - Otvor pfizplsobitelny poZzadovanému priiméru hfidele
Baleni: 2 kusy (1 par)

Primér Vhodné Jednotka Cislo druhu
v mm pro baleni zhoZi
115 NC0700/710 s vnitfnim otvorem 76,2 mm 2 372122
Cistici kotouc
NCD 200 &9
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel ® Uméla hmota ()
Druh zrna SiC Ocel [
Druhy vliesu  Hruby istici vies NeZelezné kovy [
Tali¥ Sklenéna tkanina  Barva/Lak/Tmel ®
Provedeni rovny

Vyhody: Specialni istici vlies SiC pro odstraiiovani nabéhovych barev a ¢isténi povrchd - Diky
otevrené struktufe bez zanaseni

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Barva " : o
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L= cernd 63 m/s 10450 1/min 5 259043
125x 22,23 -—— cernd 63 m/s 9600 1/min 5 259044
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Brusny vlies
Cistici kotouce / Power Wheel

Hruby cistici kotouc, heavy duty

NCD 200 HD o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerezova ocel [ )

Druh zrna Keramicky Ocel ([
korund NeZelezné kovy )

Druhy viiesu  Hruby Cistici viies -~ /Lak/Tmel Py

Tali¥ Sklenéna tkanina

Provedeni rovny

Vyhody: Tvrd4, agresivni varianta vliesu pro vétsi namahdni - Oteviend struktura - Zadné zanaen -
""Chladny brus'" - Dlouha Zivotnost a rychly Gbér materidlu - Beze zmény obrysti obrobku

Primér x otvor Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . . Barva . . 5
v mm jemnosti rychlost otacky baleni zhozi
115x 22,23 L= extra coarse zelend 63 m/s 10450 1/min 5 358003
125x 22,23 ——— extra coarse zelend 63 m/s 9600 1/min 5 358004

Power Wheel, extra coarse
5

PW 2000 S5 NG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel
Druh zrna SiC Uméla hmota

Druhy vliesu  Hruby istici vlies  Kovy univerzalné

Kamen

Vyhody: Specidlni nylonovy vlies idedlni pro odstran&ni nab&hovych barev, oxidovych vrstev, rzi,
zbytk( natéru - Zacistovani svarli - Bez zanaseni

Primér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
100x 13 x 13 40 m/s 7600 1/min 10 194625
150 x 13 x 13 40 m/s 5000 1/min 10 194626
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Brusny vlies

Upinaci trn
s

Upinaci trn

SD 2000

Vyhody: Pro bezpecné upnuti na vrtackach, pruznych h¥idelich a rovinnych bruskéch a optimalni
otaceni bez obvodového hazeni brusného nastroje PW 2000

-
‘o

Primér Vhodné Jednotka €islo druhu
v mm pro baleni zhoZi
6 1 kolo @ 100 - @ 200 1 194629
8 1-2kola @ 100 - @200 1 194632
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Brusne lamelove talife

Material PouZiti
s
s
= -
= 1=
= 5 2 E
3 3 T g
z 3 = = 4 B
= g = = = =
i) E ; >$ § o ;
(=] > o = 7] = ~
o & - e - - ‘=
S o g = § & =€
T 0y 5 T 3 3 3
T ¢ 0z £ g £ & § 3
T £ £ % £ & 3 & & £
Typ o ) S H T a 3 o (5] o Strana
SMT 314 EXTRA - ( ] [ J [ J o [ J ( ] 191
SMT 324 EXTRA — [ ] [ J [ J [ J 192
SMT 324 EXTRA - ([ J [ J [ J [ J ([ J 192
SMT 325 EXTRA ——— [ ] [ J [ J [ J 193
SMT 325 EXTRA - ([ J [ J [ [ J ([ J 193
SMT 624 SUPRA - [} [ ] [ ] ([ J [} 194
SMT 626 SUPRA - ( ] [ J [ J o ( ] [ J 196
SMT 628 SUPRA —— [ ] [ J [ J [ J 195
SMT 636 SUPRA ——— * [ ] [ o o [
SMT 636 SUPRA - [ [ o [ [ [} 197
SMT 644 SUPRA ——— ([ J [ J [ J [ J 197
SMT 644 SUPRA - [ ] [ J [ J [ [} 197
SMT 645 SUPRA ——— (] [ ) [ ) [ 198
SMT 674 SUPRA - [ ] [ J [ J [ ] 199
SMT 674 SUPRA — ([ J [ J [ J 199
SMT 924 SPECIAL - [} [ [ [ J [ 200
SMT 925 SPECIAL — — ([ J [ J [ J [ J 201
SMT 925 SPECIAL - [ ] [ J [ [ [} 201
SMT 926 SPECIAL - ([ J [} [ ) [ J ([ J [} 202
SMT 974 SPECIAL - [} [ ) [ J [} [ ) 200
SMT 975 SPECIAL - ( ] [ J o ( J [ J 202
SMT 976 SPECIAL - [ J [ J o Qo [ ] [ J [ J 203
SMT 996 SPECIAL — * [ ] [ J [
SMT 996 SPECIAL - [ J [ [ [ ] [ J 203
MST 624 SUPRA - ([ J [ J [ J ([ J [ J 204
MST 924 SPECIAL - [} [ ) [ J [} [ ) 204
@ = Hlavni oblast pouziti @ = MoZné pouZiti *na vyZadani

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobhé zhoZi

Prumér Minimalni odbér
do 150 mm 320 ks
180 mm 160 ks
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 314
EXTRA

Rozmezi zrnitosti:

K L/nGspo%
Trida EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEERO0O0O Druh zrna Korund
Zivotnost HEEEEOOO NeZelezné kovy Tali¥ Sklenéna
DFevo 0 tkanina
Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Dobry brusny vykon na nelegovanych ocelich - Vhodny i pro neZelezné kovy - Dobry tbér
na Uhlovych bruskdch v3ech vykonnostnich t¥id

36 40 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - 36 80 m/s 13300 1/min 10 322808
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 322809
115x22,23 - 60 80 m/s 13300 1/min 10 322811
115x 22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 322812
115x 22,23 ~ = 120 80 m/s 13300 1/min 10 322813
125x 22,23 - B 36 80 m/s 12250 1/min 10 322814
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12250 1/min 10 322815
125x 22,23 o 60 80 m/s 12250 1/min 10 322817
125x 22,23 - 80 80 m/s 12250 1/min 10 322818
125x 22,23 - 120 80 m/s 12250 1/min 10 322819
180 x 22,23 — = 40 80 m/s 8500 1/min 10 322821
180 x 22,23 — H 60 80 m/s 8500 1/min 10 322822
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Brusné lamelové talifFe

Rozi

Brusny lamelovy talif

SMT 324
EXTRA

TFida EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEECO Nerezova ocel Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEOO0 Ocel Talif Sklen&na
tkanina
Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Univerzéini vyrobek pro brouseni hran a ploch u oceli a nerezové oceli - Dobry Ubér na
Uhlovych bruskach vsech vykonnostnich tFid - Vyznacuje se brousenim bez zalepeni i pfi malém

192

pritlaku
mezi zrnitosti:
40 60 80
Priimér x otvor Forma Zrno Max. pracovni PFip}lftné Jednotl,(a Cislo dfflhu
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 321509
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321511
115x22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 321513
115x 22,23 _-—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 321645
115x 22,23 L= 60 80 m/s 13300 1/min 10 321647
115x 22,23 -——— 80 80 m/s 13300 1/min 10 321649
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12250 1/min 10 321510
125x 22,23 - 60 80 m/s 12250 1/min 10 321512
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 321514
125x 22,23 -——— 40 80 m/s 12250 1/min 10 321646
125x 22,23 -— 60 80 m/s 12250 1/min 10 321648
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12250 1/min 10 321650



Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 325

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

Trida EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEECO Nerezova ocel Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEOO0 Ocel Talif Plast, zesileny
sklenénym
viaknem
Provedeni vyduty 12°,
rovny

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321659
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321661
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321663
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 321653
115x 22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 321655
115x 22,23 -——— 80 80 m/s 13300 1/min 10 321657
115 x 22,23 X-LOCK -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 351281
115 x 22,23 X-LOCK -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 351280
115 x 22,23 X-LOCK L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 351279
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12250 1/min 10 321660
125x 22,23 L~ = 60 80 m/s 12250 1/min 10 321662
125x 22,23 - 80 80 m/s 12250 1/min 10 321664
125x 22,23 -—— 40 80 m/s 12250 1/min 10 321654
125x 22,23 -—— 60 80 m/s 12250 1/min 10 321656
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12250 1/min 10 321658
125 x 22,23 X-LOCK -—— 40 80 m/s 12250 1/min 10 351278
125 x 22,23 X-LOCK -— 60 80 m/s 12250 1/min 10 351277
125 x 22,23 X-LOCK -—— 80 80 m/s 12250 1/min 10 351276

{Lock |

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro brouseni hran a ploch v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli -
Dobry ubér na thlovych bruskdch viech vykonnostnich tfid - Vyznacuje se brousenim bez zalepeni i
pri malém pritlaku
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Brusné lamelove taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 624
SUPRA

Rozmezi zrnitosti:

TFida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO Ocel ® Talif Sklen&na
tkanina
Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Agresivni brusny vykon a soucasné vysoky komfort brouseni - Univerzdlni pouZiti pro
narocné brouseni v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimalni Ubér pfi pouziti na
vykonnych uhlovych bruskach
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24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi

100 x 16 L = 36 80 m/s 15300 1/min 10 322758

100 x 16 L = 40 80 m/s 15300 1/min 10 322759

100 x 16 - B 60 80 m/s 15300 1/min 10 322760

100 x 16 — = 80 80 m/s 15300 1/min 10 322761
115x 22,23 — = 36 80 m/s 13300 1/min 10 322764
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 322765
115x 22,23 L = 50 80 m/s 13300 1/min 10 322766
115x 22,23 o 60 80 m/s 13300 1/min 10 322767
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322768
115x 22,23 L~ = 120 80 m/s 13300 1/min 10 322769
125x 22,23 L~ = 36 80 m/s 12250 1/min 10 322771
125x 22,23 £~ | 40 80 m/s 12250 1/min 10 322772
125x 22,23 - B 50 80 m/s 12250 1/min 10 322773
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12250 1/min 10 322774
125x22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 322775
125x 22,23 - B 120 80 m/s 12250 1/min 10 322776
150 x 22,23 L~ = 40 80 m/s 10200 1/min 10 322778
150 x 22,23 £~ o 60 80 m/s 10200 1/min 10 322779
150 x 22,23 — o 80 80 m/s 10200 1/min 10 322780
180 x 22,23 - B 36 80 m/s 8500 1/min 10 322782
180 x 22,23 - B 40 80 m/s 8500 1/min 10 322783
180 x 22,23 - B 60 80 m/s 8500 1/min 10 322785
180 x 22,23 - B 80 80 m/s 8500 1/min 10 322786
180 x 22,23 — = 120 80 m/s 8500 1/min 10 322787



Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 628
SUPRA

Rozmezi zrnitosti:

&

L1y GspOS

Trida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO  Ocel Tali¥ Sklenéna
tkanina
Provedeni rovny

Vyhody: Maximalné vhodny pro brouseni ploch v oblasti zpracovéni oceli a nerezové oceli - Optimalni
Ubér pfi pouziti na vykonnych thlovych bruskach - Agresivni brusny vykon a soucasné vysoky
komfort brouseni

24 36 40 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 -—— 36 80 m/s 13300 1/min 10 322789
115x 22,23 -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 322790
115x 22,23 -——— 60 80 m/s 13300 1/min 10 322792
115x 22,23 _—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 322793
115x 22,23 L= 120 80 m/s 13300 1/min 10 322794
125x 22,23 -——— 36 80 m/s 12250 1/min 10 322795
125x 22,23 -——— 40 80 m/s 12250 1/min 10 322796
125x 22,23 -—— 60 80 m/s 12250 1/min 10 322798
125x 22,23 -——— 80 80 m/s 12250 1/min 10 322799
125x 22,23 -——— 120 80 m/s 12250 1/min 10 322800
180 x 22,23 L= 36 80 m/s 8500 1/min 10 322802
180 x 22,23 L= 40 80 m/s 8500 1/min 10 322803
180 x 22,23 —— 60 80m/s 8500 1/min 10 322805
180 x 22,23 _—— 80 80 m/s 8500 1/min 10 322806
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Brusny lamelovy talif

SMT 626
SUPRA

Rozmezi zrnitosti:

TFida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEO Ocl Tali¥ Sklenénd
tkanina
Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Vysoky (bér - Diky jedine¢nému sklonu lamel znatelné del3i Zivotnost
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24 36 40 50 60 80 120
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 36 80 m/s 13300 1/min 10 321686
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 321689
115x 22,23 - B 50 80 m/s 13300 1/min 10 321692
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321694
115x 22,23 — = 80 80 m/s 13300 1/min 10 321697
115x 22,23 - B 120 80 m/s 13300 1/min 10 321683
125x 22,23 - B 36 80 m/s 12250 1/min 10 321687
125x 22,23 = 40 80 m/s 12250 1/min 10 321690
125x 22,23 P o 50 80 m/s 12250 1/min 10 321693
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12250 1/min 10 321695
125x 22,23 L~ = 80 80 m/s 12250 1/min 10 321698
125x 22,23 £~ o 120 80 m/s 12250 1/min 10 321684
180 x 22,23 - B 36 80 m/s 8500 1/min 10 321688
180 x 22,23 - B 40 80 m/s 8500 1/min 10 321691
180 x 22,23 L = 60 80 m/s 8500 1/min 10 321696
180 x 22,23 - B 80 80 m/s 8500 1/min 10 321699



Brusné lameloveé taliFe

L1y GspOS

Brusny lamelovy talif, multipojivo

SMT 636 & \
SUPRA _ Trida SUPRA Oblasti pouZiti: Viastnosti

Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO s multipojivem
Tali¥ Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 6°,
rovny

Vyhody: Specialni vyrobek pro opracovani nerezové oceli - Diky multipojivu zvlasté chladny priibéh
brouseni - Vhodny pro opracovani hran a ploch - Vyznacuije se brousenim bez zalepeni a zanaseni

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322826
115x 22,23 L = 80 80 m/s 13300 1/min 10 322828
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12250 1/min 10 322831
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12250 1/min 10 322832
125x 22,23 L~ = 80 80 m/s 12250 1/min 10 322833

Brusny lamelovy talif
SMT 644 @ ey
SUP RA Trida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti

I

Agresivita EEEEEEO Ocl ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEO Nerezova ocel @ Talif Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Dlouha Zivotnost i pfi hranovém brou3eni v rozich nebo Uhlech - Konstantné vysoky tbér
i pfi opracovdni ploch - Bez zandSeni nebo zalepeni i pfi malém pfitlaku nebo nizkém vykonu stroje
(<1000W)

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120
Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 329993
115x 22,23 L = 80 80 m/s 13300 1/min 10 329995
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 329989
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12250 1/min 10 330005
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12250 1/min 10 330006
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 330007

»
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Brusné lamelové talifFe

» POZOR: Pokraovani 644 Supra, Brusny lamelovy talif

Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno . . o
v mm rychlost otacky baleni zhozi
125x 22,23 L = 120 80 m/s 12250 1/min 10 330008
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12250 1/min 10 329997
125x 22,23 -— 60 80 m/s 12250 1/min 10 330002
125x 22,23 L= 80 80 m/s 12250 1/min 10 330003

Brusny lamelovy talif

SMT 645 &

Tfida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEEI Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEE Ocl ® Talif Plast, zesileny
sklenénym
viaknem
Provedeni rovny

Vyhody: Vysoka stabilita na hrandch - Velmi dobry ubér také na thlovych bruskdch se slabym
vykonem - Diky dvojité uloZzenym brusnym lameldm dlouha Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno ‘i . <
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 278590
115x 22,23 -——— 60 80 m/s 13300 1/min 10 278591
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 278592
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Brusny lamelovy tali¥ CEVOLUTION

SMT 674 SUPRA
CEVOLUTION

Rozmezi zrnitosti:

K L/nGspo%
Trida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEENE Ocl ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEOO Nerezovd ocel () komind
Tali¥ Sklenéna

tkanina

Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Univerzalné pouZitelny pro vSechny dlohy brouseni oceli - Také vhodny na nerezovou ocel -
Lamelovy brusny talif SMT 674 obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena
optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné
optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kaZdé aplikaci.

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 369262
115x 22,23 L = 60 80 m/s 13300 1/min 10 369261
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 369260
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 369269
115x 22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 369265
115x 22,23 L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 369276
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12250 1/min 10 369259
125x 22,23 o 60 80 m/s 12250 1/min 10 369258
125x 22,23 P o 80 80 m/s 12250 1/min 10 369257
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12250 1/min 10 369275
125x 22,23 -—— 60 80 m/s 12250 1/min 10 369274
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12250 1/min 10 369273
180 x 22,23 - B 40 80 m/s 8500 1/min 10 369268
180 x 22,23 L = 60 80 m/s 8500 1/min 10 369267
180 x 22,23 - B 80 80 m/s 8500 1/min 10 369266
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Brusny lamelovy talif

SMT 924 &
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Viastnosti

Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel ® Druhzma Keramicky
Zivotnost ~EEEEEENE Ocl ° korund
Tali¥ Sklenénd
tkanina

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Maximalni agresivita pro narocné broudeni hran - Vysoka stabilita na hrandch - Optimaini
Ubé&r p¥i pouziti na vykonnych Uhlovych bruskdch a pfi zvySeném pritlaku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322862
115x 22,23 L = 80 80 m/s 13300 1/min 10 322864
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12250 1/min 10 322867
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12250 1/min 10 322868
125x 22,23 — = 80 80 m/s 12250 1/min 10 322869

CEVOLUTION

Brusny lamelovy tali¥ CEVOLUTION

SMT 974 SPECIAL &
CEVOLUTION Trida SPECIAL Oblasti poufiti: Viastnosti

Agresivita EEEEEENE Ocl ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEEE Nerezovd ocel 1) korund
Tali¥ Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Nové vyvinuty brusny nastroj pro naro¢né dlohy brouseni oceli - Optimalni nastroj pro
opracovani hran a svardi - Dlouhd Zivotnost na vykonnych thlovych bruskach - Lamelovy brusny talif
SMT 974 obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamend optimalizovana keramicka
brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés
zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni Pfipustné Jednotka €islo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 369283
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 369282
115x 22,23 L = 80 80 m/s 13300 1/min 10 369281
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12250 1/min 10 369280
125x 22,23 L~ = 60 80 m/s 12250 1/min 10 369279
125x 22,23 — o 80 80 m/s 12250 1/min 10 369278

200



Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 925
SPECIAL

Rozmezi zrnitosti:

&

L1y GspOS

Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEEE Nerezova ocel Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEED Talif Plast, zesileny
sklenénym
viaknem
Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Znatelné vy33i brusny vykon a Zivotnost - Optimalni (bér pFi pouZiti na vykonnych
Uhlovych bruskach a pfi zvyseném pritlaku - Maximalni Ubér a soucasné dlouha Zivotnost

24 36 40 50 60 80 120
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 321714
115x 22,23 L= 36 80 m/s 13300 1/min 10 321668
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 321670
115x 22,23 -——— 60 80 m/s 13300 1/min 10 321674
115x 22,23 ——— 80 80 m/s 13300 1/min 10 321677
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12250 1/min 10 321719
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12250 1/min 10 321720
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12250 1/min 10 321671
125x 22,23 L= 60 80 m/s 12250 1/min 10 321675
125x 22,23 L= 80 80 m/s 12250 1/min 10 321678
180 x 22,23 L= 24 80 m/s 8500 1/min 5 321667
180 x 22,23 L= 40 80 m/s 8500 1/min 5 321672
180 x 22,23 —— 60 80 m/s 8500 1/min 5 321676
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Brusné lamelove taliFe

CEVOLUTION

Brusny lamelovy talif CEVOLUTION

SMT 975 SPECIAL &< Er) 2
CEVOLUTION Trida SPECIAL Oblasti pouiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEEE Ocl ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEEE Nerezovi ocel J koind
Tali¥ Plast, zesileny
sklenénym
vidknem

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Rychly ibér materidlu diky samoostficimu keramickému zrnu (CEVOLUTION) - Jednoduché
upnuti diky integrovanému zavitu M14 - Velmi dlouha Zivotnost diky upravitelnému talifi - odbrousent
hran - Lamelovy brusny tali¥ SMT 975 obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION
znamena optimalizovana keramicka brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuiji
mimo jiné optimalizovanou smés zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximdini vykon v

Rozmezi zrnitosti: kazdeé aplikaci.
40 60 80
Priimér x otvor Forma Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 369295
115 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 369296
115 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 369297
125 — = 40 80 m/s 12250 1/min 10 369301
125 - B 60 80 m/s 12250 1/min 10 369303
125 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 369304

Brusny lamelovy talif

SMT 926 &

SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti: Vlastnosti
i Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEE Ocl ® Talif Sklenéna

tkanina
Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Maximalni Zivotnost a soucasné vysoky Ubér - Specidlné pro hrubé opracovani v oblasti
zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimalni Ubér pfi pouZiti na vykonnych Ghlovych bruskach a pfi
zvyseném pritlaku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 321703
115x 22,23 L = 60 80 m/s 13300 1/min 10 321706
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321708
125x 22,23 — = 40 80 m/s 12250 1/min 10 321704
125x 22,23 — = 60 80 m/s 12250 1/min 10 321707
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 321709
180 x 22,23 - B 40 80 m/s 8500 1/min 10 321705
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif, multipojivo

SMT 996

SPECIAL

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

Trida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel ® Druhzma Keramicky
Zvotnost EEEEEED el
multipojivem
Tali¥ Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 6°,
rovny

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni pfi vynaloZeni malé sily - Vysoka stabilita na hrandch - Diky
multipojivu chladny brus - Optimalni ubér pfi pouZiti na vykonnych thlovych bruskach a pfi
zvySeném pritlaku

40 60 80
Prumér x otvor Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322849
115x 22,23 L = 60 80 m/s 13300 1/min 10 322850
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322851
125x 22,23 — = 40 80 m/s 12250 1/min 10 322852
125x22,23 - B 60 80m/s 12250 1/min 10 322853
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 322854
CEVOLUTION
Brusny lamelovy tali¥, multipojivo, CEVOLUTION
SMT 976 SPECIAL &
CEVOLUTION Trida SPECIAL Oblasti pouiti: Vlastnosti
| L Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel ® Druhzma Keramicky
oSk Zivotnost ~EEEEEEE NeZelezné kovy 0 i 2
= multipojivem
Hiinik D Tai SKlen&nd
tkanina
Provedeni vyduty 6°

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Maximalni (bér materidlu pfi brouseni nerezové oceli - Snizena teplota broudeni diky
multipojivu - Vhodny na mékké materidly, jako jsou neZelezné kovy a hlinik - Lamelovy brusny talif
SMT 976 obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamend optimalizovana keramicka
brusiva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés
zrna, velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximalni vykon v kazdé aplikaci.

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = ] 40 80 m/s 13300 1/min 10 369277
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 369272
115x 22,23 L~ = 80 80 m/s 13300 1/min 10 369271
125x 22,23 — = 40 80 m/s 12250 1/min 10 369270
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12250 1/min 10 369264
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12250 1/min 10 369263
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Brusné lamelové talifFe

Mini brusny lamelovy taliF

MST 624

Rozmezi zrnitosti:

-

TFida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Agresivita EEEEEEO Ocl ® Druhzma Zirkonkorund

Zivotnost EEEEEOO Nerezova ocel ® Talif Plast, zesileny
sklenénym
vidknem

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Univerzédlné pouZitelny pro naro¢né dlohy brouseni oceli a nerezové oceli - Idedlni pro
opracovani tézko pristupnych mist - Velka hospoddrnost diky rychlé vyméné nastroje

40 60 80 120
Primér ; Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno Uchyceni . . ¥
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
50 - = 40 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365094
50 - 60 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365147
50 [~ = 80 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365148
50 - B 120 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365149
75 - 40 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365150
75 - 60 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365151
75 - 80 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365152
75 - 120 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365153
PodloZny talif viz strana 151 (QRC 555 firm)
Mini brusny lamelovy taliF
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti: Vlastnosti
i | Agresivita EEEEEENE Ocl ® Druhzma Keramicky
e VS Zivotnost ~ EEEEEEE Nerezovd ocel [ i
Tali¥ Plast, zesileny
sklenénym
vidknem

Rozmezi zrnitosti:

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Agresivni ibér diky samoostficimu keramickému zrnu - Idedlni pro opracovani tézko
pristupnych mist - Pro hrubé brouseni vysoce legovanych oceli a nerezovych oceli

36 40 60 80
Primér . Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno Uchyceni . : ¥,

v mm rychlost otacky baleni zhoZi
50 - 36 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365095
50 L = 40 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365144
50 - 60 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365145
50 = 80 Quick Roll Connect 80 m/s 30000 1/min 10 365146
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Brusné lamelove taliFe

» POZOR: Pokracovani MST 924 Special, Mini brusny lamelovy talif

Ly GspO%

Pramér ; Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno Uchyceni o . ¥,

v mm rychlost otacky baleni zhoZi
75 L = 36 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365137
75 - 40 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365138
75 L~ = 60 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365143
75 Y 80 Quick Roll Connect 80 m/s 20000 1/min 10 365136

PodloZny taliF viz strana 151 (QRC 555 firm)
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm
pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A 980 1Z

Fe.S-Cl %
&

SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEEENEO Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEEOO Ocel o
Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy ®

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Velmi kratké doby fezu - Obzvlasté precizni a isté Fezy - Malé
tepelné zatiZeni - Minimalni tvorba otfep(l a tim vyrazné sniZeni ndklad(i na dodatecné opracovani -
Baleni je po 25 ks v boxy Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred vihkosti

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma x : v
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x0,8 x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 322182
125x0,8 x 22,23 — R 80 m/s 12250 1/min 25 322183
Rezny kotouc
Fe.S-Cl
A 6 0 <0,1%
EXTRA Trida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEOO0O Kovy univerzdné ()
Agresivita EEEERCO0O
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Mala tvorba ot¥ep(i - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Primér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : ¥

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 262936

125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 262937
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm
pro uhlové brusky

K L/nGspo%
Rezny kotou¢
Fe.S-Cl

AG6ON <6.1%

Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEO0O00 Hinik ()

Agresivita EEEEBEOO NeZelezné kovy o

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specialni smés zabrafuje zanaseni - Mala tvorba otfepl

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 264297
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 264298

Rezny kotou¢
Fe-S-Cl
A 660R <0,i%
S U P R A Tfida SUPRA Oblasti pouZiti:
: Tvrdost EEEEEOO Ocl ®
Agresivita EEEEEOO Nerezova ocel o
Zivotnost EEEEEROO
Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Mald tvorba otfep(i - Velmi dobry fezny vykon

Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328905
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 328906
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A60TZ
SPECIAL

&

Fe.5-Cl
<0,1%

TFida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEENEO Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEEOO Ocel ()
Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy [

{Lock |

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratkd doba fezu - Mala tvorba otfepti - Malé tepelné zatiZeni

Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x1x16 —— 80 m/s 15300 1/min 25 202402
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 202400
115x1x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 233741
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 202401
125x1x22,23 — 80 m/s 12250 1/min 25 233742
125 x 1 x22,23 X-LOCK —— 80 m/s 12250 1/min 25 351258
Rezny kotou¢
A%z @@ RE
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEEEENE Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEEEO Ocl °
Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratké doby Fezu a dlouha Zivotnost — Mald tvorba otfep(i - Malé
tepelné zatiZeni - Optimalizovany pojivovy systém pro vyrazné delsi Zivotnost — Siroké spektrum
pouZiti - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zaruCuje trvale vysoky vykon a ochranu pied

vihkosti
Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
Forma o5 : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322180
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 322181
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

pro uhlové brusky
s

K960TX & KERAMIKA !

S PE C / A L Trida SPECIAL Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEEEEE Ocl

Agresivita HEEEEENE Nerezovd ocel

Zivotnost HEEEEEENE Vysoce legované oceli
Uhlikova ocel

Vyhody: Tenky fezny kotouc s keramickym zrnem pro maximalni agresivitu a Zivotnost - Bez
Zeleza, siry a chloru - Vynikajici vykony pri kaZzdodennim pouZiti - Maximalni vykon pfi minimalnim
vynaloZent sily - Baleni po aZ 25 kusech v boxu Kronenflex® pro trvale vysoky vykon a ochranu pred
vlhkosti

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma iy : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328885

125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 328886

7960 TX g %@ ZIRKON !
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pougiti:

Tvrdost HEEEEEENE Nerezova ocel [
Agresivita HEEEEENE Sltny [ J
Zivotnost EEEEEEE Uhlikovd ocel ®

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Idedini pro houZevnaté tvrdé materidly jako vysoce legované
oceli - Zirkonkorund pro trvalé doostfovani pfi pouZivani — Mald tvorba otfept - Malé tepelné
zatizeni - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred
vlhkosti

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : .

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322184

125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 322185
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm
pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

EDGE & 9

S PE C / A L Trida SPECIAL Oblasti pouiti:

Tvrdost HEEEEEENE Nerezova ocel o
Agresivita EEEEEEO Ocl o
Zivotnost EEEEEEE Hink ®

Vyhody: Vysoce vykonny multi fezny kotouc se samoostFicim brusnym zrnem - Velky fezny vykon a
dlouha Zivotnost - Siroké spektrum pouziti - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex® ktery zarucuje
trvale vysoky fezny vykon a ochranu pred vihkosti

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : ¥,
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 355380
125x1,2x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 355379

Maly Fezny kotouc

A 660 R AN

S U P R A T¥ida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEOO Ocl L4
Agresivita EEEEENEO Nerezovd ocel [
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Mald tvorba otFepti - Univerzalni pouZiti pro t&7ko pFistupnd mista - Rezani plechd, profilli
a pIného materidlu
LI o )

L o e a LW
O ED e L0 e

% M. TREATE J

N i =

Primér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
50x1x6 —— 80 m/s 30600 1/min 40 368881
76 x1x6 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368880
76x1,6x6 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368878
76 x 1 x 10 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368879
76x1,6 x10 —— 80 m/s 20100 1/min 40 368877
100 x 1 x 10 —— 80 m/s 15300 1/min 25 368876
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Upinaci kolik

L1y GspOS

Upinaci kolik

SD 660

Gy

Vyhody: Upinaci kolik pro upnuti malych fezacich kotouct A 660 R na pfimé brusky, ohebné
hfidele, vrtacky - Vhodny pro otvor 6 a 10 mm

*'“'*“_".
"F'J’-\.-an

yn'\

n.-

Pramér Vhodné Jednotka Cislo druhu
v mm pro baleni zhoZi
6 Otvor 6 a 10 mm 1 337156
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Rezné kotouce Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm
pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A 346 &
EXTRA Trida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOOO Kovy univerzalné ®
Agresivita ~ EEEEOOO Hlinik [
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalng pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Rezny
kotouc z kalcinovaného, kubického korundu - Maly vznik otfep(, delsi Zivotnost - Mimoradné
vhodny na fezani tencich materidl(i jako profill a trubek

[LARY o )
o (R~

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : ¥,
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340936
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 340938

Rezny kotouc

A 646 R &
S U P R A . Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Ocel o
Agresivita EEEEENEO Nerezovd ocel Qo
Zivotnost EEEEEEQO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalni pouZiti na ocel a nerezovou ocel - Rezny kotou¢
ze odolného kalcinovaného korundu - Mimoradné velka agresivita pfi fezani plnych ocelovych

materidlli

Primér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340947
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 340946
150x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 340945
180 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 340944
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 340943
230x1,9x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 25 340942
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Rezné kotouce Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm

pro uhlové brusky
s

Rezny kotou¢

A 46 TZ & {Lock |
S P E C / A L Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEENEEENEO Nerezova ocel ()
Agresivita EEEEEEO Ocl [
Zivotnost EEEEEEQO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Univerzalné pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Prvni
volba pro profesionalni aplikace a rychlé Fezani naro¢nych materidlli

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x 1,6 x 16 —— 80 m/s 15300 1/min 25 194071
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 187170
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 187171
125x1,6 x 22,23 — 80 m/s 12250 1/min 25 235379
125x 1,6 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 12250 1/min 25 351256
150 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 241472
180 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 221161
180 x 1,6 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 25 312257
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 224084
230x1,9x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 25 265044

Rezny a brusny kotou¢

A46VZ &

S P E C / A L TFida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEENEO Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEENO Ocl [
Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy o

Vyhody: Dlouha Zivotnost - Kombinovany kotou¢: Fezani a lehké brouseni jednim kotoucem - Vysokd
agresivita u fezani - Neni nutnd vyména kotouce

Priimér x Sifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 298176
125x 2 x 22,23 — N 80 m/s 12250 1/min 25 298177
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Rezné kotouce Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm
pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A 946 TZ & (8
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEE Ocl

Agresivita EEEEEENE Nerezova ocel

Zivotnost EEEEEED NeZelezné kovy
Litina

“RE-RK BN J

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Extra dlouhd Zivotnost ve viech aplikacich - Univerzalni
pouZzitelnost pro obrabéni kov(i - Kratka doba Fezu - Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni -
Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred vlhkosti

Priimér x Sifka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 339109
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 339110
150 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 339111
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 339112
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 339113
230x1,9x22,23 — 80 m/s 6650 1/min 25 339114
Upinaci pFiruba
FL 76
b

L]
'i Vyhody: PouZiti této upinaci priruby zvy3uje stabilitu stran u tenkych Feznych kotouct v rovném
provedeni o priméru od 180 do 230 mm - Dvoudilnd sada

Primér Vhodné Jednotka Cislo druhu
v mm pro baleni zhoZi
76 A46TZ+A646R + A 946 TZ 1 236130
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotouc

A 24
EXTRA

&

Trida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEOO0O Kovy univerzdlné
Agresivita EEERCOOO
Zivotnost EEEROO0

L1y GspOS

Vyhody: Osvédceny vyrobek - Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzalni

pouZiti pro opracovani kovu - Rychly fez také tvrdého materidlu

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x2,5x 16 - 80 m/s 15300 1/min 25 188998
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 242137
115x2,5x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 188461
115x3,2x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 209014
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 242138
125x2,5x 22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 188463
125x 3,2 x22,23 — 80 m/s 12250 1/min 25 209016
150 x 2,5x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 235375
150 x2,5x22,23 - 80 m/s 10200 1/min 25 235374
180 x2 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 286455
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13490
180 x 3 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 25 189000
230x2x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 286456
230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 13492
230x3x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 25 189002
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm
pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A24R &<

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost HEEEEECOO Ocel ®
Agresivita EEEEOO0 Nerezové ocel
Zivotnost EEEEEOO Litna

(=AL=)

Vyhody: Optimalizovana smés pro opracovani kovu - PouZitelny také pro nerezovou ocel - Dobry

fezny vykon
Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x2,5x 16 - N 80 m/s 15300 1/min 25 13754
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 13297
115x2,5x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 13466
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 13295
125x2,5x%x 22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 13738
150 x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 6667
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13456
180 x 3 x 22,23 e ] 80 m/s 8500 1/min 25 13470
230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 13464
230x3x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 25 13478
Rezny kotou¢
A24N &
T¥ida SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEOO0O0 Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEEOO Hink Qo

Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Specidlni sloZeni zabrafuje zandSeni - Diky zuslechténému korundu vysoky Ubér u nerezové

oceli

Priimér x Sifka Forma Max. pracovni Pi‘l'p'ustné Jednotl'(a Cislo dl‘!.lhl.l

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 3020
125x2,5x 22,23 — 80 m/s 12250 1/min 25 2951
150 x2,5x 22,23 — 80 m/s 10200 1/min 25 235377
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13455
230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 13463
230x3x22,23 — 80 m/s 6650 1/min 25 13477
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

K L/nGspo%
Rezny kotou¢
SUPRA Trida SUPRA Oblasti pouziti:
Tvrdost EEEROO0O Nerezova ocel [ )
Agresivita EEEEEEC
Zivotnost EEEEEED
Vyhody: Dobry Fezny vykon - Optimalizovand agresivita a Zivotnost
Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : ¥,
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 123208
125x2x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 126849
150 x 2 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 251752
180 x2,5x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 123209
230x2,5x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 123833
Rezny kotou¢
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
: Tvrdost EEEEENEO Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEEENE Ocl o
Zivotnost EEEEEOO
Vyhody: Velmi dobry fezny vykon také pfi nizkém pfitlaku
Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma iy : v
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2x22,23 —— 80m/s 13300 1/min 25 136549
125x2 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 136550
180 x 2 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136551
230x 2 x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 136552
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A24T1Z
SPECIAL

TFida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEOO Nerezovd ocel ()
Agresivita EEEEROOO0 Ocel ()
Zivotnost EEEEEEO litna J

Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani nerezové oceli

Priimér x Sifka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 136554
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 136555
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136558
230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 136559
Rezny kotou¢
A24R/36 &
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEEOOO Nerezovad ocel ()
Agresivita EEEERCOO0O
Zivotnost EEEEEOO
Vyhody: Specidlni kotou¢ pro jaderny primysl - Bez Zeleza, siry a chléru
Priimér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 60534
125x2,5x 22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 2825
180 x 3 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 25 60537
230x3x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 25 60061
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro uhlové brusky

Rezny kotou¢

A46 N
SUPRA

&

Trida SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEREROO0O0O Hinik
Agresivita EEEEEOO NeZelezné kovy
Zivotnost EEEEEOO

L1y GspOS

Vyhody: Specialni smés zabrafuje zanaseni - Optimalni fezny vykon na neZeleznych kovech

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 170707
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 170708
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 170709
230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 170710
Rezny kotouc SI C I
€24 & :
EXTRA Trida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEROOO Kdmen/Beton
Agresivita EEEEOOO0 Titan
Zivotnost EREROOO

Vyhody: Univerzalni Fezny kotou¢ pro minerlni materialy - Siroké spektrum pouziti diky ostrému a

hrubému zrnu siliciumkarbid

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zboZi
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 242143
115x2,5x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 188462
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 25 242144
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12250 1/min 25 188464
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13489
230x3x22,23 —— 80 m/s 6650 1/min 25 13491
230x3x22,23 - 80 m/s 6650 1/min 25 189003
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Velké Fezné kotouce Kronenflex®
pro motorové brusky

Rezny kotou¢

A 24 &

E X TR A TFida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOOO Kovy univerzalné ®
Agresivita EREERCOO0O
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzalni pouZiti pfi opracovani
kovu - PouZiti u benzinovych a ru¢nich brusek od 80 m/s

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma iy : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
300 x 3,5x 20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288221
300 x 3,5x 22,23 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288222

Rezny kotouc

C24 & SiC |
([

E X TR A T¥ida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0 Kdmen/Beton (]
Agresivita EEERCOOO
Zivotnost EREEEOO

Vyhody: Diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid optimalni pro viechny minerdlni materialy -
PouZiti u benzinovych a rucnich brusek od 80 m/s

Primér x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

300x3,5x20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288223
300 x3,5x22,23 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288224
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Velke Fezné kotouce Kronenflex®
pro motorové brusky / s upinacim zafizenim

Rezny kotou¢

A 624 SX
SUPRA

L1y GspOS

G @ 1@

Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0OO Ocel ®
Agresivita EEEEEEER

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Univerzalni pouiti u viech typd koleji - Spickovy produkt pro stroje s nizim vykonem

(<5kW) na tvrdé kolejnice - Rychly fez diky mékkému pojivu - Pro pouZiti na benzinovych fezackach

s feznou rychlosti 100 m/s a s upinacim zafizenim

Primér x Sirka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

Forma 2y . i

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
305x3,5x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 353111
356 x4 x 22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 351433
356 x4 x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 340641
406 x 4 x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 351436

Rezny kotou¢

A 924 SX
SPECIAL

TFida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEDO Ocl [ )
Agresivita EEEEEEE

Zivotnost EEEEEEE

Vyhody: Univerzalni pouiti u viech typt koleji - Spickovy produkt pro vysoce vykonné stroje
(> 5kW) na tvrdé kolejnice - Pro pouZiti na benzinovych fezackach s feznou rychlosti 100 m/s a
s upinacim zafizenim - Velmi dobra Zivotnost

Primér x Sifka Forma Max. pracovni Pi‘l'p'ustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
305x3,5x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 353093
356 x4 x 22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 352325
356 x4 x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 353097
406 x4 x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 352324

223

Rezné kotoute



Velké Fezné kotouce Kronenflex®
pro motorové brusky

Rezny kotou¢

A924R

S PE C 1AL SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEEROO Ocel (J
Agresivita EEEEENEO Nerezovd ocel o

Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Pojivo optimalizovano pro Fezani oceli, delete vhodné pro fezani vyrobkd z nerezové oceli
- Pro benzinové brusky s Feznou rychlosti do 100 m/s - Vhodné pro Fezani potrubi, tyci, profilovych
dild a tvrdych materidll

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
305x4x20 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354419
305x4x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354418
305x4x25,4 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354417
356 x 4 x 20 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354416
356 x4 x22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354415
356 x4 x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354414
406 x 4,5 x 20 —— 100 m/s 4800 1/min 10 384980
——

406 x 4,5x 25,4 100 m/s 4800 1/min 10 369735
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Velkeé Fezneé kotouée Kronenflex®

pro staciondrni fezani / pro prenosné stolni stroje
K L/nGspo%

Rezny kotou¢

| @2
A24R R
S U ,DR A Trida SUPRA Oblasti pougiti:

Tvrdost HEEEEEROO Ocel [ )
Agresivita EEEEOO0O Nerezovd ocel o
Zivotnost EEEEEEO litna J

Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani oceli - PouZiti také na nerezovou ocel - Dobry
fezny vykon - Optimalni pro stacionarni brusky 3-5 kW

Priimér x $irka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
250 x 3 x 32 —— 100 m/s 7650 1/min 10 2465
300 x 3 x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 71365
300x3x25,4 —— 100 m/s 6400 1/min 10 6793
300x3x30 —— 100 m/s 6400 1/min 10 13524
300 x 3 x 32 —— 100 m/s 6400 1/min 10 6807
350x 3,5x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13528
350x3,5x32 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13536
400 x 4,5x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 292933
400 x 4,5 x 32 —— 100 m/s 4800 1/min 10 292932
400 x 4,5 x 40 —— 100 m/s 4800 1/min 10 296567
Rezny kotouc

7
oY
o
QLGRS
L

A 330
EXTRA

EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEECOO Ocl

Agresivita EEEEEOO Nerezovd ocel
Zivotnost EEEEEODO Hink

“NE=RK )

bézné profily - MoZnost pouZiti se viemi béznymi Fezacimi bruskami (Chop saw) v femeslech a

pramyslu
Priimér x Sirka Forma Max. pracovni PFl'plustné Jednotlfa Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
305x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 360976
356x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 353326
406 x3x 25,4 —— 80 m/s 3850 1/min 10 353329

Vyhody: Dobra stabilita v fezu - Dobré Casy Fezdni pfi dlouhé Zivotnosti - Doporuceno pro viechny
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Velke Fezné kotouce Kronenflex®
pro prenosné stolni stroje

Rezny kotou¢

A630N

SUPRA SUPRA Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEEEROO Ocel [
Agresivita EEEEEEO Nerezovd ocel o
Zivotnost EEEEEEDO Hink [

Vyhody: Agresivni provedeni s dobrou Zivotnosti - Mimoradné vhodné pro fezani plného materidlu -
Optimalizované pojivo pro univerzalni pouziti - Malé tepelné zatiZeni - Maly vznik otfep(

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma iy : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
356x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 353324
406 x 3,2 x 25,4 —— 80 m/s 3850 1/min 10 353328

Rezny kotou¢

A 930N ()
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Ocel o
Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel Qo
Zivotnost EEEEEEE Hink [

Vyhody: Maximalni agresivita a Zivotnost pro univerzalni pouZiti - Malé tepelné zatiZeni - Maly
vznik otfep(l - Mimoradné vhodné pro Fezani plného materidlu

Primér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
300x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 322627
350x3x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 322628

226



Brusné kotouce Kronenflex®

Brusny kotouc

A24

L1y GspOS

Yock |

Trida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0O Kovy univerzdlné [
Agresivita EEERCOOO

Zivotnost EEEROO0

Vyhody: Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzalni vyuZiti pfi opracovani

kovi - Spickové vysledky brouseni na viech na trhu b&znych thlovych bruskach

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 6 x 16 — 80 m/s 15300 1/min 10 189004
115x6x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 188465
125x6x22,23 - 80 m/s 12250 1/min 10 188466
125 x 6 x 22,23 X-LOCK — 80 m/s 12250 1/min 10 351252
150 x 6 x 22,23 — 80 m/s 10200 1/min 10 235371
180 x 6 x 22,23 L ] 80 m/s 8500 1/min 10 13444
180 x 8 x 22,23 - N 80 m/s 8500 1/min 10 13446
230x 6 x 22,23 - 80 m/s 6650 1/min 10 13447
230x8x 22,23 - 80 m/s 6650 1/min 10 13448
Brusny kotou¢
A24 &
EXTR A T Tfida EXTRA Oblasti pouZiti:
e Tvrdost EEEEEOO Kovy univerzdlné ()
. Agresivita EEEOO0OO0O
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Obzvlasté tvrdy brusny kotou¢ - Optimalni pro opracovani hran a pro odstrafovani
houZevnatych otfepl

Priimér x Sirka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
180 x 6 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13794
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13445
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Brusné kotouce Kronenflex®

Brusny kotouc

A 624 g NOVINKA !
S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouziti:

Tvrdost EEEEOOO0 Ocel ®
Agresivita ~ EEEBEBODO Nerezové ocel J
Zivotnost EEEEEEDO Litna [

Vyhody: Kvalitni kotou¢ s mimoradnym komfortem brouseni - Nova smés pro mimoradné dlouhou
Zivotnost - Bez Zeleza, siry a chldru

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - . ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 701967
125x6x 22,23 — N 80 m/s 12250 1/min 10 701968
180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 701971
230x 6 x 22,23 — 80 m/s 6650 1/min 10 701940

Brusny kotou¢

A24R &2

S U P R A TFida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEERCOO0O0 Ocel [
Agresivita EEEEECO Nerezovd ocel [
Zivotnost EEEEEOO litna )

Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani oceli - Vhodny také pro opracovani nerezové oceli
- Rozséhly skladovy program

Priimér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
100x4x 16 — N 80 m/s 15300 1/min 10 13400
100 x 6 x 16 — 80 m/s 15300 1/min 10 6578
115x4x 22,23 - N 80 m/s 13300 1/min 10 13746
115x6x 22,23 [ ] 80 m/s 13300 1/min 10 13401
125x4x22,23 - 80 m/s 12250 1/min 10 240831
125x6x 22,23 - 80 m/s 12250 1/min 10 13402
150 x 6 x 22,23 - 80 m/s 10200 1/min 10 13403
180 x 10 x 22,23 — 80m/s 8500 1/min 10 13423
180 x4 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13408
180 x7 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13413

»

228



Brusné kotouée Kronenflex®

K L/nGspo%
» POZOR: Pokraovani A 24 R Supra, Brusny kotou¢
Primér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13418
230 x4 x 22,23 - 80 m/s 6650 1/min 10 13428
230 x 6 x22,23 — N 80 m/s 6650 1/min 10 13433
230 x 8 x 22,23 — 80 m/s 6650 1/min 10 13438

Brusny kotouc

A24R/01
SPECIAL

&

TFida SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEOOO0 Ocel L4
Agresivita EEEEEE Nerezovd ocel o

Zivotnost EREOO0O0O

Vyhody: Specialni kotou€ pro vyrobu potrubi a nadrzi - Vhodny pro kofenové svary - Opravy svar

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma " : v
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
125x4x 22,23 — N 80 m/s 12250 1/min 10 130825
180 x 4 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13756
Brusny kotouc INOX
SUPRA Trida SUPRA Oblasti pouziti:
Tvrdost EEEOO0O0 Nerezova ocel ()
Agresivita EEEEEOO Hink o

Zivotnost EREEROOO

Vyhody: Vysoky ubér nerezové oceli - Optimalni pomér mezi (bérem a opotebenim

Priimér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x6x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 2923
125x6x 22,23 - 80 m/s 12250 1/min 10 2922
180 x4x22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13407
180 x 6 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13412
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13417
230x 6 x 22,23 — 80 m/s 6650 1/min 10 13432
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Brusné kotouce Kronenflex®

Brusny kotouc

A 24R/36 & )

S P E C I A L T¥ida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEROO0O Nerezovd ocel (]
Agresivita EEEEERCO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni kotou€ pro jaderny priimysl - Bez Zeleza, siry a chléru - Optimalni pomér mezi
Ubérem a opotfebenim

Primér x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : ¥

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 2488

125x6x 22,23 — R 80 m/s 12250 1/min 10 2830

180 x 6 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 2463

Brusny kotou¢

A46N &

S U P R A T¥ida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEOO0O0 Hinik [ ]
Agresivita EEEEEOO NeZelezné kovy [
Zivotnost EREEROOO0O

Vyhody: Bez zand3eni kotouce pri pouZiti na neZeleznych kovech - Optimalni pomér mezi ibérem a
opotfebenim

Primér x Sifka Forma Max. pracovni Pi‘l'p'ustné Jednotl'(a Cislo dl‘}lhl.l
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x6x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 6622
125x6x22,23 - 80 m/s 12250 1/min 10 2226
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13410
180 x 8 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13415
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Brusné kotouée Kronenflex®

L1y GspOS

Brusny kotouc

A624T &2

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost HEEEEEEO Ocl [ )
Agresivita EEEBROO0O Nerezova ocel [
Zivotnost EEEEEED Litna ®

Vyhody: Specialni sloZeni pro opracovani nejriiznéjSich material(i - Optimalni pomér mezi Ubérem
a opotiebenim

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . . ¥,

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 325215

125x6x 22,23 — N 80 m/s 12250 1/min 10 325216

180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 325217

230x 6 x 22,23 - 80 m/s 6650 1/min 10 325218

C24R & alc
5 U PRA Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEOO0O0 Kidmen/Beton (J
Agresivita EEEERO0O0 Litina Qo
Zivotnost EREEROO0O

Vyhody: Idedlni pro opracovani kamene a minerdlnich materidld - Vysoky Gbér diky ostrému a
hrubému zrnu siliciumkarbid

Primér x Sifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13409
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Brusné hrnce Kronenflex®

Brusny hrnec

A16R &

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEEOOO0 Ocel ®
Agresivita ~ EEEEOOO Litina [
Zivotnost EREOO0O0

Vyhody: Pro brouseni ploch a opracovani svarti - Optimalizovana agresivita diky hrubému zrnu

Primér x vyska Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : 3:
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
110 x 55x 22,23 r~n 50 m/s 8600 1/min 6 13729
Brusny hrnec

A30R &

S U P R A T¥ida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0 Ocel (J
Agresivita EEERCOOO
Zivotnost EEREEOOO0

Vyhody: Pro brouseni ploch a opracovéni svar( - Optimalizovana agresivita a dlouha Zivotnost

Primér x vyska Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Forma 2 : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
110 x 55x 22,23 | s | 50 m/s 8600 1/min 6 13728

Pozor: Brusné hrnce se mohou pouZivat jen na thlovych bruskach s ochrannym krytem pro brusné hrnce!
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Brusné hrnce Kronenflex®

L1y GspOS

Brusny hrnec

C16R &

S U PR A Trida SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEEROO0 Kdmen/Beton (]
Agresivita EEEEEROO Ltna o
Zivotnost EREOO0O0

Vyhody: VyuZiti na plochdch a hranach - Na kamen a minerdini materialy - Optimalizovana agresivita
diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid

Primé&r x vyska Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma ‘% : 3:
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
110 x 55 x 22,23 rm 50 m/s 8600 1/min 6 13727
Brusny hrnec

C30R &

S U P R A Tfida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0 Kdmen/Beton (J
Agresivita ~ EEEEOO0ON Litina @
Zivotnost EREEROOO

Vyhody: VyuZiti na plochdch a hranach - Diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid optimdlni pro
kdmen a mineralni materidly

Primér x vyska Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Forma - : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
110 x 55x 22,23 r 50 m/s 8600 1/min 6 13726

Pozor: Brusné hrnce se mohou pouZivat jen na thlovych bruskach s ochrannym krytem pro brusné hrnce!

233

Brusné kotouée



Diamantoveé nastroje

234

Produkt Nastroj PouZiti materialu kA kK kK *kk Fe Strana
DT 900 U DT 600 U DT 300 U
) DT 900 UT DT 612 UT DT 350U
Univerzdlni 235-239
DT 900 UX DT 650 UD DT 300 UT
3 DT 310 UT
3 DT 900 B DT 350 B
o E Beton 240-241
oS DT 900 BX DT 350 BT
o) - >
Ig N Uhlov4 bruska Zula DT 600 GU 242
g8 DT 900 FL DT 600 F DT 300 F
£ Obkladacky DT 900 FT 242-244
= DT 900 FP
Maltové spary DN 600 U DN 300 U 246
All Cut Metal - viechny kovy DT 600 ACM 245
All Cut Rescue - viechny materidly DT 900 ACR 245
DS 600 B DS 300 B
Beton 247-248
= DS 600 S
s
g Uhlova bruska Vapenec, potér a abrazivni materialy DS 600 A 248
g Adaptér M14 DZ 114 250
Epoxidova pryskyfice, lepidlo na DS 900 PKD DS 650 PKD 249
obklady
DT 900 U DT 600 U DT 300 U
Univerzalni DT 900 US DT 612 UT DT 310 UT 251-255
DT 900 UX DT 350U
Zula DT 900 G 256
Obkladacky DT 900 FL DT 600 F DT 300 F 256-257
’§ All Cut Rescue - viechny materidly DT 900 ACR 258
(=}
SE DT900KHX DT 600 KM
<)
5 3 st s e, Klinker, klinkerové cihly DT 600 KMS 258-260
% 8‘ stolni bruska, Fezacka spar DT 600 KS
S8 DT 902 A DT 602 A DT350 A
£ Asfalt 260-262
= DT 612 A
Asfalt / beton DT 612 AB DT 350 AB 262-263
DT 900 B DT 602 B DT 350B
Beton DT 900 BX DT 350 BT 263-266
DT 902 B
Redukéni krouzky DZ 100 RR 266
. DR912B DK 612 B
Stojanova vrtacka Beton 267-269
DK 654 B
-
= : Beton DD 600 U 270
5 Vrtaci kladivo .
=~ Sada adaptért ADS 200 270
[=}
g Vrtacka Obkladagky DB 600 F 271
) Obkladacky DK 600 F 272-273
Uhlovd bruska
Pomiicka pro navrtavani ABH 80 273



Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 300 U
EXTRA

(B:g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Stavebni materidly [ )
Segmentace  Standardni Beton univerzalni ®
Agresivita EEEOO0O0

Zivotnost EEEROOO0

L1y GspOS

Vyhody: Univerzdini vyrobek pro stavebni materidly vieobecné - Dobry Fezny vykon - Dobry pomér

ceny a vykonu

Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/373/16/7 1 325345
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/36,4/16/7 1 325346
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 13/38,1/2/7 1 325347
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 16/40,2/23/7 1 325348
Diamantovy kotouc

DT 350U
EXTRA

@, >lock |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly [ )
Segmentace  Standardni Beton univerzalni [ )
Agresivita EEEENOO0O

Zivotnost EEEEERDOO

Vyhody: Univerzalni vyrobek s laserem svafovanymi standardnimi segmenty pro v3echny stavebni

materidly - Snadny a rychly Fez s nizkymi vibracemi s velmi dobrou Zivotnosti - OptimaIni pomér

ceny a vykonu

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 336214
115 x 22,23 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 350463
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/10 1 336215
125x 22,23 X-LOCK 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/10 1 350464
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/10 1 336260
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 336216
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/10 1 336219
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 600 U {Lock |
S U PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly

Segmentace  Kratké ozubeni  Beton univerzdini
Agresivita EENEEENEO Stary beton, armovany
Zivotnost EEEEOO0O Vipenopiskova cihla

Vyhody: Univerzalni pouZiti - Vysoky fezny vykon - Dobrd Zivotnost diky pouZiti vysoce kvalitnich
materidll a diamantt - Cisté fezné hrany

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 80 m/s 15300 1/min 11/20/2,4/9 1 325025
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 13/20/2,4/9 1 322630
115 x 22,23 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 13/20/2,4/9 1 350461
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 15/20/2,4/9 1 322631
125x 22,23 X-LOCK 80 m/s 12250 1/min 15/20/2,4/9 1 350462
140 x 22,23 80 m/s 10900 1/min 17/20/2,4/9 1 325046
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 18/20/2,4/9 1 322632
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 22/20/2,6/9 1 322633
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 30/20/2,6/9 1 322634
Diamantovy kotouc

DT 612 UT & ORI

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly

Segmentace  Turbo Beton univerzalni
Agresivita EEEEOO0O Stary beton, armovany
Zivotnost EEEEEEO Vapenopiskova cihla

Vyhody: Specidlni turbosegmenty pro velmi vysokou feznou rychlost u témé¥ viech tvrdych
materidl(i - Dobra Zivotnost, také u armovaného betonu

Priimér x otvor Uchyceni Max. pracovni Pi‘ip'ustné Segment vmm Jednotl’(a Cislo d:‘!lhll
v mm rychlost otacky Podet / délka / Sifka / vySka baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 334044
125x22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/12 1 334045
125x 22,23 Zavit M 14 80 m/s 12250 1/min 10/31/2,2/12 1 383486
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/12 1 345388
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/26/12 1 334046
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/12 1 334047
230 x 22,23 Zavit M 14 80 m/s 6650 1/min 16/38/2,4/12 1 383487
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

K L/nGspo%
Diamantovy kotouc
[

DT 650 UD & DI
S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly @  Tvrdé kamenivo o

Segmentace  Turbo Stary beton, armovany @

Agresivita EENEEERODO Beton univerzdini [

Zivotnost EEEEEOO Vdpenopiskovd cihla ®

Vyhody: Extrémné vysoka Feznd rychlost diky specidlnim turbosegment(im - Jadro Detenso bez
vibraci pro efektivni sniZeni hluku - Vhodny pro téméF viechny tvrdé materidly

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/12 1 334061
Diamantovy kotouc

DT 900 U & OIS

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materialy

Tvrdé kamenivo ()

[ ]
Segmentace  Turbo Beton univerzalni ®
Agresivita HEEEEEENE Starybeton, armovany @
Zivotnost HEEEEEENE Vipenopiskova cihla [ J

Vyhody: Extrémné vysoka fezna rychlost u téméF viech tvrdych materidlt diky specidlnim
turbosegment(im - Diky diamantdim s titanovym povlakem navic prodlouZenad Zivotnost, také u
armovaného betonu

Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 325206
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/12 1 325209
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/12 1 325028
230 x 22,23 80m/s 6650 1/min 15/42/2,6/12 1 325045
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 900 UX &

S P E C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni [ )
Segmentace  Standardni Stavebni materidly ()
Agresivita EEEEENENE Starybeton, armovany @
Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotfidni Fez - Vhodné pro Sirokou skdlu aplikaci
- Velmi rychla fezna rychlost - Specidlni matrixova vazba pro dlouhou Zivotnost a Cisté hrany fez( -
Navrzeno pro profesiondlni pouZiti

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,7/12 1 334043
Diamantovy kotouc

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Stavebni materidly ()

Segmentace thz:)vrelr:y : Beton univerzalni o
HIDOOKT 2] Streni tasky )

Agresivita EEEROOO
Zivotnost EREOO0O0

Vyhody: Univerzélni pouZiti, dobry Fezny vykon, dobry pomé&r ceny a vykonu - Turboozubeni pro
Cisté hrany bez vylomeni - Idedlni pro pokryvace

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
100x 16 /22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/1,9/7 1 330625
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,9/7 1 325353
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/19/7 1 325354
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/2,2/7 1 325355
230 x 22,23 80m/s 6650 1/min CR/CR/2,55/7 1 325356
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 310 UT
EXTRA

&

L1y GspOS

(B:g

%

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Stavebni materidly [ )

Segmentace tjzalljvrelr:y ; Beton univerzdini [ ]
HIhooKTa) St¥e3ni tasky °

Agresivita EEEROOO

Zivotnost EEEEOO0

Vyhody: Univerzdini pouZiti - Dobry Fezny vykon, dobry pomér ceny a vykonu - Turboozubeni pro
Cisté hrany bez prasklin - IdedIni pro pokryvace - Pro Fezani palené hliny a stfesnich tasek

Primér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 /22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/2/10 1 334087
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/2/10 1 334088
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/2/10 1 334089
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/2,5/10 1 334090
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min CR/CR/2,5/10 1 334091
Diamantovy kotouc
DT 900 UT &< IS
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
- Provedeni Slinuty Beton univerzalni [ )
= Semiace tjuzrab\gslz];;ai St?vveb’nl' Tateriély o
Stresni tasky )
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Vinity list - PouZiti pro stavebni materialy - Cisté fezné hrany - Vysoka agresivita

Primé&r x otvor Uchyceni Max. pracovni PFI’p}lftné 5 Se'gmentv\{v mm JednotI'(a Cislo d:‘!lhl.l
Vv mm rychlost otacky Pocet / délka / Sirka / vySka baleni zhozi

100x 16 /22,23 80 m/s 15300 1/min CR/CR/2,2/10 1 330626
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/2,2/10 1 325364
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/2,2/10 1 325365
125x 22,23 Zavit M 14 80 m/s 12250 1/min (R/CR/2,2/10 1 383485
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min (R/CR/2,5/10 1 325367
230x 22,23 Zavit M 14 80 m/s 6650 1/min C(R/CR/2,8/12 1 383484
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 350 B & %)
EXTRA Viastnosti Oblasti pouZiti:

. il =i Provedeni Svarovany laserem  Beton [ )
-ﬁ b Segmentace  Standardni Stary beton, armovany @
?V ; Agresivita EEEEEROO
. Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Diamantovy fezny kotouc s optimalnim pomérem ceny a vykonu pro opracovani betonu -
Rychly Yez s nizkymi vibracemi - Optimalni Zivotnost

._,_,..--"—-'—-'-_

Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/10 1 339828
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/10 1 345382
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/10 1 339829
Diamantovy kotouc

=

DT 350 BT LGS PSS,
EXTRA : Viastnosti Oblasti pougiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton ()

Segmentace  Turbo Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni turbosegmenty pro velmi vysokou feznou rychlost u témé¥ viech tvrdych

-
:' materidl(i - Rychly Fez s nizkymi vibracemi - Optimalni Zivotnost - Optimalni pomér ceny a vykonu
y,
»

=

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
115x22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 354790
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/10 1 354791
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/10 1 354792
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 354793
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/10 1 354794
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

L1y GspOS

Diamantovy kotouc

DT 900 B & 3¢

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany

Segmentace  Standardni Beton univerzalni
Agresivita HEEEEEENE Vapenopiskova cihla
Zivotnost EEEEEEE Stavebni materidly

“RE-2K BN J

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotfidni fez - Vlysoka fezna rychlost také u armovaného
betonu - Velmi dlouha Zivotnost - NavrZzeno pro profesionalni opracovani betonu

Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/24/12 1 325205
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/12 1 325208
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/12 1 325027
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/12 1 325034
Diamantovy kotouc

DT 900 BX & S

5 P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany

Segmentace  Standardni Beton univerzalni
Agresivita EEEEEEE Stavebni materidly
Zivotnost EEEEEEE Vipenopiskovd cihla

Vyhody: Vysoce vykonny kotouc s vysokou feznou rychlosti - Specidlné vyvinuty pro snadné fezani

betonu
Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42 /2,7 /12 1 371785
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 600 GU &
SUPRA Vlastnosti Oblasti pougiti:

Provedeni Svarovany laserem  Zula [ )

Segmentace  Standardni Teraco [
Agresivita EEEEEROO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost - Dobra Zivotnost - Cisty fez - Dobry pomér ceny a vykonu - Vhodny

pro vechny typy Zuly
Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 336614
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 9/33/2,4/10 1 336615
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 336616
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 15/42/2,6/10 1 336617

Diamantovy kotouc

DT 300 F &<

E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Obklady [
Segmentace  Uzavreny okraj Kachle o
Agresivita EEEROO0O0
Zivotnost EEEROO00

Vyhody: Cisté Fezné hrany p¥i opracovani obkladacek - Cenové vyhodny kvalitni kotou¢

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi
100 x 16 /22,23 80 m/s 15300 1/min CR/CR/1,6/7 1 330623
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,6/7 1 325357
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/16/7 1 325358
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/16/7 1 325359
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min (R/CR/19/7 1 325360
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

L1y GspOS

Diamantovy kotouc

DT 600 F &

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Jemna kamenina o

Segmentace  Uzavreny okraj Kachle
Agresivita EEEEOOO Glazované kamndrské
Zvoost mmmmOOO kache

Vyhody: Profesiondini kotou€ pro obkladacky a tvrdou kameninu - Precizni préce - Krétké doby
fezu - Cisté Fezné hrany

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
100x 16 /22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/16/7 1 330624
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/16/7 1 325368
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/16/7 1 325369
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min CR/CR/16/7 1 325370
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/1,6/7 1 325371
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min (R/CR/1,9/7 1 325372
Diamantovy kotouc

DT 900 FL &

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Obkladacky @® Mramor ®
Segmentace Uzavrepy( S Dlazdice @® Jemnd kamenina ([ J
JaserowWmi Wiezy - porcelgn °

Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEEQO

Keramika [ J

Vyhody: Presny ndstroj na tvrdé obkladacky a dlaZdice - Laserové vyfezy pro maximalné klidny
chod a perfektni fezné hrany

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,4/7 1 331042
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/1,4/7 1 331043
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/1,6/7 1 331044
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min C(R/CR/1,8/7 1 331041
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 900 FT
SPECIAL

& I

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Jemnd kamenina @® Bridlice ([ )
Segmentace thaE)vrelr:y : Kachle [
SMMO0Ka) Glazované kamndiské o
Agresivita EEEEEEN kachle
Zivotnost ~EEEEEEDO Zua [

Vyhody: 1,4 mm tenky profesiondlni kotou¢ pro extrémni naméhdni - Vynikajici vysledky prace -
Uzavieny okraj s turboozubenim - Cisté hrany bez vylomeni

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/1,4/75 1 330627
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,4/75 1 325392
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/1,4/7,5 1 325393
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/2/7 1 330628
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min CR/CR/2/7 1 330629
Diamantovy kotouc
DT 900 FP &
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Tvrdé dlaZdice @® Keramika ([ )
Uzavreny, se Porcelan [
Segmentace specia’ﬂm’” Tvrdé obkladatky °
geometrii
Agresivita EEEEEEE Tvrdd jemnd kamenina @
Zivotnost EEEEEEDO

Vyhody: Extra tenky kotou€ na tvrdé obkladacky a porceldn - Specidlni geometrie umoZiuje maximalni
fezné rychlosti a perfektni fezné hrany

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sifka / vyska bhaleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min CR/CR/ 1,4/10 1 331039
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min (R/CR/ 1,4/10 1 331040
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Diamantovy kotouc

DT 600 ACM
SUPRA

&

(4!

L1y GspOS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Letovéno ve vakuu  Ocel Litina
Segmentace  Standardni Nerezova ocel Hlinik o

Agresivita EEEEEEO Kovy univerzdlné

Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy

Vyhody: Vakuové pajeny kotou¢ prosnadné fezani viech kovovych materidlli - ZvySena Zivotnost

nez jakd je u béZnych diamantovych kotouct - Extra tenké ocelové jadro pro vysoky fezny vykon a

agresivitu
Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/42/13/1,8 1 355720
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/36/1,3/1,8 1 355722
230x 22,23 80 m/s 6650 1/min 16 /42/16/1,8 1 355721
Diamantovy kotouc
DT 900 ACR & &
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Letovano ve vakuu  Stavebni materidly ® Uméld hmota ()
Segmentace  Uzké ozubeni Beton univerzalni ® Guma [ ]
Agresivita EEEEEEE Sko ® Kov Qo
[

Zivotnost EEEEEEE Dfevéné materidly

Vyhody: Vakuové pajeny kotou¢ pro fezani viech druhii materialti - Siroké spektrum pouZiti diky

specidlnimu vyrobnimu postupu - 10 mm vysoké segmenty pro dlouhou Zivotnost a agresivni fez u

rozdilnych a naro¢nych materidlli - Vhodny pro zachranné sluzby

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/56/28/10 1 355723
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/45/2,8/10 1 355724
180 x 22,23 80m/s 8500 1/min 14/56/3,1/10 1 684384
230 x 22,23 80 m/s 6650 1/min 16/56/3,1/10 1 355725

245

Diamantové nastroje



Diamantové Fezné kotouce pro uhlové brusky

Kotouc spdrovy

DN 300 U & Oy
E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Potéry [ )
Segmentace  Standardni Omitka )
Agresivita EEEEEOO Pdérobeton [ )

Zivotnost EREEROOO0O

Vyhody: Specidlni kotouCovy sparovy protahovak v robustnim provedeni k odstranéni zbytkd
malty - Dobry pomér ceny a vykonu - Specidlni kladivkové segmenty - Optimalni ochrana listu

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/6/7 1 666279
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/32/6/7 1 666280
Kotouc¢ spdrovy

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Potérové spary [

Segmentace  Standardni Omitka ([

Agresivita EEEEEEO Pdrobeton [

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni kotou€ovy sparovy protahovak v robustnim provedeni k odstranéni zbytkd
malty z palenych cihel, pfirodniho kamene a kabFincovych fasad - Specidlni kladivkové segmenty -
Optimalni ochrana listu

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vy$ka baleni zhoZi
80x 22,23 80 m/s 19100 1/min 6/30/6/7 1 330630
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/6/7 1 330631
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/8/7 1 330658
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/10/7 1 330663
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/33/4,5/17 1 325380
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/32/6/7 1 330632
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/32/8/7 1 330662
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/32/10/7 1 330664
125x 22,23 80 m/s 12250 1/min 10/33/4,5/7 1 325381
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Diamantové brusné taliFe pro thlové brusky

Diamantovy brusny taliF

DS 300 B

&

(4!

Ly GspO%

EXTR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
=i Provedeni Pdjeno Beton [ )
m— Segmentace  Standardni Potéry [ ]
; ; ‘,-*"'# L Agresivita EEEROOO Stavebni materidly [
f {l( Zivotnost EEEEOO0
| A
T | Vyhody: Dvourady brusny talif s vynikajicim Ubérem - Vysokd agresivita s minimalnim Usilim -
n Vynikajici pomér ceny a vykonu - Adaptér M14 k dispozici, viz DZ 114
L
W s -
]
Priimér x otvor Vyska brusného talife Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm v mm rychlost otacky Poéet / 3ifka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 20 80 m/s 15300 1/min 14/7/5,5 1 330622
115x 22,23 20 80 m/s 13300 1/min 14/8,2/5,5 1 325361
125x 22,23 24,5 80 m/s 12250 1/min 18/7/5 1 325362
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 22/8/5 1 325363
Diamantovy brusny taliF
DS 600 B & (&
SU P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
= Provedeni Pdjeno Beton [ )
; g - Segmentace  Standardni Potéry ([
: Agresivita EEEEEOO Stavebni materidly (
f Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Dvourady brusny talif pro opracovani betonu a brusnych material(i - Dobré odsavani
prachu - Agresivni fezny vykon - Dlouha Zivotnost - Adaptér M14 k dispozici, viz DZ 114

% -
\"\. -
Y ,/
e i
r
Primér x otvor Vyska brusného Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm talife v mm rychlost otacky Poéet /3itka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 20 80 m/s 15300 1/min 16/8,5/5,5 1 330621
115x22,23 20 80 m/s 13300 1/min 16/8,2/5,5 1 325377
125x 22,23 23,5 80 m/s 12250 1/min 20/7,2/5,5 1 325378
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 24 /8/5,5 1 325379
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Diamantové brusné taliFe pro thlové brusky

Diamantovy brusny taliF

DS 600 S &2 &
S U PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

L Provedeni Pajeno Beton ® (Cihla [ ]
Segmentace  Standardni Samot ([
i Agresivita EEEEEOO Pfirodni kdmen ®
Zivotnost EEEEEEDO Zdivo ®

Vyhody: Vynikajici odvadéni prachu diky specidlnimu tvaru otvord (véjifovy) - Nizkd hmotnost diky
lehkému ocelovému talifi - Stahilni vykon a chod s minimem vibraci - Adaptér M14 k dispozici, viz

DZ 114
"
|
Primér x otvor Vyska brusného Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm talife v mm rychlost otacky Poéet /3ifka / vyska baleni zhoZi
100x 16 /22,23 20,5 80 m/s 15300 1/min 16/7,2/5,5 1 331022
115x 22,23 20,5 80 m/s 13300 1/min 16/7,2/5,5 1 331023
125x 22,23 20,5 80 m/s 12250 1/min 16/7,2/5,5 1 331024
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 24/7,8/5,5 1 331025
Diamantovy brusny taliF
DS 600 A &2 (&
SU PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
= Provedeni Péjeno Asfalt @®  Piskovec [ ]
— Segmentace  Standardni Abrazivni materidly o
" Agresivita ~ EEMEEODO Cerstvy beton °
ff IJ( { Zivotnost ~ EEEEEEO Pérobeton ®
| k

; | Vyhody: Vhodny na viechny abrazivni materidly - Vysoky brusny vykon pfi dlouhé trvanlivosti -
\ Rychlé a hladké brouseni povrchl diky dvéma Faddm segmentt - Delsi Zivotnost diky optimalizova-
h = L nému pojivu a diamant(im - Jednoduché odvadéni prachu skrz otvory v ocelovém télese - Adaptér
3 M14 k dispozici, viz DZ 114

5 g .
]
Primér x otvor Vyska brusného Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm talife v mm rychlost otacky Poéet / $ifka / vyska baleni zhoZi
100 x 16 / 22,23 20 80 m/s 15300 1/min 14/8,2/5,5 1 331026
115x22,23 20 80m/s 13300 1/min 14/8,2/5,5 1 331027
125x 22,23 24,5 80 m/s 12250 1/min 18/7,2/5 1 331028
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 22/7,8/53 1 331029
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Diamantové brusné talife pro uhlové brusky

Diamantovy brusny taliF

DS 650 PKD

SUPRA

s
& (&
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Pdjeno Epoxidova pryskyrice ® Zivice / Bitumen [ )
Agresivita EEEEENEO Lepidlo ® Barva ()
Zivotnost EEEEEEO Vsty ® Kih [
Tmel [

Vyhody: Brusny talif s dobrym (bérem na tvrdé pryskyfice a zbytky lepidel - Dobré odvadéni
prachu - Agresivni brusny vykon - Opérné segmenty zajistuji klidny proces brouseni jen s malymi
vibracemi - K dispozici adaptér M14, viz DZ 114

Priimér x otvor Vyska brusného Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm talife v mm rychlost otacky Poéet / 3ika / vyska baleni zhoZi
125x 22,23 21,6 80 m/s 12250 1/min 6/13/3,6 1 355953
180 x 22,23 29 80 m/s 8500 1/min 6/13/4 1 355940
Diamantovy brusny taliF
DS 900 PKD &
5 P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni  Péjeno Lepidlo ® Zivice / Bitumen )
Agresivita HENEEEENE Epoxidova pryskyfice ® Barva ()
Zivotnost EEEEEEE Tmel ® Kih [ )
Vistvy [ J

Vyhody: Vysoce agresivni polykrystalické diamantové bFity umoZiiuji brusnému talifi odstranéni
tvrdych a pevnych vrstev - Opérné segmenty zajistuji klidny proces brouseni jen s malymi vibracemi
- K dispozici adaptér M14, viz DZ 114

Primér x otvor Vyska brusného talife  Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm v mm rychlost otacky Polet / $ika / vyska baleni zhoZi
125x 22,23 21 80 m/s 12250 1/min 6/5/3,5 1 355941
180 x 22,23 21,5 80 m/s 8500 1/min 8/5/3,5 1 355948
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Adaptér

Adaptér M14

DZ 114 &2

Vyhody: Pro pouZiti brusnych talifli s otvorem @ 22,23 mm na M14, vhodny pro viechny diamantové
brusné talite Klingspor

Rozméry Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
Zavit M 14 1 331332
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily

K L/nGspo%
Diamantovy kotouc
®
DT 300 U & @ Qs
EXTR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
- B Provedeni Slinuty Stavebni materidly [ )
; ] Segmentace  Standardni
g & ., Agresivita EEEOO0O0
] L " Zivotnost EEEOO00
a3
- T amas -
i - et Vyhody:’ Univerzalni vyrobek pro stavebni materidly vieobecné - Dobry Fezny vykon - Dobry pomé&r
! v == ceny a vykonu
- ‘ : J
g ! - # - j
Wy o
H i
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 326831
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 325349
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 325351
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min 20/50,1/2,8/7 1 325350
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 20/50,1/2,8/7 1 325352
Diamantovy kotouc
®
DT 310 UT 2 e
E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
,,J"'."M“"!. Provedeni Slinuty Stavebni materidly o
F "'.F Cpmirinca Uzavieny Beton univerzalni o
h = 8 turbookraj
g -
- L L = Agresivita EREERCO0O0O
| . e 2 Zivotnost EEEEOOO0
w it 3 Vyhody: Univerzdini pouZiti - Dobry Fezny vykon, dobry pomér ceny a vykonu - Turboozubeni s
L vl ’ 0y uzavienym okrajem pro Cisté hrany bez prasklin - 10 mm vysoky fezny okraj
hﬁ\.—//‘f
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min CR/CR/3/10 1 334092
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min CR/CR/3/10 1 339121
350 x 20 100 m/s 5500 1/min CR/CR/3/10 1 334093
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min CR/CR/3/10 1 339123
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /
fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 350 U & & B
EXTRA - Viastnosti Oblasti pouZiti:

-, Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly [ )

_n ; Segmentace  Standardni Beton univerzalni o
& i Agresivita EREREEROO
- "1.- Zivotnost EEEEEOO

=
o Vyhody: Univerzalni vyrobek s laserem svafovanymi standardnimi segmenty pro viechny stavebni
N Nl materidly - Snadny a rychly fez s nizkymi vibracemi s velmi dobrou Zivotnosti - Optimalni pomér
v * ceny a vykonu

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 336223
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 336220
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 336224
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 336221
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28/40/3,6/10 1 347486
Diamantovy kotouc

DT 600 U X

S U PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly ()
Segmentace  Kratké ozubeni  Beton univerzdini [ )
Agresivita HEEEEEEO Starybeton, armovany @
Zivotnost EEEEOO0 Vapenopiskova cihla ®

Vyhody: Vysoky fezny vykon - Dlouha ivotnost diky kvalitnim materidlcim a diamantiim - Cisté
fezné hrany - Univerzalni pouZiti - Snadny ez diky kratkym ozubenym segmenttim

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Pocet / délka / $ifka / vyska haleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325183
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325184
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 32/24/28/10 1 325185
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325194
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325195
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325196
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 43 /24 /3,6/10 1 347484
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 43 /24 /3,6/10 1 347485
400 x 30 100 m/s 4800 1/min 43/24/3,6/10 1 347527

»
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /

Fezacky spar

K L/nGspo%
» POZOR: Pokracovani DT 600 U Supra, Diamantovy kotoué
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otdcky Poéet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min 48 /24 /3,6 /10 1 325201
450 x 30 100 m/s 4300 1/min 48 /24 /3,6 /10 1 325200
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 54/24/3,6/10 1 325203
500 x 30 100 m/s 3900 1/min 54/24/3,6/10 1 325202
Diamantovy kotouc

DT 612 UT
SUPRA

BhP S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedent Svarovany laserem  Beton univerzalni [ )
Segmentace  Turbo Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEOO0O Stavebni materidly [

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Specialni turbosegmenty pro velmi vysokou Feznou rychlost u téméF viech tvrdych
materidl(i - Dobrd Zivotnost, také u armovaného betonu

e
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $itka / vy$ka baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 340224
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 340229
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 340227
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 340230
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347482
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347493
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Diamantové Fezné kotouce pro motorove Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 900 U 2 & Qs

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

oy Provedeni Svarovany laserem  Stavebni materidly ® Zua ([ )
\ e gzzlsg'éiiiroké Beto? univerzalni : ®
& Stary beton, armovany @
ke d % ikgresivita EREEEEE .. 500 cihla )
— - N Zivotnost EEEEEEN
T Vyhody: Univerzalni vysoce vykonny ndstroj - Extrémné vysoka Fezna rychlost - Specidlni segmen-
r N ,.-"'J . tové pojivo pro dlouhou Zivotnost a Cisty fez - Diamanty s titanovym povlakem pro prvotfidni Fez -
\ Vyvinuty pro profesiondlni pouZiti
k"" .
Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min —— 18/40/2,8/10 1 325053
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min = 21/40/2,8/10 1 325067
300 x 30 100 m/s 6400 1/min s 18/40/2,8/10 1 325052
300 x 30 100 m/s 6400 1/min S 21/40/2,8/10 1 325066
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3/10 1 325085
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min =) 24/40/3/10 1 325100
350 x 30 100 m/s 5500 1/min —] 21/40/3/10 1 325084
350 x 30 100 m/s 5500 1/min ) 24/40/3/10 1 325099
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min Ay 28/40/3,6/10 1 349233
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/10 1 349246
400 x 30 100 m/s 4800 1/min PR 28/40/3,6/10 1 349234
400 x 30 100 m/s 4800 1/min —a 24 /40/3,6/10 1 349245
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min — 26/40/3,6/10 1 325133
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ) 32/40/3,6/10 1 325176
450 x 30 100 m/s 4300 1/min ] 26/40/3,6/10 1 325132
450 x 30 100 m/s 4300 1/min S 32/40/3,6/10 1 325175
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min = 36/40/3,7/10 1 325155
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/10 1 325164
500 x 30 100 m/s 3900 1/min PR 36/40/3,7/10 1 325154
600 x 25,4 100 m/s 3200 1/min ] 36/40/3,7/10 1 345023
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /

Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 900 UX

SPECIAL

L1y GspOS

M P

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni [ )
Segmentace  Standardni Stavebni materidly [
Agresivita EENEEENENE Starybeton, armovany @
Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotfidni Fez - Vhodné pro Sirokou skdlu aplikaci -
Velmi rychld Fezna rychlost - Specidlni matrixova vazba pro dlouhou Zivotnost a Cisté hrany fez( -
Navrzeno pro profesiondlni pouZiti

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 334048
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 336609
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 334049
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 336610
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 334050
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 336611
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min 30/40/3,6/12 1 336612
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 34/40/3,6/12 1 336613
Diamantovy kotouc
DT 900 US 4 Q9 &5
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany @  Zula ()
Segmentace  Uzké ozubeni Beton univerzalni °
Agresivita HEEEEEENE Stavebni materidly [
Zivotnost HEEEEEEE Vapenopiskova cihla [ J

Vyhody: Univerzalné pouZitelny vysoce vykonny ndstroj - Extrémné vysoka feznd rychlost -
Specidlni segmenty pro dlouhou Zivotnost a Cisty Fez - Vyvinut pro profesiondini pouZiti - Diky
sendvi¢ovému jddru mimoradné dobre vhodny pro praci se sniZzenym hlukem

Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi

300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ) 21/40/2,8/10 1 334062
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min e 24/40/3/10 1 334063

350 x 30 100 m/s 5500 1/min e 24/40/3/10 1 336726
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min = 28 /40/3,6/10 1 349238
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min PR 32/40/3,6/10 1 334065
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ) 36/40/3,7/10 1 334066
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 900 G 4 &

S P E C/ A é Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Zula [ )
1 Segmentace  Uzké ozubeni Porfyr, kfemenec °
Agresivita EEEEEENE Teraco [ ]

Zivotnost EEEEEEEN

Vyhody: Agresivni a Cisté hrany fez(i diky kratkym segmenttim - 14 mm vysoké segmenty pro
dlouhou Zivotnost - Idedlni volba pro v3echny druhy Zuly vCetné porfyru a kiemence

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi
300 x25,4/30 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/14 1 359079
350 x 25,4 / 30 100 m/s 5500 1/min 23/40/3/14 1 359081
400 x 25,4 /30 100 m/s 4800 1/min 27/40/3,6/14 1 359080
Diamantovy kotouc

DT 300 F 4
EXTRA Viastnosti Oblasti pougiti:

Provedeni Slinuty Obklady [
Segmentace  Uzavieny okraj  Kachle ®
Agresivita EEEROOO
Zivotnost EEEOO00

W

S

Vyhody: Standardni nastroj pro Cisté hrany bez vylomeni - Dobry pomér ceny a vykonu - Redukéni
krouzek z 30 mm na 25,4 mm je priloZen

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
200 x 25,4 / 30 80 m/s 7600 1/min CR/CR/19/7 1 325454
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Diamantové Fezné kotouce pro stolni pily

L1y GspOS

Diamantovy kotouc

DT 600 F 4 Qs
S U PRA e Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Jemnd kamenina [ )

Segmentace  Uzavreny okraj Kachle
Agresivita HEEEEEROO Glazované kamnarské
Zvotnost ~mmmmmOC kachle

Vyhody: Profesiondini kotou¢ na dlazbu a tvrdou kameninu - Uzavieny okraj pro Cisté hrany bez
vylomeni - Redukéni krouzek z 30 mm na 25,4 mm je priloZen

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
180 x 25,4 / 30 80 m/s 8500 1/min (R/CR/16/7 1 325455
200 x 25,4 / 30 80 m/s 7600 1/min (R/CR/19/7 1 325373
250 x 25,4 / 30 80 m/s 6100 1/min (R/CR/19/7 1 325374
300 x 25,4 / 30 100 m/s 6400 1/min CR/CR/2/7 1 325375
350x25,4/30 100 m/s 5500 1/min CR/CR/2/7 1 325376
Diamantovy kotouc

DT 900 FL 4
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Obkladacky @®  Mramor ([ )

Segmentace Uzavreljy( s DlaZdice @® Jemnd kamenina ([ J
laserowymi Wiezy  pocelan °

Agresivita ENEEEEDO ik Py

Zivotnost EEEEEEQO

Vyhody: Presny ndstroj na tvrdé obkladacky a dlaZdice - Laserové vyrezy pro maximalné klidny
chod a perfektni fezné hrany - Redukéni krouzek z 30 mm na 25,4 mm je priloZen

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $ifka / vyska bhaleni zhoZi
180 x 25,4 / 30 100 m/s 10650 1/min CR/CR/1,6/7 1 331045
200 x 25,4 / 30 100 m/s 9550 1/min (R/CR/1,6/7 1 331046
230 x25,4/30 100 m/s 8350 1/min (R/CR/1,8/7 1 331048
250 x 25,4 / 30 63 m/s 4850 1/min CR/CR/2/7 1 331047
300 x 25,4 /30 100 m/s 6400 1/min (R/CR/2,2/7 1 331049
350 x 25,4 / 30 100 m/s 5500 1/min CR/CR/2,2/7 1 331050
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Diamantové Fezné kotouce pro motorove Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 900 ACR & &
S P E C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Letovano ve vakuu  Stavebni materidly ® Uméla hmota ([ )
Segmentace  Uzké ozubeni Beton univerzalni ® Guma ()
Agresivita EEEEEEE Sko ® Kov o
Zivotnost EEEEEENE Dfevdné materidly ®

Vyhody: Vakuové pajeny kotou¢ pro viechny materialy - Siroké spektrum pouZiti diky specialnimu
vyrobnimu postupu - 3-6 mm vysoké segmenty pro dlouhou Zivotnost a agresivni fez u rozdilnych a
narocnych materidl(i - Vhodny pro zachranné sluzby

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/57/3,1/6 1 355726
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/57/3.1/6 1 355727
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/53/3,1/6 1 355729
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/53/3,1/6 1 355728
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 22/43/3,7/3 1 682270
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 22/43/3,7/3 1 682271
Diamantovy kotouc

DT 600 KS 4 oz
S U P R A . Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Klinker, mékky - stfedni @
Segmentace Uzké/Siroke Klinker, tvrdy - stfedni @
ozubeni

Agresivita EEEEEER
Zivotnost EEEEEEEN

Vyhody: Vysoka rychlost fezéni a Cisty Fez diky velmi izkému ozubeni segment(i -10 mm vysoké
segmenty pro dlouhou Zivotnost - Vhodné zejména pro mékky klinker / klinkerové cihly

Primé&r x otvor Max. pracovni Pl'-l'p'ustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sika / vyska baleni zhoZi
300 x 35 100 m/s 6400 1/min ) 21/40/2,8/10 1 659773
350 x 60 100 m/s 5500 1/min =) 24/40/3/10 1 659742
450 x 60 100 m/s 4300 1/min =) 32/40/3,6/10 1 659743
500 x 60 100 m/s 3900 1/min S 36/40/3,7/10 1 659772
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Diamantové Fezné kotouce pro stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 600 KM
SUPRA

L1y GspOS

4 DG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Klinker, stfedné tvrdy [ )
Segmentace  Kratké ozubeni  Klinker, mékky Qo

Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEED

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost diky kratkym segmentiim - 15 mm vysoké segmenty pro dlouhou
Zivotnost - Vhodné pro stfedné tvrdy az mékky klinker / klinkerové cihly

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min 38/24/3/15 1 360934
450 x 25,4 / 60 100 m/s 4300 1/min 50/24/3,6/15 1 360933
Diamantovy kotouc

DT 600 KMS
SUPRA

i AU

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Klinker, stfedné tvrdy o
Segmentace  Kratké ozubeni Klinker, tvrdy J

Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost diky kratkym segmentiim - 15 mm vysoké segmenty pro dlouhou

Zivotnost - Vhodné pro stiedné tvrdy aZ tvrdy klinker / klinkerové cihly - Diky sendvi¢ovému jadru v

hodny pro préci se snizenou hlu¢nosti

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 38/24/3/15 1 360950
450 x 25,4 / 60 100 m/s 4300 1/min 50/24/3,6/15 1 360949
500 x 25,4 / 60 100 m/s 3900 1/min 56/24/3,6/15 1 360951
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /
fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 900 KHX 4
S P E C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Klinker, tvrdy [ )

Segmentace  Uzké ozubeni Klinker, stfedné tvrdy @
Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Specidlni uspofaddni diamantd zajistuje velmi vysokou feznou rychlost a dobrou Zivotnost
- MimoFadné vhodny na tvrdy aZ velmi tvrdy kabFinec

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min e 21/40/2,8/12 1 371912
300 x 35 100 m/s 6400 1/min ) 21/40/2,8/12 1 371911
350 x 60 100 m/s 5500 1/min S 24/40/3/12 1 372046
400 x 60 100 m/s 4300 1/min e 28/40/3,6 /12 1 372047
400 x 70 63 m/s 3050 1/min PRy 28/40/3,6/12 1 381823
450 x 60 100 m/s 4300 1/min Ry 31/40/3,6/12 1 672090
500 x 60 100 m/s 3900 1/min e 36/40/3,6 /12 1 372048
Diamantovy kotouc

)

W

DT 350 A P 5 5

E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [ )

Segmentace  Siroké ozubeni Piskovec ([
Agresivita EEEROOO
Zivotnost EEEOOO0

Vyhody: Diamantovy Fezny kotout s vynikajicim pomérem ceny a vykonu pro vieobecné opravafské
prace - Specialné vyvinuty pro pouZiti na asfalt - Sikmy ochranny segment pro predchazeni pod-
brouseni a optimdlni ochranu nosného listu

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 337731
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/10 1 337729
350 x 20 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/10 1 337732
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/10 1 337730
400 x 20 100 m/s 4800 1/min ——— 24/40/3,6/10 1 349236
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min —— 24/40/3,6/10 1 349237
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ] 28/40/3,7/10 1 337734
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/10 1 337735
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 602 A
SUPRA

2

SHRO

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [ )
Segmentace  Siroké ozubeni Piskovec [
Agresivita EEEERCO0O

Zivotnost EEEEOO0

L1y GspOS

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost - Dobrd Zivotnost - Ochranné segmenty pro ochranu jadra - Dobry
pomér ceny a vykonu - Specidlné vyvinut pro pouZiti na asfalt - PouZitelny také pro elektrické

fezacky spar
Primé&r x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/10 1 327025
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/10 1 325060
350 x 20 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/10 1 327026
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/10 1 325092
400 x 20 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/10 1 349228
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min s 24/40/3,6/10 1 349240
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ] 28/40/3,7/10 1 325128
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/10 1 325171
Diamantovy kotouc

DT 612 A

D)\

c.

o)

SHRO

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [
Segmentace  5iroké ozubeni Piskovec [
Agresivita EEEEEEO

Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotfidni fez p¥i dobré Zivotnosti - Ochranné segmenty
pro ochranu jadra - Specidlné vyvinuty pro pouZiti na asfalt - PouZitelny také pro elektrické Fezacky

spar
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min g 18/40/2,8/10 1 330075
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/10 1 330076
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/10 1 349227
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min — 28 /40/3,7/10 1 330078
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/10 1 330079
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 902 A O

S P E C I A L thosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt

Segmentace  Siroké ozubeni Piskovec
Agresivita ~ EEEEEMEE Cerstvy beton
Zivotnost EEEEEEO Potéry

Vyhody: Velmi vysoka Yeznd rychlost - Dobra Zivotnost - 12 mm vysoké segmenty - Ochranné
segmenty pro ochranu jadra - Navic prodlouZend Zivotnost diky diamantdm s titanovym povlakem

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/12 1 325062
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/12 1 325094
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/12 1 349239
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min s 28/40/3,7/12 1 325130
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/12 1 325173

CEVOLUTION

Diamantovy kotouc¢ CEVOLUTION

DT 350 AB EXTRA (P 4 s

CE VOL U TI ON Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Asfalt ([ )

Wy

Segmentace  Siroké ozubeni Beton ()
Agresivita EREERCOO0O
Zivotnost EEEEOO0

Vyhody: Kombinovany vyrobek pro veskeré opravarské prace v asfaltu a betonu diky laserové
svarovanym blokovym segmenttim, turbosegmenttim a Sikmym ochrannym segment(im - PouZitelny
na benzinovych fezacich bruskdch a fezackach spdr do 10 kW - Diamantovy kotou¢ DT 350 AB
obsahuje novou technologii CEVOLUTION - CEVOLUTION znamena optimalizovana keramicka bru-
siva. Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION obsahuji mimo jiné optimalizovanou smés zrna,
velikosti zrna a sloZeni, aby nabizely maximdlni vykon v kaZdé aplikaci.

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min ——— 18/40/2,8/12 1 340232
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/12 1 340241
350 x 20 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/12 1 340236
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/12 1 340240
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min s 24/40/3,6 /12 1 349235
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min S 28/40/3,7/12 1 353717

262



Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /

Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 612 AB
SUPRA

L1y GspOS

2P GO0

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Asfalt [ )
Segmentace  Siroké ozubeni Beton )

Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Vhodny na asfalt a beton - Specidlné vyvinuty pro pouZiti na obou materidlech - Dobra
fezna rychlost, dobra Zivotnost - Diamanty s titanovym povlakem

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 332344
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 330080
350 x 20 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/10 1 332345
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min —— 21/40/3,2/10 1 330081
400 x 20 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/10 1 349225
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/10 1 349226
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ] 28/40/3,7/10 1 330083
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/10 1 330084
Diamantovy kotouc

DT 350 B
EXTRA

X 4 F

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Beton [
Segmentace  Standardni Stary beton, armovany @

Agresivita EEEEEOO
Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Diamantovy fezny kotou¢ s optimalnim pomérem ceny a vykonu pro opracovani betonu -

Rychly fez s nizkymi vibracemi - Optimdni Zivotnost

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 352749
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24 /40/3/10 1 354663
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 339830
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28/40/3,6/10 1 351133
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Diamantové Fezné kotouce pro motoroveé Fezacky / stolni pily /
fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 350 BT BE 4 GO

E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton [

Segmentace  Turbo Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni turbosegmenty pro velmi vysokou Feznou rychlost u viech tvrdych material(i -
Rychly fez s nizkymi vibracemi - Optimalni Zivotnost - Optimalni pomér ceny a vykonu

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 354795
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 354796
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 354797
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 354798
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28/40/3,6/10 1 354799
Diamantovy kotouc

DT 602 B A
S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton ()

Segmentace  Siroké ozubeni  Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEEOO
Zivotnost EEEEROO0

Vyhody: Dobré Fezné vlastnosti - Vysoka fezna rychlost - Diamanty s titanovym povlakem pro
prvotFidni Fez - Obzvlast vhodny pro stfedné armovany beton - PouZitelny také pro elektrické
fezacky spar

Primé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $itka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ——— 18/40/2,8/9 1 325056
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/9 1 325088
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/9 1 349242
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min — 26/40/3,7/9 1 325136
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min s 30/40/3,7/9 1 325167
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Diamantové Fezné kotouée pro motoroveé Fezacky

L1y GspOS

Diamantovy kotouc

DT 900 B & NI

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany @
Segmentace  Turbo Beton univerzalni ®
Agresivita HEEEEEENE Stavebni materidly [
Zivotnost EEEEEEE Vipenopiskova cihla J

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotidni Fez - Vysoka feznd rychlost také u armovaného
betonu - Velmi dlouha Zivotnost - NavrZzeno pro profesionalni opracovani betonu

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 325078
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 325079
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 325080
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 325081
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347489
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347490
Diamantovy kotouc
DT 900 BX & R Y
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Stary beton, armovany
Segmentace  Standardni Beton univerzalni

Agresivita HEEEEEEE Stavebni materidly
Zivotnost EEEEEEE Vipenopiskova cihla

Vyhody: Vysoce vykonny kotou¢ s vysokou Feznou rychlosti - Specidlné vyvinuty pro snadné fezani

betonu
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 369574
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 369575
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Diamantové Fezné kotouce pro Fezacky spar / Redukéni krouzky

Diamantovy kotouc

DT 902 B o=

S P E C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Stary beton [ )

;
)

Segmentace  Siroké ozubeni  Stary beton, armovany @
Agresivita EEEEEEER
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvotfidni fez - Velmi vysoka Fezna rychlost - Vhodny
také pro silné armovany beton

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/11 1 325058
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/11 1 325090
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/11 1 349241
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min s 26 /40/3,7 /11 1 325138
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/11 1 325169
Redukeni krouzky

DZ 100 RR

Vyhody: Reduk&ni krouzky s ozubenim pro lep3i drZeni

Primér x Sitka Vhodné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm pro baleni zhoZi

22,23 x1,2x15,88 Otvor 22,23 mm 1 337148
22,23 x1,2x20 Otvor 22,23 mm 1 337282
25,4x2x20 Otvor 25,4 mm 1 328933
25,4x2,5x20 Otvor 25,4 mm 1 328934
25,4x9x20 Otvor 25,4 mm 1 339133
25,4x2x22,23 Otvor 25,4 mm 1 353265
30x2x254 Otvor 30,00 mm 1 337344
30x2,5x25,4 Otvor 30,00 mm 1 353266
30x2,5x20 Otvor 30,00 mm 1 353267
30x2x22,23 Otvor 30,00 mm 1 353268
30x2x20 Otvor 30,00 mm 1 353269
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Vrtaci korunky se zavitem R /2"

L1y GspOS

Vrtaci korunka R ¥%2* BSP vnéjsi zdvit

DK 612 B B &

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni [ )

Segmentace  Standardni
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEED

Vyhody: Vrtaci korunky pro univerzalni pouZiti - Vysokd Feznd rychlost a Zivotnost - Stfesni
segmenty pro rychly fez - PouZiti pro elektrické vrtacky

Primér Uchyceni UZitna délka 5 Se'gmentv\'lvmm . Jednotl,(a Cislo d[tlhu

v mm v mm Pocet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi
51 Zavit 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325720
56 Zavit 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325721
61 Zavit 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325722
71 Zavit 1/2" 300 7/24/2,5/10 1 325724
81 Zavit 1/2" 300 8/24/2,5/10 1 325755
91 Zavit 1/2" 300 8/24/2,5/10 1 325756
101 Zavit 1/2" 300 9/24/2,5/10 1 325757
111 Zavit 1/2" 300 9/24/2,5/10 1 325758
121 Zavit 1/2" 300 10/24/2,5/10 1 325759
131 Zavit 1/2" 300 10/24/2,5/10 1 325761
141 Zavit 1/2" 300 11/24/2,5/10 1 325762
151 Zavit 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325763
161 Zavit 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325764
171 Zavit 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325765
180 Zavit 1/2" 300 13/24/2,5/10 1 325766
201 Zavit 1/2" 300 15/24/2,5/10 1 325768
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Vrtaci korunky se zavitem 1 14" UNC

Vrtaci korunka 1 Ya* UNC vnitini zdvit

DK 654 B
SUPRA

b

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni
Segmentace  Standardni

Agresivita EEEEEEC

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vrtaci korunky pro univerzalni pouZiti - Velmi rychly fez - Dlouhd Zivotnost - Stfesni
segmenty jako u DK612B - PouZiti pro elektrické a hydraulické stroje

268

Primér Uchyceni UZitna délka 3 Sefgmentv\{vmm . Jednotl,(a Cislo dEElhu
v mm v mm Pocet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi
52 Zavit 1 1/4" 450 5/24/35/11 1 325769
56 Zavit 1 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325770
61 Zavit11/4" 450 5/24/35/11 1 325771
62 Zavit 1 1/4" 450 5/24/35/11 1 325772
66 Zavit 1 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325773
72 Zavit 1 1/4" 450 6/24/3,5/11 1 325774
82 Zavit 1 1/4" 450 7/24/35/11 1 325775
92 Zavit 11/4" 450 8/24/35/11 1 325776
102 Zavit 11/4" 450 9/24/3,5/11 1 325777
112 Zavit 1 1/4" 450 10/24/3,5/11 1 325778
122 Zavit 1 1/4" 450 10/24/4/11 1 325779
132 Zavit 1 1/4" 450 10/24/4/11 1 325781
142 Zavit 1 1/4" 450 11/24/4/11 1 325782
152 Zavit 1 1/4" 450 12/24/4/11 1 325783
162 Zavit11/4" 450 13/24/4/11 1 325784
172 Zavit 1 1/4" 450 13/24/4/11 1 325785
182 Zavit 1 1/4" 450 14/24/4/11 1 325786
202 Zavit 1 1/4" 450 15/24/4,5/11 1 325787
225 Zavit 1 1/4" 450 16/24/4,5/11 1 325788
250 Zavit 1 1/4" 450 17/24/4,5/11 1 325789
300 Zavit 11/4" 450 22/20/5/11 1 325790



Vrtaci korunky s kruhovymi segmenty, zavit R 12"

Vrtaci korunka R ¥%2* BSP vnéjsi zdvit

DR912B
SPECIAL

b

5,

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svarovany laserem  Beton univerzalni
Segmentace  Standardni

Agresivita EEEEEEE

Zivotnost EEEEEEN

L1y GspOS

Vyhody: Rychly Fez - Dlouhd Zivotnost u armovaného betonu - PouZiti pro rucni nebo stojanové

vrtacky

Primér Uchyceni UZitna délka vSegn:til]t v mm Jednotl,(a Cislo d[tlhu
v mm v mm Pocet / Sifka / vyska baleni zhoZi
8 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325791
10 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325792
12 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325793
14 Zavit 1/2" 300 1/2/10 1 325794
15 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325795
16 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325796
18 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325797
20 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325798
22 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325799
24 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325800
25 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325801
26 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325802
28 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325803
30 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325804
32 Zavit 1/2" 300 1/2,5/10 1 325805
35 Zavit 1/2" 300 1/3/10 1 325806
40 Zavit 1/2" 300 1/3/10 1 325807
42 Zavit 1/2" 300 1/3,5/10 1 325808
52 Zavit 1/2" 300 1/3,5/10 1 325811
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Korunkové vrtaky na zasuvky a sada adaptéru

Zdhlubnik

DD 600 U Bl

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svarovany laserem  Zdivo [ )

! Okraj Segmentovany  Stavebni materidly ®
Agresivita EEEEOOO Vapenopiskova cihla [ )
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vhodny pro opracovani mékkych aZ stfedné tvrdych materidld jako napF. cihel, kabfince
a samotowvych cihel - Sestihranné uchyceni se stfedicim vrtakem je k dodani samostatné (viz ADS 200)

Primér Uchvceni Max. pracovni PFipustné UZitna délka Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm Y rychlost otdcky v mm Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi
68 Zavit M 16 8m/s 2000 1/min 70 3/24/35/17 1 325390
82 Zavit M 16 8m/s 1600 1/min 70 4/24/35/17 1 325391
Sada adapterd

ADS 200 P

| E |
| s -
e
I | Vyhody: SDS/ Sestihranné uchyceni se stfedicim vrtdkem 8 mm; pro DD 600 U
i |
|
| [
5 4
1 B
i I |
Rozméry ; Vhodné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni ; o
v mm pro baleni zhoZi
115 Sestihranné DD 600 U 1 236442
115 SDS uchyceni DD 600 U 1 236588
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Diamantové vrtaky pro jemnou kameninu

Diamantovy vrtdk

DB 600 F
SUPRA

L1y GspOS

)

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Letovano ve vakuu Jemna kamenina [ )
Okraj Uzavreny okraj Kachle [
Agresivita HEEEEEROO Glazované kamnarské
Zvotnost ~mEEEmmEO kachle

Vyhody: Vrtdk pro vrtani nasucho pro bodové presné vrtani tvrdych materidldi, jako nap¥. jemna
kamenina, Zulové obklady a kachle - Cisté Fezné hrany - PFesné otvory - Bez prasklin, trhlin,
roztfisténi - Integrovany studeny vosk - Bez potieby vody - Vynikajici pomér ceny a vykonu

Primér . PFipustné UZitna délka Segment v mm Jednotka Cislo druhu
v mm Uchyceni otacky v mm Polet / vyska baleni zhoZi
6 1/3" bit, Sestihranné 3000 1/min 32 1/10 1 325382
7 1/4" bit, 3estihranné 3000 1/min 35 1/10 1 383481
8 1/3" bit, 3estihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325527
10 1/3" bit, Sestihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325383
12 1/3" bit, Sestihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325384
14 1/3" bit, Sestihranné 3000 1/min 40 1/10 1 325528
Sada diamantovych vrtdkd
DB 600 F Wi &)
SU PR A Set Vlastnosti Oblasti pouZiti:
. Provedeni Letovano ve vakuu Jemna kamenina o
Okraj Uzavieny okraj Kachle o
Agresivita HEEEEEOO Glazované kamndrské
Zvotnost ~mmmmmmO kachle

Vlastnosti: Sestidilna sada diamantovych vrtak v kuffiku Klingspor

Obsah: 2x @ 6 mm (325382), 1x @ 8 mm (325527), 1x @ 10 mm (325383), 1x @ 12 mm
(325384), 1x @ 14 mm (325528), 1x navrtavak (313807)

- o Vyhody: Diamantové vrtaci korunky a nerezovy navrtavak v praktickém a robustnim hlinikovém
i = kuffiku
T
Rozméry PFipustné Jednotka €islo druhu
v mm otacky baleni zhoZi
200 x 140 x 55 3000 1/min 1 331021
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Vrtaci korunka pro vrtani za sucha pro jemnou kameninu

Vrtaci korunka pro vrtdni za sucha

DK 600 F &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Letovano ve vakuu Jemnd kamenina [ )

Okraj Uzavreny okraj Obklady ([
Kachle [

Vyhody: Vrtaci korunka pro vrtani za sucha pro viechny béZné dhlové brusky - Vhodna pro nejtvrdsi
dlazby, zdiva a jemnou kameninu - Rucni centrovéni - Bodové pfesné vrtani - Cisté hrany, presné
otvory - Bez prasklin, trhlin, roztfiténi - Bez potteby vody

Priimér Uchyceni PFip'uvstné UZitna délka Segvment v mm Jednotll(a Cislo d:‘tlhu
v mm otacky v mm Pocet / vyska baleni zhoZi

6 ZavitM 14 13300 1/min 35 1/10 1 330670
8 ZavitM 14 13300 1/min 35 1/10 1 330671
10 Zavit M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330672
12 Zavit M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330673
14 ZavitM 14 13300 1/min 35 1/10 1 330674
20 ZavitM 14 13300 1/min 45 1/15 1 330675
22 ZavitM 14 13300 1/min 45 1/15 1 330676
25 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330677
26 ZavitM 14 13300 1/min 45 1/15 1 325385
30 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330678
35 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330679
38 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325386
40 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330680
45 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330681
50 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330682
58 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325387
65 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325388
68 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330683
70 Zavit M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325389
82 Zavit M 14 13300 1/min 50 1/15 1 330685
112 Zavit M 14 13300 1/min 50 1/15 1 330684
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Sada vrtacich korunek pro vrtani za sucha pro jemnou
kameninu a pFisluSenstvi

Sada vrtacich korunek pro vrtdni za sucha

DK 600 F &<

S U PR A SeLt Vlastnosti Oblasti pouziti:

Provedeni Letovano ve vakuu Jemna kamenina [ )
Okraj Uzavreny okraj Obklady [
Kachle o

Vlastnosti: Sestidilna sada vrtacich korunek pro vrtani za sucha v kuffiku Klingspor

Obsah: 2x @ 6 mm (330670), 2x @ 8 mm(330671), 1x @ 10 mm (330672), 1x @ 12 mm
(330673)

Vyhody: Vrtaci korunky pro vrtani za sucha v praktickém a robustnim hlinikovém kuffiku

Rozméry PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm otacky baleni zhoZi
110 x 130 x 100 13300 1/min 1 331076

Pomticka pro navrtdvdni

ABH 80 )

&y Vhodné Jednotka Cislo druhu
Sirka v mm . ¥,
pro baleni zhoZi
55 DB 600 F 1 313807

L1y GspOS

Vyhody: Pomiicka pro navrtavani k profesiondlnimu diamantovému vrtaku pro vrtani za sucha DB 600 F
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Elasticke brusné nastroje

PouZiti materidlu

g
g . B %
‘2 = “© £ © =
o 3 TS & I
N —_ ° [ o @
Oznaleni Typ N ) = = a a @ S > £ ™ €  Strana
RFS 651 pojivo E [ ] [ ] 275
R-Flex RFM 652 pojivo E ] 275
RFR 654 pojivo Z/E e e e e 0 0 o e o o 277
. SFM 656 pojivo T [} 276
Schleiffix
SFK 655 ruéni kostka [ J [ [ J [ [ J [ J [ J [ ] [ J ([ ] [ J [ J 276
@ = Hlavni oblast pouZiti @ = MoZné pouZiti
Rozméry stopky R-Flex RFS 651
o Minimalni PoZadovany
] MozZné Sifky [nm] Velikost zrn  objednaci druh/
mnoZstvi velikost zrn
15 15, 20, 25, 30 60, 120, 240 10 od 450 ks
20 15, 20, 25, 30 60, 120, 240 10 od 450 ks
25 10, 15, 20, 25,30 60, 120, 240 10 od 250 ks
30 10, 15, 20, 25,30 60, 120, 240 10 od 250 ks
40 10, 15, 20, 30, 40 60, 120, 240 10 od 160 ks
50 10, 20, 30, 40 60, 120, 240 10 od 110 ks
60 30, 40 60, 120, 240 10 od 90 ks
Rozméry kotouce R-Flex RFR 654
o Minimalni PoZadovany
[l Mozné Sirky [mm] Velikost zrn  objednaci druh/
mnoZstvi velikost zrn
100 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 6 od 15 ks
125 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 6 od 12 ks
150 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 6 od 6 ks
175 15, 20, 25, 30,35 60, 120, 240 6 od 6 ks
200 15, 20, 25, 30,35 60, 120, 240 6 od 6 ks

Jiné druhy zrnitosti na vyZzadani
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Elastické brusné nastroje
Brusné a lestici stopkové kotoucky, mramorovaci téliska

R-Flex stopkové kotoucky

RFS 651

Rozmezi zrnitosti:

S 5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla hmota Hlinik [ )

Druh zrna SiC Nerezova ocel [ )
NeZelezné kovy o

Vyhody: Mnohostranné vyuZitelné brusné a lestici stopkové kotoucky pro dokoncovaci prace a
Cisténi pri obvodovém brouseni - Diky elastické struktufe jemné brouseni

L1y GspOS

60 120 240
Primér x vyska . Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno Pojivo iy : g
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
40x15x6 60 E 16 m/s 7650 1/min 10 14006
40x15x6 120 E 16 m/s 7650 1/min 10 14007
40x15x6 240 E 16 m/s 7650 1/min 10 14008
60x30x6 60 E 16 m/s 5000 1/min 10 14030
60 x30x6 120 E 16 m/s 5000 1/min 10 14031
Mramorovaci teliska R-Flex
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Hlinik [ )
Druh zrna SiC NeZelezné kovy ()

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Vysledkem je hedvabné matny vzhled brouseného povrchu - Diky elastické struktufe jemné
brouseni - K dispozici ve dvou provedenich: se zplostélou ¢dsti stopky pro snadné a bezpecné upnuti

(zboZi na zakdzku) a s kulatou stopkou (standardni provedeni, skladové zboZi)

60 120

Priimér x vyska . Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno Pojivo 2y ; o
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
30x30x6 60 E 8m/s 5000 1/min 10 14033
30x30x6 120 E 8m/s 5000 1/min 10 14034
50x30x6 60 E 8m/s 3000 1/min 10 14037
50x30x6 120 E 8m/s 3000 1/min 10 14038
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Elastické brusné nastroje
Mramorovaci téliska / Rucni kostka

Mramorovaci téliska Schleiffix

SFM 656

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla hmota Nerezova ocel ()
Druh zrna SiC

Vyhody: Vysledkem dokoneni povrchtl z nerezové oceli je leskly povrch - Diky elastické struktufe
jemné broudeni - K dispozici ve dvou provedenich: se zplostélou &asti stopky pro snadné a bezpecné
upnuti (standardni provedeni, skladové zboZi) a s kulatou stopkou (zboZi na zakazku)

Rozmezi zrnitosti:

60 120
Primér x vyska . Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm Zrmo Pojivo rychlost otacky baleni zhoZi
30x30x6 60 T 5m/s 3200 1/min 10 334988
30x30x6 120 T 5m/s 3200 1/min 10 334990
40x30x6 60 T 5m/s 2400 1/min 10 334991
40x30x6 120 T 5m/s 2400 1/min 10 334992
50x30x6 60 T 5m/s 1900 1/min 10 334993
50x 30 x 6 120 T 5m/s 1900 1/min 10 334994
60 x 30 x 6 60 T 5m/s 1600 1/min 10 334995
Rucni kostka
SFK 655 &/
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Barva/Lak ® Kize [ )
Druh zrna SiC Sklo/Kémen @®  Kovy univerzalné o
Drevo [
Uméla hmota [

Vyhody: Univerzainé pouZitelnd ru¢ni kostka pro dokonCovani a zacisténi - PouZitelnd na mnoho
druh(l materiald - Ucinek vyrazné zvysuje pouZiti pridavnych latek - Diky elastické strukture jemné
brouseni - PouZitelnd aZ do tplného opotrebeni

Rozmezi zrnitosti:

30 60 120 240
Sika x délka x vyska Jednotka Cislo druhu

Zrno ; o

v mm baleni zhoZi

80 x 50 x 20 30 18 13800

80 x 50 x 20 60 18 13801

80 x 50 x 20 120 18 13802

80 x 50 x 20 240 18 13803

»
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Elastické brusné nastroje

Brusné a lestici stopkové kotoucky, mramorovaci téliska

s
» POZOR: Pokracovani SFK 655, Ruéni kostka
Sitka x délka x vyZka Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
150 x 80 x 20 30 1 13804
150 x 80 x 20 60 1 13805
150 x 80 x 20 120 1 63231
150 x 80 x 20 240 1 13807
Rucni kostka
SFK 655 Set &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Barva/Lak ® Kize [ ]
Druh zrna SiC Sklo/Kamen @®  Kovy univerzalné ()
Dfevo [
Uméla hmota [

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Univerzalné pouzitelnd ru¢ni kostka pro dokoncovani a zacisténi - PouZitelnd na mnoho
druhd materidld - Ucinek vyrazné zvysuje pouZiti pridavnych latek - Diky elastické strukture jemné
brouseni - PouZitelnd aZ do Uplného opotrebeni

Obsah: 18 ks v boxu / 6 x zrno 60, 120, 240

60 120 240
Sirka x délka x vyZka Jednotka €islo druhu
v mm baleni zhoZi
80 x 50 x 20 1 72129
Kotou¢ R-Flex -
RFR 654 N
X~
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Nerezova ocel ® Uméla hmota ([ )
Druh zrna Korund/SiC Ocel @® Skio o
NeZelezné kovy [ J
Hlinik [ )

Rozmezi zrnitosti:

60

Vyhody: Mnohostranné pouZitelny brusny kotouc - Odjehlovani, matovéni a jemné brouseni jednim
nastrojem - Dobre se prizpGsobuje obrystim obrobku - Diky elastické strukture jemné brouseni -
Pouzitelny aZ do tplného opottebeni - K dispozici korund ( Z pojivo) a SiC (E pojivo)

120 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani
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Frezy z tvrdokovu

Typ Forma Strana Typ Forma Strana
HF 100 A (ZYA) Valcova 279 HF 1001 (KSJ) i KuZelova pro zapousténi (60°) 283
HF 100 B (ZYAS) : Valcova s celnim ozubenim 279 HF 100 K (KSK) : KuZelova pro zapousténi (90°) 284
HF 100 C (WRC) s Vélcova zaoblena 280 HF 100 L (KEL) - KuZelovd zaoblend 284
HF 100D (KUD) Kulova 281 HF 100 M (SKM) KuZelova Spicata 285
HF 100 E (TRE) Elipsové 281 HF 100N (WKN) Rybinovita 285
HF 100 F  (RBF) KuZelova 282
Sady fréz
. HF 100 40-ti dilny set 288
HF 100 G (SPG) , KuZelova Spicata 282
HF 100 5-ti dilny set 288
I g P HF 100 Steel 5-ti dilny set 289
HF 100 H T Plaminkova 283
HF 100 Inox 5-ti dilny set 289
Material
materialy
odolné
proti
vysoké
ocel mékké neZelezné kovy tvrdé neZelezné kovy teploté litina uméla hmota

£
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) § =
n E >
3 = E
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> E 2 =
= = s £ =
= = = o ]
© = ] ] = i
a _ 8 @ = 1
S 2= 2 - £ E
= ] I & 5 = "
g 8 8 3 = § W T 2 z
T & & ° e = g2 £ =8 = Zz oz 4 E
8 b = © ° o ] £ ] 5 @ 2
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11 e o

@ = Hlavni oblast pouZiti @ = MoZné pouziti
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 A

Vlastnosti: Valcova fréza bez celniho ozubeni - Oznaceni podle DIN 8032: ZYA
Vyhody: Univerzalni moZnosti vyuZiti - Zvlasté vhodna pro opracovani ploch

Ly GspO%

&5
s
J :. ..ﬁ
< ¥
&
i
f I
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka Cislo druhu
Ozubeni : o
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 295482
12,7 25 70 6 3 1 295604
6 18 50 6 6 1 295531
8 19 64 6 6 1 295552
9,6 19 64 6 6 1 295568
12,7 19 64 6 6 1 295594
12,7 25 70 6 6 1 295609
16 25 70 6 6 1 295621
8 19 64 6 11 1 334119

Frézy z tvrdokovu

HF 100 B

At

Vlastnosti: Vdlcova fréza s elnim ozubenim - Oznaceni podle DIN 8032: ZYAS
Vyhody: Diky Celnimu ozubeni vhodna pro opracovani slepych otvord a elnich ploch na vnitinich

obrysech
4
¥
/ | -
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky , Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 295483
6,3 12,7 55 3 6 5 295507
6 18 50 6 2 1 295522
12,7 25 70 6 2 1 295603
6 18 50 6 3 1 295526
9,6 19 64 6 3 1 295564
12,7 25 70 6 3 1 295605
6 18 50 6 6 1 295532

»
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Frézy z tvrdokovu

» POZOR: Pokrafovani HF 100 B, Frézy z tvrdokovu

Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky Ozubeni Jednotl'(a Cislo drtlhu
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
8 19 64 6 6 1 295553
9,6 19 64 6 6 1 295569
12,7 19 64 6 6 1 295595
12,7 25 70 6 6 1 295610
16 25 70 6 6 1 295622
6 18 50 6 10 1 334124
8 19 64 6 10 1 334125
9,6 19 64 6 10 1 334131
12,7 25 70 6 10 1 334132

Frézy z tvrdokovu

HF 100 C

7
N

...‘
Wls,
R

>Ny

~.
4

N

[y

A G

Vlastnosti: Vdlcova zaoblena fréza - Oznaceni podle DIN 8032: WRC

Vyhody: Univerzdlné pouZitelnd na plochy, obrysy a poloméry

Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka €islo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
3 14 38 3 2 5 295649
3 14 38 3 6 5 295654
6 18 50 6 2 1 295686
12,7 25 70 6 2 1 295747
6 18 50 6 3 1 295688
9,6 19 63 6 3 1 295725
12,7 25 70 6 3 1 295750
6 18 50 6 6 1 295694
8 19 63 6 6 1 295713
9,6 19 63 6 6 1 295727
12,7 19 64 6 6 1 295741
12,7 25 70 6 6 1 295753
16 25 70 6 6 1 295763
6 18 50 6 10 1 334133
8 19 64 6 10 1 334135
9,6 19 64 6 10 1 334137
12,7 25 70 6 10 1 334140
6 18 50 6 11 1 334134
8 19 64 6 11 1 334136
9,6 19 64 6 11 1 334138
12,7 25 70 6 11 1 334139
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100D

Vlastnosti: Kulova fréza - Oznaceni podle DIN 8032: KUD
Vyhody: Opracovani obrysti - Odjehlovani vyvrti

Ly GspO%

L
n
LS
's*\, o
¥ by
$ ,'ﬁ-;.
ey
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka Cislo druhu
Ozubeni : o
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 2,5 38 3 6 5 295784
9,6 8 54 6 3 1 300054
6 4,7 50 6 6 1 295819
8 6 52 6 6 1 295831
9,6 8 54 6 6 1 295843
12,7 11 56 6 6 1 295859
6 4,7 50 6 11 1 334142

Frézy z tvrdokovu

HF 100 E

[\

\ M

Vlastnosti: Elipsova fréza - Oznaceni podle DIN 8032: TRE

An Vyhody: Frézovani koutovych svarti - Vhodna pro opracovani tvarovanych dilct
o
I; vy
-
x
L
"l
L
j ’5{1\:,
Primér Vyska Celkova délka Primé&r stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
8 15 60 6 6 1 295909
9,6 16 60 6 6 1 295916
12,7 22 67 6 6 1 295925
12,7 22 67 6 11 1 334150
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 F

Vlastnosti: KuZelovd zaoblend fréza - Oznaceni podle DIN 8032: RBF
Vyhody: Vhodna pro opracovani tvarovanych dilct

a ‘
- :."'\-\:.:.""_3-‘
/
X
Priimér Vyska Celkova délka Priimér stopky ; Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 295951
9,6 19 64 6 3 1 295985
12,7 25 70 6 3 1 296007
6 18 50 6 6 1 295971
9,6 19 64 6 6 1 295987
8 20 65 6 6 1 295978
12,7 25 70 6 6 1 296010
9,6 19 64 6 10 1 334155
12,7 25 70 6 10 1 334157
9,6 19 64 6 11 1 334156

Frézy z tvrdokovu

HF 100 G

AN

Vlastnosti: KuZelova Spicata fréza se zplostélou Spici - Oznaceni podle DIN 8032: SPG

Vyhody: Idedini pro sréZeni hran - Odjehlovani vyvrtanych otvord

B
B ¥
., :
3 M,
y o
/ X
Primér Vyska Celkova délka Primér stopky Ozubeni Jednotka €islo druhu
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 14 38 3 2 5 296043
3 14 38 3 6 5 296047
6,3 12,7 45 3 6 5 296055
6 18 50 6 6 1 296062
8 19 64 6 6 1 296066
9,6 19 64 6 6 1 296074
12,7 19 64 6 6 1 296079
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Frézy z tvrdokovu

» POZOR: Pokracovani HF 100 G, Frézy z tvrdokovu

Ly GspO%

Pramér Vyska Celkova délka Primér stopky ; Jednotka Cislo druhu
Ozubeni . ¥,
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
12,7 25 70 6 6 1 296086
8 19 64 6 10 1 334161
12,7 25 70 6 10 1 334165
8 19 64 6 11 1 334162

Frézy z tvrdokovu

HF 100 H

Vlastnosti: Plaminkova fréza - Bez oznaceni podle DIN 8032
Vyhody: Vhodna pro opracovani tvarovanych dilcti

1
45
" .".?
71
4
& 'r_ T —— =
# o
e .,
; e E'::"—‘_- — -
e
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka €islo druhu
Ozubeni , ve
vV mm vV mm v mm v mm baleni zhoZi
8 19 64 6 6 1 296193
9,6 19 65 6 6 1 297074
12,7 32 77 6 6 1 296194

Frézy z tvrdokovu

HF 100 J

™

ra

Vlastnosti: Kuzelovd fréza - Uhel 60° - Oznaceni podle DIN 8032: KS]
Vyhody: Vhodnd k opracovani hran, napf. zkoseni hran

Dodéavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyZadani
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 K

:,)

Frézy z tvrdokovu

HF 100 L

[

NG

Vlastnosti: Kuzelovd fréza - Uhel 90° - Oznaceni podle DIN 8032: KSK

Vyhody: Odjehlovani vyvrtanych otvord - Opracovéni hran, napf. zkoseni hran

[N

Vlastnosti: Konickd fréza se zaoblenou hlavou - Oznaceni podle DIN 8032: KEL

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

™ Vyhody: Pro opracovani tézko pFistupnych mist
l{:O'
&y
§ 1
&y
Y Tt
e T
Vi &
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky ; Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; o
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 296199
9,6 30 76 6 3 1 300055
12,7 32 77 6 3 1 297470
6 18 50 6 6 1 296200
8 25,4 70 6 6 1 296205
9,6 30 76 6 6 1 296201
12,7 32 77 6 6 1 296192
9,6 30 76 6 10 1 334172
12,7 32 77 6 10 1 334173
12,7 32 77 6 11 1 334174
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 M

[N

-

Vlastnosti: Kdnickd fréza se 3picatou hlavou - Oznaceni podle DIN 8032: SKM

Ly GspO%

Vyhody: Odjehlovaci prace - Pro opracovéni konickych vrtli a drazek - Idedlni pro modelarské prace

& o,
&
!'v' o
x"-::":-
y
¥
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky ; Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; $i
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 11 38 3 6 5 296114
6 20 50 6 6 1 296136
8 18 64 6 6 1 300052
9,6 16 64 6 6 1 296144
12,7 22 71 6 6 1 296148

Frézy z tvrdokovu

HF 100 N

[y

A G

Vlastnosti: Rybinovita fréza bez Celniho ozubeni - Oznaceni podle DIN 8032: WKN

Vyhody: Vhodna pro opracovani tézko pristupnych mist a vnitfnich hran nebo kdnickych profilti

]
I{.I_ I

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 set

[

NG

Vlastnosti: CtyFicetidilna sada fréz, ozubeni 6, v uzaviratelném prezentacnim boxy Klingspor

Obsah: 2 x HF 100 B 6x18x6 (295532), 2 x HF 100 C 6x18x6 (295694), 2 x HF100 F 6x18x6
(295971), 2 x HF100 G 6x18x6 (296062), 2 x HF 100 L 6x18x6 (296200), 2 x HF 100 B 8x19x6
(295553), 2 x HF 100 C 8x19x6 (295713), 2 x HF 100 F 8x20x6 (295978), 2 x HF 100 G 8x19x6
(296066), 2 x HF 100 L 8x25,4x6 (296205), 2 x HF 100 B 9,6x19x6 (295569), 2 x HF 100 C
9,6x19x6 (295727), 2 x HF 100 F 9,6x19x6 (295987), 2 x HF 100 G 9,6x19x6 (296074),

2 x HF 100 L 9,6x30x6 (296201), 2 x HF 100 B 12,7x25x6 (295610), 2 x HF 100 C 12,7x25x6

(295753), 2 x HF 100 F 12,7x25x6 (296010), 2 x HF 100 G 12,7x25x6 (296086), 2 x HF 100 L
12,7x32x6 (296192)

Vyhody: Prehlednd prezentace nejprodavanéjsiho sortimentu

Rozméry Primé&r stopky ; Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; o
v mm v mm baleni zhoZi
335 x 225 x 380 6 6 1 300627

Frézy z tvrdokovu

HF 100 set

G

Vlastnosti: Pétidina sada fréz, ozubeni 6, v boxy Klingspor -

Obsah: HF 100 B 9,6x19x6 (295569), HF 100 C 9,6x19x6 (295727), HF 100 D 9,6x8x6
(295843), HF 100 E 9,6x16x6 (295916), HF 100 F 9,6x19x6 (295987)

Vyhody: Prezentace nejprodavanéjsiho zboZi - Praktické a bezpecné uloZeni fréz

Rozméry Primér stopky Ozubeni Jednotl,(a Cislo drflhu
v mm v mm baleni zhoZi
70 x 70 x 100 6 6 1 336927
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 Steel

L1y GspOS

G

Vlastnosti: Pétidinad sada fréz, ozubeni 10, v Sroub. boxy Klingspor

Obsah: HF 100 A 9,6x19x6 (334120), HF 100 C 9,6x19x6 (334137), HF 100 D 9,6x8x6
(334146), HF 100 F 9,6x19x6 (334155), HF 100 L 9,6x30x6 (334172)

Vyhody: Prezentace vysoce vykonného ozubeni na ocel (Cut 10), praktické a bezpecné uloZeni

fréz - Optimalizované ozubeni pro obrabéni oceli a ocelolitiny - Znatelné vy33i vykon obrabéni ve
srovnani se standardnim kfiZovym ozubenim

Rozméry Primé&r stopky ; Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; o
v mm v mm baleni zhoZi
70x 70 x 100 6 10 1 337154
Frézy z tvrdokovu

HF 100 Inox

G

Vlastnosti: Pétidina sada fréz, ozubeni 11, v boxy Klingspor

Obsah: HF 100 A 9,6x19,0x6 (334121), HF 100 C 9,6x19x6 (334138), HF 100 D 9,6x8x6
(334145), HF 100 F 9,6x19x6 (334156), HF 100 L 10x20x6 (334204)

Vyhody: Prezentace vysoce vykonného ozubeni INOX - Praktické a bezpecné skladovéni fréz -
Optimalizované ozubeni pro obrabéni austenitickych, korozivzdornych a kyselindm odolnych
uslechtilych oceli - Znatelné vy33i vykon obrabéni ve srovnani se standardnim k¥iZovym ozubenim

Rozméry Primér stopky , Jednotka Cislo druhu
Ozubeni . o
v mm v mm baleni zhoZi
70 x 70 x 100 6 11 1 334221
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Draténe kartace

PouZiti materidlu

T o=
= [} [}
E g 8 8
ot q
T % g
, £ 2 > [} N _ N o
Provedeni 2 = S £ g E =2 2 3
Stroje Druh draténého kartace dratu Material osazeni S 5 8§ 5 2 £ = = &8 Typ Strana
, ) Ocelovy drat e o o o
Kruhovy kartac¢ s copy L, BR 600 Z 289
Nerezovy drdt e 6 o o
Kruhovy kartac s copy Ocelovy drat e o o o BRP 600 Z 289
Ocelovy drat e 6 o o
L, o s copy L BK 600 Z 290
KuZelovy kartac Nerezovy drat e o o o
zvinény Ocelovy drat e 6 o o BK 600 W 290
Ocelovy drat e o6 o o
s copy L, BT 600 Z 291
i ” Nerezovy drat e o6 o o
Hrncovy kartac —
, Ocelovy drat e o o o
zvinény L, BT 600 W 291
Nerezovy drdt e 6 o o
Ocelovy drat e 6 o o
Kruhovy kartac¢ zvinény . BR 600 W 292
Nerezovy drdt e o o o
m"?
Kruhovy kartac se stopkou @ 6 mm  zvinény Ocelovy drat e o o BRS 300 W 293
, L Ocelovy drat e 6 o o
Kruhovy kartdc se stopkou @ 6 mm s copy e BRS 600 Z 292
Nerezovy drét e o6 o o
i . - Ocelovy drat e o o o
Kruhovy kartdc se stopkou @ 6 mm  zvInény L BRS600W 293
A Nerezovy drdt e 6 o o
@ Kruhovy kartac se stopkou @ 6 mm  brusné stétiny SiC [} [ e 6 o o o BRS 600 P 294
X - _ Ocelovy drat e o o o
Hrncovy kartdc se stopkou @ 6 mm  zvInény L BTS 600 W 294
M Nerezovy drat e o o o
., . Ocelovy drat e o o o
<D Stétcovy kartdc se stopkou @ 6 mm s copy L, BPS 600 Z 295
,\\ﬁ% Nerezovy drat e o o o
& o . Ocelovy drat e o o o
Stétcovy kartac se stopkou @ 6 mm  zvinény L BPS600W 295
Nerezovy drét e o6 o o
Ocelovy drat e o o o
Rucni kartac s drevénym drzadlem  rovny Nerezovy drat e 6 o o BH 600 296
Mosazny drét e o6 o o
Ocelovy drat e 6 o o
Rucni kartac s plastovym drzadlem  zvinény Nerezovy drat e o6 o o BHP 600 296
Mosazny drat e 6 o o
.. L X X Ocelovy drat e o o o
Ruéni karta¢ na koutové svary rovny L, BHK 600 297
Nerezovy drat e 6 o o
L Lo - Nerezovy drat e 6 o o
Kartd¢ na zapalovaci svicky zvInény ., BHZ 600 297
Mosazny drat e o o

@ = Hlavni oblast pouZiti
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Draténé kartace

L1y GspOS

Kruhovy kartdc, drdty v copech

BR 600 Z &

Oblasti pouZiti:

Nerezova ocel o
Ocel o

Vyhody: Kruhovy kartac pro pripravné a dodate¢né Cinnosti na svarech - Pro agresivni odstranéni
okuji, rzi, strusky - Pro tézké kartacovani a odjehlovani

Primé&r x $ifka Uchyceni Matt'eria'l Tloustka dratu  Délka dratu Poifeot PFip}lftné .Iednotl,(a Cislo dglhu
X otvor v mm dratu v mm v mm copil otacky baleni zhoZi
115x 14 x 22,23 Ocel 0,50 22 20 12500 1/min 1 358311
115x 14 x 22,23 Nerezovd ocel 0,50 22 20 12500 1/min 1 358342

115x 14 Zavit M 14 Ocel 0,50 22 22 12500 1/min 1 370717
115x 14 Zavit M 14 Nerezova ocel 0,50 22 22 12500 1/min 1 370718
125x 14 x 22,23 Ocel 0,50 22 24 12500 1/min 1 358312
125x 14 x 22,23 Nerezovd ocel 0,50 22 24 12500 1/min 1 358343
125x 14 ZavitM 14 Ocel 0,50 22 26 12500 1/min 1 370719
178 x 14 x 22,23 Ocel 0,50 42 30 9000 1/min 1 358313
178 x 14 x 22,23 Nerezova ocel 0,50 42 30 9000 1/min 1 363720
178 x 14 Zavit M 14 Ocel 0,50 39 36 9000 1/min 1 370720

Kruhovy kartdc na trubky, drdty v copech

BRP 600 Z &

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

Vyhody: Idedini nastroj pro profesionalni zpracovani ,U” / ,V* svar( pfi stavbé ropovodu, kladeni

potrubi a vyrob& nadrZi - Diky (zkeé Sifce také vhodny pro opracovani tézko pfistupnych oblasti
(napf. kofenové nebo Uzké koutové svary) - Cisténi viech svaril na spojich potrubi

Primér x Sifka Materidl Tlou3tka dratu Délka dratu Polet PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm dritu v mm v mm copii otacky baleni zhoZi
115x6x 22,23 Ocel 0,50 28 36 15000 1/min 1 358314
125x6x 22,23 Ocel 0,50 22 36 12500 1/min 1 358315
125x6x 22,23 Nerezovd ocel 0,50 22 36 12500 1/min 1 363992
178 x 6 x 22,23 Ocel 0,50 42 48 9000 1/min 1 358319
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Draténé kartace

KuZelovy kartdc se zdvitem, drdty v copech

BK 600 Z

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

Vyhody: IdedIni nastroj pro opracovani téZko pFistupnych mist, vnitfnich roht a zkoseni - Vysoky
vykon kartace diky provedeni s draty v copech - Vhodny pro &isténi vétsich ploch - Pro odstranéni
okuji, rzi, laku, strusky atd.

Primér x $ifka . Materidl Tloustka dratu Délka dratu Polet Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . N . : o
v mm dratu v mm v mm copii otacky baleni zhoZi
100 x 14 ZavitM 14 Ocel 0,50 20 18 12500 1/min 1 358327
100 x 14 Zavit M 14 Nerezova ocel 0,50 20 18 12500 1/min 1 358329
115x 14 Zavit M 14 Ocel 0,50 22 18 12500 1/min 1 358328
115x 14 Zavit M 14 Nerezova ocel 0,50 22 20 12500 1/min 1 358330

KuZelovy kartd¢ se zdvitem, zvinény drdt

BK 600 W &7

Oblasti pouZiti:
Ocel [

Vyhody: Idedlni nastroj pro ¢idténi té7ko pristupnych mist - Setrny G&inek kartacovani diky
zvinénému dratu - Vhodny pro Cisténi vétSich ploch - Pro odstranéni rzi, necistot, zbytk( barvy atd.

Primér . Material Tloustka dratu Délka dratu PFipustné Jednotka €islo druhu
Uchyceni . N . xe
v mm dratu v mm vV mm otacky baleni zhoZi
115 ZavitM 14 Ocel 0,30 26 12500 1/min 1 364822
125 Zavit M 14 Ocel 0,30 26 12500 1/min 1 370724
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Draténé kartace

Hrncovy kartdc se zdvitem, drdty v copech

BT 600 Z

&

Oblasti pouZiti:

Ocel

Nerezova ocel

L1y GspOS

Vyhody: Pro agresivni kartdovéni velkych, rovnych povrchti - Pro pfipravu kovovych ploch pred
lakovanim - Stabilni provedeni s drdty v copech usnadiuje ¢iSténi a odstranéni strusky, rzi, okuji a
zhytkd betonu

Priimér Uchyceni Mat?riél Tloustka dratu Délka dratu PoEeot PFip,uvstné Jednotl,(a Cislo drflhu
v mm dratu v mm v mm copii otacky baleni zhoZi
65 ZavitM 14 Ocel 0,35 22 18 12500 1/min 1 358334
65 Zavit M 14 Ocel 0,50 22 18 12500 1/min 1 358335
65 ZavitM 14 Nerezovd ocel 0,50 22 18 12500 1/min 1 358340
80 ZavitM 14 Ocel 0,50 22 20 8500 1/min 1 358337
100 ZavitM 14 Ocel 0,50 27 22 8500 1/min 1 358338
Hrncovy kartdc, zvinény drdt
BT 600 W &
Oblasti pouZiti:
Ocel [ J
Nerezova ocel [ )

Vyhody: Idedlni ndstroj pro ¢isténi profilovanych nebo nerovnych ploch, napf. ryhovaného
plechu - Pro stfedné tézké kartacovani, odstranéni rzi, barvy, necistot a zbytkl barvy - Setrné na
tenkosténné materidly - Pro prace na tenkych plechach napf. v opravnach automohil( a pfi restau-

rovani
Priimér ; Material Tloustka dratu Délka dratu PFipustné Jednotka €islo druhu
v mm Uchyceni dritu v mm v mm otacky baleni zhoZi
65 ZavitM 14 Ocel 0,30 21 12500 1/min 1 358372
65 Zavit M 14 Nerezovd ocel 0,30 21 12500 1/min 1 358377
80 ZavitM 14 Ocel 0,30 24 8500 1/min 1 358373
80 Zavit M 14 Nerezovd ocel 0,30 24 8500 1/min 1 358326
100 ZavitM 14 Ocel 0,30 27 8500 1/min 1 358375
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Draténé kartace

Kruhovy kartdc, zvinény drdt

BR 600 W

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

Vyhody: Vhodné pro stfedné narocné kartd€ovani a odjehlovani fezanych hran, trubek nebo malych
dil&i - 8150-200 mm pro pouziti na staciondrnich strojich - 8115/@125 mm pro pouziti na Ghlovych
bruskach - Vysokd hustota dratt pro dlouhou Zivotnost

Véetné sady adaptéri pro kartaée @ 150 - 200 mm pro zmen$eni montaZni otvoru
(12,7 mm, 16 mm, 19 mm, 22,2 mm, 25,4 mm)

Primér x Sifka , Material Tloustka dratu Délka dratu Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Uchyceni dratu v mm v mm otacky baleni zhoZi
115x 15 Zavit M 14 Ocel 0,30 24 15000 1/min 1 370722
125x 15 Zavit M 14 Ocel 0,30 29 15000 1/min 1 370723
150 x 25 x 32 Ocel 0,30 30 6000 1/min 1 363997
150 x 25 x 32 Nerezova ocel 0,30 30 6000 1/min 1 364000
178 x 25x 32 Ocel 0,30 42 6000 1/min 1 363998
178 x 25 x 32 Nerezovd ocel 0,30 42 6000 1/min 1 364001
200 x 25 x 32 Ocel 0,30 45 4500 1/min 1 363999
200 x 25 x 32 Nerezovd ocel 0,30 45 4500 1/min 1 364002

Kruhovy kartdc se stopkou, drdty v copech =
BRS 600 Z "G 25 Y

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

Vyhody: Provedeni s copy pro hrubé kartacovéni a dlouhou Zivotnosti - Pro efektivni opracovani
tézko pristupnych oblasti - drazky, ryhy a prohloubeni - Odjehlovani Ffeznych hran, odstranéni okuji,
barvy, strusky

Pramér x $ifka Celkova délka Material Tloustka dratu Délka dratu Pocet PFipustné Jednotka  Cislo druhu

x stopka v mm v mm dratu v mm v mm copii otdky baleni zhoZi
75x12x6 37 Ocel 0,50 19 15 25000 1/min 10 358320
75x12x6 37 Nerezova ocel 0,50 19 15 25000 1/min 10 358321
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Draténé kartace

Kruhovy kartdc se stopkou, zvinény drdt

BRS 300 W

Oblasti pouZiti:

Ocel

L1y GspOS

NOVINKA |
()

Vyhody: Mékky a jemny brusny dcinek - Pro citlivé povrchy a mékké materidly - Dobra
prizplisobivost tvaru obrobku - UrCeno pro stroje s nizkymi otackami

Primér x Sirka Celkova délka Materidl Tloustka dratu Délka dratu PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm v mm dritu v mm v mm otacky baleni zhoZi
40x6x6 35 Ocel 0,30 9,5 4500 1/min 10 713910
50x8x6 33 Ocel 0,30 12,5 4500 1/min 10 713912
63x9x6 33 Ocel 0,30 16,5 4500 1/min 10 713914
75x10x 6 34 Ocel 0,30 18,5 4500 1/min 10 713925
80x10x6 34 Ocel 0,30 18,5 4500 1/min 10 713926
100x 10 x 6 34 Ocel 0,30 24 4500 1/min 10 713927
125x11x6 34 Ocel 0,30 29 4500 1/min 10 713928

Kruhovy kartdc se stopkou, zvinény drdt

BRS 600 W

o 23

Oblasti pouZiti:

Ocel

Nerezova ocel o

Vyhody: Zvinéné provedeni drétu k Setrnému opracovani a &iténi malych aZ stfedné velkych
povrch - Vyborné vhodny pro dily se zhorSenym piistupem jako Zlabky, lemované okraje - Dobry
vykon kartace i u profilovanych obrobkd

Priimér x $irka Celkova délka Material Tloustka dratu Délka dratu Pfipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm v mm dratu v mm v mm otacky baleni zhoZi
30x9x6 40 Ocel 0,20 6 20000 1/min 20 358346
30x9x6 40 Nerezovd ocel 0,20 6 20000 1/min 20 358357
40x9x6 40 Ocel 0,20 11 18000 1/min 20 358348
40x9x6 40 Nerezovd ocel 0,20 11 18000 1/min 20 358358
50x9x6 40 Ocel 0,30 13 15000 1/min 10 358354
50x9x6 40 Nerezovd ocel 0,30 13 15000 1/min 10 358359
60x14x6 44 Ocel 0,30 18 15000 1/min 10 358355
60x14x6 44 Nerezovd ocel 0,30 18 15000 1/min 10 358360
70x16x6 48 Ocel 0,30 20 15000 1/min 10 358356
70x16x6 48 Nerezova ocel 0,30 20 15000 1/min 10 358362
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Draténé kartace

Kruhovy kartdc se stopkou, polyamidové

wse0r |

Oblasti pouZiti:

Nerezova ocel o
NeZzelezné kovy [ J
Drevo [

Vyhody: Brusné Stétiny z polyamidu s SiC zrnem pro prace s malym pfitlakem - IdedIni pro struk-
turovani a odstranéni lak( z dfevénych dilli - Odstranéni oxidovych vrstev na neZeleznych kovech
nebo nabéhovych barev na nerezovych dilech, napf. nerezové zdbradli

Primér x Sifka Celkova délka Material Délka dratu Pfipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm v mm dratu v mm otacky baleni zhoZi
50x9x6 45 Polyamid SiC Zrno 120 10 6000 1/min 10 358364
50x9x6 45 Polyamid SiC Zrno 320 10 6000 1/min 10 358366
70x12x6 45 Polyamid SiC Zrno 120 14 4500 1/min 10 358367
70x12x6 45 Polyamid SiC Zrno 320 14 4500 1/min 10 358369

Hrncovy kartdc se stopkou, zvinény drdt -
BTS 600 W "G 5 4

Oblasti pouZiti:
Ocel o
Nerezova ocel o

&

Vyhody: IdedIni nastroj pro ¢isténi malych a stfedné velkych ploch - Zvinény drat idedlni pro jemné
opracovani nebo p¥ipravu povrchil z oceli nebo nerezové oceli - Odstrafiuje barvu, rez, usazeniny

Primér x stopka Celkova délka Materidl Tloustka dratu Délka dratu PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm v mm dritu v mm v mm otacky baleni zhoZi
50x6 70 Ocel 0,30 24 13000 1/min 20 358331
50 x 6 70 Nerezova ocel 0,30 24 13000 1/min 20 358332
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Draténé kartace

Stétcovy kartdc se stopkou, drdty v copech

BPS 600 Z

Oblasti pouZiti:

Ocel

Nerezova ocel [

L1y GspOS

Priimér x stopka Celkova délka Material Tloustka dratu Délka dratu Poéet P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

v mm v mm dratu v mm v mm copii otacky baleni zhoZi
19x6 70 Ocel 0,35 25 6 20000 1/min 20 358333
19x6 70 Nerezovd ocel 0,35 25 6 20000 1/min 20 358336
22x6 70 Ocel 0,35 25 8 20000 1/min 10 358339
22x6 70 Nerezovd ocel 0,35 25 8 20000 1/min 10 358341
30x6 72 Ocel 0,35 25 12 20000 1/min 10 358344
30x6 72 Nerezova ocel 0,35 25 12 20000 1/min 10 358345

Stétcovy kartdc se stopkou, zvinény drdt

BPS 600 W "G S5 Y

5‘7

Oblasti pouZiti:

Ocel

Nerezova ocel o

Primér x stopka Celkova délka Materidl Tloustka dratu Délka dratu P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm v mm dratu v mm v mm otacky baleni zhoZi
12x6 70 Ocel 0,30 25 20000 1/min 30 358350
12x6 70 Nerezova ocel 0,30 25 20000 1/min 30 358351
25x6 75 Ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358347
25x6 75 Nerezova ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358352
30x6 75 Ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358349
30x6 75 Nerezova ocel 0,30 25 18000 1/min 10 358353

Vyhody: Primér nastroje se méni v zavislosti na otackdch - Vhodny pro opracovéni vnitfnich ploch
trubek nebo otvord - Velky Ucinek kartacovani diky provedeni s drdty v copech

Vyhody: Pro jemné opracovani a odstranéni lehkych hrotdi v trubkach nebo otvorech - Vhodny pro
opracovani a Cisténi forem a tlakovych odlitk( - Velmi mékky a pFizpUsobivy kartac
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Draténé kartace

Rucni kartdc s drevénym drZadlem

BH 600 o

Oblasti pouZiti:

& Ocel [ ]
Nerezova ocel ®
NeZelezné kovy [ J

Vyhody: Rucni kartac s dfevénym drZadlem pro rucni odstranéni rzi, necistot, barev

Délka UZitna délka Délka dratu Material . Polet Tloustka dratu Jednotka Cislo druhu

v mm v mm v mm dratu Vlastnosti Fad v mm baleni zhoZi
290 125 25 Ocel rovny 2 0,35 12 358361
290 125 25 Ocel rovny 3 0,35 12 358376
290 125 25 Ocel rovny 4 0,35 12 358365
290 125 25 Ocel rovny 5 0,35 12 358363
290 125 25 Nerezova ocel rovny 3 0,30 12 358368
290 125 25 Nerezovd ocel rovny 4 0,30 12 358370
290 125 25 Mosaz zvinény 3 0,35 12 358371
290 125 25 Mosaz zvInény 4 0,35 12 358374

Rucni kartdc s plastovym drZadlem

BHP 600 S

Oblasti pouZiti:

Ocel o
Nerezova ocel o
NeZelezné kovy [

Vyhody: Prijemnd manipulace diky ergonomicky tvarovanému plastovému drZadlu - Zvinéné provedeni

dratu pro Setrné Cisténi oceli, nerezové oceli nebo neZeleznych kovi

Délka UZitna délka Délka dratu Material . Tloustka dratu Jednotka Cislo druhu
N Vlastnosti . o
v mm v mm v mm dratu v mm baleni zhoZi
265 140 25 Ocel zvInény 0,30 24 358323
265 140 25 Nerezovd ocel zvinény 0,30 24 358324
265 140 25 Mosaz zvInény 0,30 24 358325
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Draténé kartace

Kartdc na koutové svary

BHK 600

L1y GspOS

Oblasti pouZiti:

Ocel [ ]
Nerezova ocel [
NeZelezné kovy [ J

Vyhody: Osazeni dratem ve tvaru V" idedlni pro ¢iSténi koutovych svarti a ,V* svar(i - Vhodny na
opracovani tézko pristupnych mist, napf. rohtl

Délka UZitna délka Délka dratu Material . Pocet Tloustka dratu Jednotka Cislo druhu
N Vlastnosti N ; s
v mm v mm v mm dratu fad v mm baleni zhoZi
290 125 25 Ocel rovny 3 0,35 12 358378
290 125 25 Nerezova ocel rovny 3 0,30 12 358379
Kartdc na zapalovaci svicky
Oblasti pouZiti:
Ocel [ )
Nerezova ocel [
NeZelezné kovy [ J
Vyhody: Mékky mosazny nebo nerezovy drdt vhodny pro veskeré jemné kartacovani - Idedlni pro
Setrné ¢isténi kontaktnich ploch, napf. zapalovacich svicek nebo elektrod
Délka UZitna délka Délka dratu Materidl . Polet Tloustka dratu Jednotka Cislo druhu
N Vlastnosti ¥ ; o
v mm v mm v mm dratu fad v mm baleni zhoZi
145 45 17 Mosaz zvinény 3 0,17 25 358322
145 45 17 Nerezova ocel zvInény 3 0,17 25 358463
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JS941LF  BEEMxxxx*  |aminit ° ° ° ° 305
JS 601 LF RLGY * > * %% | amindt ) ) ® ® 306
JS994MT BTN * > %% Kov oo oo 307
JS 904 MF BTN > %> % Kov ° o0 0000 307
JS 994 MF [T ** %% Kov oo oo 308
JS993 MF BRI »*x* Kov o0 0000 308
JS 904 MT BTN ****% Kov ° o0 ° 309
JS993 MT [N *»*** Kov o0 o0 ° 309
JS993 AX  EBEEM*x**x Al Cut ° ° o0 o0 ) 310

@ = hlavni pouziti * Vysokotlaky laminat
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Pilove listy

Dfevo Kov Plast a ostatni
>
i)
z =
s 8 . =
s $ 2 N o & 3 > g
S o 3 @2 2 = 3 2 g 5 N
> - - o X L -] =
L 9 B ° - g x 5 B = w = R S 5
T %= g @9 E £ o = ¢ > o > e R
o ° Y >3 SN 7 w s 9 e = 5 - o
YL w 2 8 @9 = 2 5 95 o 2 2 N S o o 2 2 9
X B P 2 2 ¥ 28 338 T3 g @2E BB 5T 3
2 5 g " 8 28 2 "R £ 2 ® Q2 0 o &8 = 8 8 5 © T
Typ = FVU a na £ 4008060 a = © 2 o I o wa N Strana
RS 652 WF U R Dfevo ) o 060 0 0 311
Rs603 WF B *xxxx Dfevo ° o 0 ° ° 311
RS 603 WR USRS LR Drevo ) o 0o 0 312
RS 902 WF SPECIAL Robobobatel Drevo [ ] o 06 o ([ J 312
RS 902 WQ SPECIAL hoebobatel Dfevo [ ] o 0 o 313
RS 903 MF SPECIAL Roeboatel Kov ® 6 6 0 © 314
RS903MQ  EETx*x*x Kov e 0o 0 315
RS 993 MA SPECIAL Ropbetatl Kov ® 0 o 315
RS 983 MS SPECIAL ot Kov o O 317
RS 993 PQ SPECIAL Raebetatel Palety o O e 6 06 ° o O 316
RS915CX  EEEsxxxx  Minerdni oo 318
materidly
RS 953 AQ SPECIAL hbobobated All Cut o o o o 313
RS 903 AF SPECIAL Robobobated Al Cut [ J o o 314
RS 993 AQ SPECIAL hobobobatel All Cut o o o 6 0 o o o 316
RS 983 AS SPECIAL Robobobatel Al Cut [ B J o o 317

@ = hlavni pouziti
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Pilovy platek do pFimocareé pily

CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy

P

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
EX TRA Uchyceni T-stopkou Mékkeé dievo @  Drevotfiska ([ )
Pamner — Mg A o e - kFiZovy Tez, Konstrukéni dfevo @® Llatovka ()
. L3 olozkfizeny :
P Y Kuchyiské desky @  Desky multiplex °
m— e 0 1 ol e pr Kk ®  MDF desky °
m = Vyhody: Velmi rychlé, hrubé Yezy do témér viech dfevénych material(i - Prodejni hit s velmi
i AL dobrym pomérem ceny a vykonu
B IR
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x 1,25 75 6 5-50 5 670547
8x130x1,25 110 6 5-100 5 670548
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, krizovy
Fez, polozkfiZeny @ @ %
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
EX TRA Uchyceni T-stopkou Mékkeé drevo ® Llatovka ([
P e SO S e kfizovy fez, Konstrukeni dfevo ®  Drevotfiska [ ]
Typ olozkFiZeny . :
P ¥ Kuchynské desky @®  Desky multiplex ([ J
- o Materidl Chrom-vanad Preklizka P
st F
W i Vyhody: Velmi rychlé, hrubé obloukové Fezy do téméF viech dFevénych materidldi - Prodejni hit s
-y velmi dobrym pomérem ceny a vykonu
T
Sifka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x 1,25 75 6 5-50 5 670549
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Pilovy platek do pFimocaré pily

K L/nGspo%
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy
Fez, kuZelovity @ %
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
S UP RA Uchyceni T-stopkou Konstrukéni dievo @  Drevotfiska [ )
CIN v A e e T kiiZovy Fez, Mékké drevo @®  Desky multiplex o
kuzelovity Preklizka ®  MDF desky °
o Materidl Chrom-vanad Latovka °
JS601 WF | -- Vhody: Velmi Gisté, rovné Fezy do dFeva a dfevénych materidld
R e o il —
N e
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8 x100x 1,45 10 3-30 5 670540
8x130x 1,45 110 10 4-80 5 670517
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy
Fez, kuZelovity @ i ‘;§
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
S UP RA Uchyceni T-stopkou Mékké drevo @ Drevotfiska ([
OO = pemm - o kiizovy Fez, Konstrukéni devo @  Desky multiplex ()
kuzelovity Preklizka ®  MDF desky °
& Material Chrom-vanad Latovka Py
- -
':_'E'Eﬂ{ Fﬂ ) Vyhody: Velmi Cisté, rovné a rychlé fezy do dfeva a dfevénych materidl
e,
Sifka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x 1,45 75 6 10 - 45 5 670538
8x115x 1,45 90 8 10 - 65 5 670542
8x115x1,45 95 6 6-70 5 669581
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Pilovy platek do pFimocareé pily

CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy

JS 941 WF 2 V1B R

S P EC I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Uchyceni T-stopkou Mékkeé dievo @  Drevotfiska ([ )

IO T AR e e B T kfiZzovy Tez, Konstrukéni dfevo ®  Desky multiplex (J

kuzelovity Preklizka ®  MDF desky °

L Firne) Materidl Chrom-vanad Latovka Py
T
JS941WF 4 T Vyjhody: Pilovy plétek s ozubenim smfujicim dozadu pro Gisté obloukové Fezy do dfeva a
] drevénych materidlli vieho druhu - Jemné, velmi Cisté fezné hrany
T
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
5x100x 1,45 75 10-18 4-30 5 670544

CV Pilovy pldtek do primocaré pily, krizovy

JS 931 WF Z vI® FE Y

5 P EC / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Uchyceni T-stopkou Mékkeé dievo ® Lafovka ®
I TR aaipap kFizovy Fez, Konstrukén drevo °
Typ kuZelovity v
2 Y Dfevotfiska )
el Materidl Chrom-vanad

- Preklizka (J
W 7 Vyhody: Spickovy vyrobek s oboustrannym ozubenim pro extrémné zakFivené Fezy do dFeva a

drevénych material(i - Jemné a Cisté Fezné hrany - Vhodny pro tenké i silné materialy

i1
e k]
Sitka x délka x tloudtka UZitna délka Zubi Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
5x115x 1,45 95 9 3-60 5 670541
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Pilovy platek do pFimocaré pily

K L/nGspo%
Bi-metal Pilovy pldtek do primocareé pily,
kfiZovy fez, kuZelovité @ @ sti
JS 901 WQ *
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
S P E C/ A L Uchyceni T-stopkou Tvrdé drevo @  Drevotfiska [ )
ﬂ Mgmn 5 e e = T\/p kFl’?OV\i fe;, LiSty HPL [ }
Kzelovity Preklizka °
Materidl Bi-metal .
= ) diend I MEL Latovka [ ]
=TT 7
- J5%01WQ Vyhody: Velmi rychlé, rovné a Cisté Fezy do tvrdych materidld, jako je tvrdé dfevo, laminat a HPL
= desky - Mimoradné dlouha Zivotnost diky bimetalovému provedeni
i
-
T T
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8 x100x 1,27 75 6 10 - 45 5 670551

CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy

JS 661 WF g IE I
.S U P R A Vlastnosti Oblasti pouziti:

Uchyceni T-stopkou Mékké drevo @  Preklizka o
OO o deier e kiiZovy Tez, Konstrukéni devo @  Desky multiplex ()
- riipaiyringed g gl Typ i —
¥ PotaZené desky °
- & Materidl Chrom-vanad Kuchyfiské desky °

JSGEIWF o

Vyhody: Velmi ¢isté, rovné fezy do dieva a drevénych materidld - Cisté Fezné hrany na viditelné
e =t | ‘-\.. ¥ | S

e o strané diky zubtim sméfujicim dopredu - Zv1asté pro desky s povrchovou vrstvou a kuchyriské

pracovni desky

T -
SiFka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x 1,45 75 10 3-30 5 670546

303

Pilovy plitek



Pilovy platek do pFimocareé pily

CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy

75 971 WF g TalL
SPECIAL Viastnosti Oblasti pouZiti:

Uchyceni T-stopkou Kuchyriské desky [ )

L T Typ tﬁ'?ovv fez, PotaZené desky (]
LSl Makké drevo °

“___- Materidl Chrom-vanad Konstrukéni dievo °

] - Vyhody: Oboustranné Cisty fez bez otfept diky hrotlim zubd radidlné sméfujicim ke stfedu pilového
Yy — platku - Extra dlouhy platek, proto je mimoFadné vhodny pro kuchyriské pracovni desky

Sika x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x132x1,45 110 12 3-60 5 670533

CV Pilovy pldtek do primocaré pily, krizovy

JS 951 WF 2 g
SPECIAL Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Uchyceni T-stopkou Mékkeé dievo o
< - on Ilzﬁ’viovy f(a,z, Konstrukéni dievo ()
uzelovity PotaZené desky )
- e Materidl Chrom-vanad Laminat PS
= -

J5 95 1 WF 3 Vyhody: Jemné a Cisté obloukové fezy do mékkého dfeva a desek s povrchovou vrstvou diky
Erre R mra oy hrotovému ozubeni - IdedIn& vhodny pro fezani lamindtu

(h

S S
Sifka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x 1,45 75 18 2-20 5 670537
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Pilovy platek do pFimocareé pily

K L/nGspo%
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy
fez, kuZelovity @ @ W tﬁvi
JS 901 WF M *
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
S P E C/ A L Uchyceni T-stopkou Mékkeé dievo @®  Desky multiplex [ )
LI | v A e e i kFiZovy ez, Konstrukéni dievo @®  MDF desky [ ]
Kzelovity Preklizka °
= R Materidl Chrom-vanad Latovka °
+ J5 901 WF . ) . 5 L I
BT AR TIRT Y. % Vyhody: Velmi Cisté, rovné a rychlé fezy do dfeva a dfevénych materiald - MimoFadné Cisté fezy
. diky specidlni geometrii zubl brousenych ze tfi stran - Vhodné i pro silné materidly do 65 mm
T mEage
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x115x 1,45 90 9 3-65 5 670539

CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy

JS 941 LF g v %é%%ﬁlﬂ%
.S P EC / A L Vlastnosti Oblasti pouziti:

Uchyceni T-stopkou Laminat [ )
P Panad LR i kiiZovy Tez, PotaZené desky [ )
Ly kuzelovity <13

i Uméld hmota [

- — 7 Material Chrom-vanad

== v
15 941 LF L".'-I ) [ty Vyhody: Spickovy vyrobek s ozubenim smé&fujicim dozadu pro obloukové Fezy v laminétu,
il i I vinylovych parketdch, plastu a deskach s plastovou vrstvou - Jemné ozubeni pro ze viech stran

Cisté Fezné hrany bez vystipavani

i

D e
SiFka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
5x100x 1,45 75 17-19 3-30 5 670543
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Pilovy platek do pFimocaré pily

CV Pilovy pldtek do primocaré pily, kriZovy
Fez, kuZelovity

JS 601 LF

SUPRA
b~ B

J5 601 LF

oW WY

2

%

e

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Uchyceni T-stopkou Laminat [ )
kFiZovy Tez, Uméld hmota ([
vp kuZelovity —
Y PotaZené desky )
Material Chrom-vanad

Vyhody: Velmi Cisté, rovné Fezy na obou strandch bez otfeptl do plastt a materidldi s plastovou
vrstvou - Podejni hit pro laminatové a vinylové parkety

o —
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tlou$tka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x 100 x 1,45 75 17 3-30 5 670550
CV Pilovy pldtek do primocaré pily, krizovy
fez, kuZelovity W w
JS 981 WA -AffiC el
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
5 P E C/ A L Uchyceni T-stopkou Mékkeé drevo @  Drevotfiska ([ )
T T A e e on II:S;;\(/)\C irte,z, Konstrukéni drevo ®  Desky multiplex [ ]
¥ Kuchyfiské desky ®  MDF desky )
5 % Material Chrom-vanad Latovka Py
]
' J5 981 WA Vyhody: Velmi Cisté, rovné a rychlé fezy do dreva a dievénych materidli - Mimoradné Cisté fezy
H' F lf = diky specidlni geometrii zubl brousenych ze tfi stran - Extra silny platek pro presné thlové fezy
=
Sifka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x1,7 75 9 3-45 5 670556
8x130x1,7 105 9 3-80 5 670535
8x170x1,7 145 9 3-120 5 670545
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Pilovy platek do pFimocareé pily

Bi-metal Pilovy pldtek do primocareé pily,
frézovany, zvineny

JS 994 MT

@

J

i

L1y GspOS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
S P E C/ A L Uchyceni T-stopkou Plechy [
m e Typ frézovany, zvinény  Kov [ J
Materidl Bi-metal Ocel [
o = & Nerezov4 ocel °®
F 1 a4 MT Bt ) ) ) ]
! it L Vyhody: Specialni platek s ozubenim Vario pro ocelové a nerezové plechy - Jemnéjsi ozubeni (jako
EREL e - ¥y = ]S 994 MF) pro tendi materidly - Rovny Fez - Dlouha Zivotnost diky bimetalovému provedeni
]
L]
| i
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x90x1 63 23-28 1-3 5 670498
Bi-metal Pilovy pldtek do pfimocareé pily,
frézovany, zvineny @
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
S P E C/ AL Uchyceni T-stopkou Plechy @  Barevné kovy ()
B e W i o = = ¥ Typ frézovany, zvinény  Kov @® Hiinik ()
Materidl Bi-metal Ocel @ Drevo s hrebiky (]
e & Nerezova ocel [ ]
. =4 ..:I_ ‘-:.5'7"*' PPy
e LA T Vyhody: Prodejni hit pro zpracovani kovii - Rovné fezy do plechi a kovd vieho druhu, také nerezové
- g by ] oceli - Dlouha Zivotnost diky bimetalovému provedeni
[ ]

Sitka x délka x tloustka

UZitna délka

Zubi

Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x1 75 12 2,5-6 5 669417
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Pilovy platek do pFimocaré pily

Bi-metal Pilovy pldtek do primocareé pily,
frézovany, zvineny

JS 994 MF
SPECIAL

o A
g ; e
X s = [
| - a\!.ul
L] i
b " £ a
—_———
-

Sitka x délka x tloustka

UZitna délka

@ V

]

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Uchyceni T-stopkou Plechy [

Typ frézovany, zvinény  Kov [ J

Materidl Bi-metal Ocel [
Nerezova ocel [

Vyhody: Specidlni platek s ozubenim Vario pro ocelové a nerezové plechy - Rovny ez - Dlouhd
Zivotnost diky bimetalovému provedeni

Zubi

Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x90x1 63 11-13 2,5-6 5 670323
Bi-metal Pilovy pldtek do primocareé pily,
frézovany, polozkriZeny @ @ %
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
5 P E C/ AL Uchyceni T-stopkou Plechy @  Barevné kovy [ )
.ﬂ B el T frézovany, Kov @® Hiinik ®
yp polozkiizeny Ocel °
R & Materidl Bi-metal Nerezova ocel PS
F:: . o
| -Is 99! m | == Vyhody: Specidlni platek s progresivnim ozubenim pro profily a plechy z nerezové oceli, oceli a
s 1 el dalSich kovti - Pro tenké a silné materidly (do tloustky 10 mm) - Velmi rychly a rovny ez - Dlouha
.:_._____=_. Zivotnost diky bimetalovému provedeni
I i
-
T

Sitka x délka x tloustka

UZitna délka

Zubi

Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x100x 1 75 10-16 1,5-10 5 670530
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Pilovy platek do pFimocaré pily

L1y GspOS

Bi-metal Pilovy pldtek do primocareé pily,

frézovany, zvinény
JS 904 MT g i
S P EC / A L Vlastnosti Oblasti pouziti:

Uchyceni T-stopkou Kov ()

T i AT — Typ frézovany, zvinény  Sendvicovy material [ )
Materidl Bi-metal Hlinik )

_T Plasty vyztuzené vidkny @

Vyhody: Mimoradné dlouhy platek na trubky a vétsi prifezy profili z kovu - Specidlné vhodny pro
tenkosténné profily diky jemnému ozubeni - Rovny fez

[ m=mm
Sifka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x130x1 110 21 1-3 5 670532

Bi-metal Pilovy pldtek do pfimocareé pily,

frézovany, polozkriZeny
JS 993 MT g Vi
S P EC / A L Vlastnosti Oblasti pouziti:

Uchyceni T-stopkou Hlinik @  Barevné kovy ()
C0E e EEE e —— T frézovany, Plasty vyztuZené vidkny @
P polozkfizeny Ocel °
et i) Material Bi-metal Nerezova ocel °
| Js 993 H.r | T Vyhody: Univerzdiné pouZitelny platek s ozubenim Vario pro zpracovani kov(i a plastt - Pro fezdni
RN L D trubek, profil, plechti s malou aZ stfedni tloustkou materidlu - Vyborné vhodny také na plasty a
sendviCové materidly - Rovné, rychlé Fezy - Extra dlouhy platek pro vétsi prlifezy obrobkd - Dlouha
Zivotnost diky bimetalovému provedeni
fo
SiFka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x132x1 110 16-25 1,2-6 5 670505
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Pilovy platek do pFimocareé pily

Bi-metal Pilovy pldtek do primocareé pily,

15 993 AX @ JIEL R

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
S P E CIA L Uchyceni T-stopkou

Tvrdé dfevo ® Kov ([ )

TN e AR S e T frézovajgv, . Plasty vyztuzené vidkny @  Nerezova ocel ()
polozkFizeny Epoxidové pryskyfice @  Barevné kovy )

BN = Materd]  Bimeta Ocel ®  Dievoss hiebiky °

J5993 ” | I Vyhody: Univerzalné pouZitelny pilovy platek s ozubenim Vario v bimetalovém provedeni vhodny
il ey e SELEL S pro fezani viech materidl(, také pro dfevo s hiebiky - Extra silny, stabilni a dlouhy platek pro velké
prlFezy obrobkd

L mm ]
Sika x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
8x132x1,27 110 10-14 3-80 5 670527
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Pilové platky do pily ocasky

L1y GspOS

CV Pilovy pldtek do pily ocasky, kiiZovy Fez,
polozkFiZeny A v
RS 652 WF 4 L
S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Uchyceni Utmvlfrzal/m" Mékké drevo @® Latovka o
m STE v Konstrukéni devo ® Drevotfiska °

kiiZovy fez, o
Typ polozkFzeny Preklizka z @
Material Chrom-vanad Desky multiplex hd

pracovnich deskdch - Dobry pomér ceny a vykonu

Vyhody: Univerzané pouZitelny pilovy platek na dievéné tramy a stavebni drevo do tloustky materidlu
100 mm - Jemné Fezné hrany - Také pro zakfivené fezy v deskach na bdzi dfeva a kuchynskych

Sifka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x150x1,2 130 6 6 - 100 5 670493

CV Pilovy pldtek do pily ocasky, frézovany,

RS 603 WF |

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
S U P RA Univerzalni Mékké dfevo

T
stopkou %2 Konstruk&ni dfevo

Uchyceni

frézovany, e
Ty polozk¥izeny Preklizka

Materidl Chrom-vanad Drevotfiska

—

L Flait Vyhody: Univerzdini pilovy platek pro dfevéné tramy a konstrukéni dievo s vétsimi prifezy

.. materidlu - Jemné Fezné hrany - Také pro zakfivené fezy v deskach na bdzi dfeva a kuchyiskych
pracovnich deskach - Vhodny také pro Fezani plastovych trubek

—
SiFka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x230x1,2 210 6 6 -180 5 670464
19x300x 1,2 280 6 6 -250 5 670476
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Pilové platky do pily ocasky

CV Pilovy pldtek do pily ocasky, frézovany,

polozkrizeny

RS 603 WR
SUPRA

AT DU Yonsicen devo

/:ﬁ\"& ﬁg

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Univerzalni Mékké dievo

Uchyceni

Typ fI’EZOVEleIVy, ; Cerstvé dfevo
-4 polozkFiZeny
= = Palivové drevo
i Materidl Chrom-vanad
- Vyhody: Pilovy platek CV s hrubym ozubenim - Pro rychlé, hrubé Fezy do dfeva, dfevénych
.. materidll a kuchynskych pracovnich desek - Vhodny také na Cerstvé dfevo a palivové dfevo
——
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x150x 1,2 130 4 15-100 5 670496
19x230x1,2 210 3 20 - 170 5 670479
19x300x1,2 280 3 20 - 250 5 670472

CV Pilovy pldtek do pily ocasky, kiiZovy Fez,

kuZelovity

RS 902 WF

A \4
» M

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
S P E C/A L Mehycent Univerzalni Preklizka [
= N stopkou ¥ Desky multiplex )
Typ knvz OVY ez, Latovka [ ]
3 kuZelovity :
o " Drevotfiska [ J
Klingsear = Materidl Chrom-vanad
[ S 207 WF , o s , . — - <
— Vyhody: Pilovy platek CV se specidlnim ozubenim s diamantovym vybrusem ze t¥i stran - Cisté fezy
: J do dreva, drevénych materidl(i a kuchynskych pracovnich desek - Velmi vhodny také pro fezani
plastovych trubek
'—
Sifka x délka x tloudtka UZitna délka Zubi Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x240x1,2 210 7 6 - 100 5 670469
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Pilove platky do pily ocasky

CV Pilovy pldtek do pily ocasky, kiiZovy Fez,
polozkFiZeny

RS 902 WQ

Jllo

L1y GspOS

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Uchyceni Utmvlfrzal/m“ Mékké drevo [
=m STE v Konstrukéni dFevo °
Typ LG Cerstvé drevo [
SR polozkiizeny —
Klmgipmr : i Material Chrom-vanad Palivové dfevo hd
N 11 e
\F ‘f Vo '] — Vyhody: Dlouhy pilovy platek se specidlnim hrubym ozubenim - Mimotadné vhodny na mékké
E"' drevo, Cerstvé drevo a palivové dievo - Velmi rychly fez - Zadné zasekavani v silnéjSich vétvich a
j kusech dfeva
e

SiFka x délka x tloustka Uzitna délka

Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x240x 1,2 210 5 15-190 5 670475

Bi-metal Pilovy pldtek do pily ocasky, frézo-
vany, polozkiiZeny

RS 953 AQ

R

3

R

S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Uehyicent gltr;wgial/m“ Dfevo s hrebiky [ )
— PROSE2 DFevotfiska ®
- - —— = A ’
' Typ frezov%lnvy, ; Plasty vyztuzené vidkny @
polozkfizeny Ll =
= Materidl Bi-metal Epoxidova pryskyFice hd
Klingspar —
| RS 953 AD = - Vyhody: Univerzdiné pouZitelny himetalovy platek na dfevo, dfevo s kovem (hfebiky, Srouby,
J - kovani) a plasty - Idedlni pro bouraci prace, renovace starych budov - Rychlé Fezy - Vhodny i pro
"3 hrubé obloukové Fezéni
s
=
EETE
SiFka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x 150 x 1,27 130 6 6 - 100 5 670435
19x230x 1,27 210 6 6-170 5 670421
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Pilové platky do pily ocasky

Bi-metal Pilovy pldtek do pily ocasky, frézo-
vany, polozkiiZeny

RS 903 AF
SPECIAL
.

b ==

¥ T
=

T Klingpper
Il esoosar

5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Uchyceni L{cnlvl((erzal/m" Drevo s hrebiky )
el Barevné kovy °
frézovany, —

o polozkiizeny  HmiK °

Materidl Bi-metal

Vyhody: Bimetalovy platek s jemnéjSim ozubenim na dfevo s hrebiky a na plechy, trubky a profily z
rliznych kovi - Pro oteviené profily a stfedné silné ocelové trubky

L=
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x150x0,9 130 10 3-12 5 670432
19x200x0,9 180 10 3-12 5 670362
Bi-metal Pilovy pldtek do pily ocasky, frézo-
vany, polozkiiZeny -
7O
RS 903 MF -
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
ehyicent sliglvlfgjal/m" Ocel [ )
e ] — - pLosk2 Nerezové ocel ®
sl = frézovany, .
Typ St Barevné kovy ()
polozktizeny =
- . Hlini
= & Materidl Bi-metal hd
r m = , . ’ ’ v s 7 . ’ . . v ’ o ]
L e o0y MF ; Vyhody: Bimetalovy platek pro Fezani oceli, nerezové oceli, hliniku a neZeleznych kovti - Diky
jemnému ozubeni mimofadné vhodny pro tenkosténné plechy, profily a trubky - Prodejni hit v
topenarském a sanitdrnim sektoru
[ S |
Sifka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x150x0,9 130 18 1,5-4 5 670415
19x230x0,9 210 18 1,5-4 5 670434
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Pilove platky do pily ocasky

L1y GspOS

Bi-metal Pilovy pldtek do pily ocasky, frézo-
vany, polozkFiZeny

RS 903 MQ | o
S P EC / A L Vlastnosti Oblasti pouziti:

Uchyceni Etrg)wlf gﬁal/n \ Plechy ®
o —— . —= - £ g Ocel [ ]
1= ; z
Typ frezov§{1y, ; Nerezova ocel [ J
polozkiizeny
? Z Materidl Bi-metal
(3 Wiingmpar 7
Il ms 003 Mo Vyhody: Bimetalovy pldtek pro fezani viech druhti kovd, vCetné nerezové oceli - Mimoradné
b vhodny pro stfedné silné az silné plechy a profily - Spickovy vyrobek pro topenarsky a sanitarni
sektor
| — — ]
Sivka x délka x tloustka UZitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x150x0,9 130 14 2-8 5 670322
19x230x0,9 210 14 2-8 5 670429

Bi-metal Pilovy pldtek do pily ocasky, frézo-
vany, polozkiiZeny

RS 993 MA 0 J |27
S P EC / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Wehvicent ;Jtrglvlfgial/m“ Plechy [ ]
- prou:72 Ocel [
|- — = frézovany .
. Typ o Nerezova ocel [ ]
polozkfiZzeny
) Materidl Bi-metal

i Klirgapas -

o EEERFMA = - Vyhody: Bimetalovy pldtek s ozubenim Vario pro viechny druhy kov(i vEetné nerezové oceli -
Vhodny zejména pro stfedné silné aZ silné plechy a profily - Siroky platek pro presné uhlové a pfimé
fezy - Mimoradné vhodny pro pouZiti v topenaiském a sanitarnim sektoru

[ == |
Sifka x délka x tloustka UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka €islo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
25,4x150x0,9 130 10-14 4-12 5 670428
25,4x225x0,9 205 10-14 4-12 5 670338
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Pilové platky do pily ocasky

Bi-metal Pilovy pldtek do pily ocasky, frézo-
vany, polozkiiZeny

RS 993 AQ
SPECIAL
I - -

o %)

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Uchyceni L{cnlvl((erzal/m" Plasty vyztuZené vidkny @  Barevné kovy ®
el Epoxidovd pryskyfice @  Dfevo s hrebiky °
frézovany,

Typ polozkfizeny Lke' — °

Material Bi-metal erezova oce [ )

f Wlingsper e
{* REFIIAQ , = Vyhody: Bimetalovy pilovy platek s ozubenim Vario - Univerzalné pouZitelny na kovy, neZelezné
e kovy, dfevo a plasty - Rychlé fezy - Velmi vhodny na dfevo s hrebiky
EEL_CEET
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x150x0,9 130 10-14 3-10 5 670341
19x300x0,9 280 10-14 3-10 5 670352
Bi-metal Pilovy pldtek do pily ocasky, frézo-
vany, polozkfiZeny
Y. P y : ‘@ @
RS 993 PQ |
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Uchycent g[rglvlfgjalrlu PlastY vyztuzené vllakny @®  Barevné kovy ([ )
—_ PROU/2 Epoxidovd pryskyfice ® Hiinik ®
TVp frézovany, g ®  Dievo s hiebiky °
polozktizeny " o
== Materidl Bi-metal erézova oce b

Klingspar :
RS 993 PQ —

Sitka x délka x tloustka

Vyhody: Bimetalovy pilovy platek s ozubenim Vario - Univerzalné pouZitelny na kovy, neZelezné
kovy, dfevo a plasty - Rychlé Fezy - Prodejni hit pro fezani palet (dfevo s hiebiky)

UZitna délka Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x230x0,9 210 10-14 3-160 5 670359
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Pilove platky do pily ocasky

Bi-metal Pilovy pldtek do pily ocasky, frézo-
vany, polozkFiZeny

RS 983 MS
SPECIAL

= N
{e  Klisgspar
153 psoemsms -
ljum

SiFka x délka x tloustka

'\

L1y GspOS

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
; Univerzalni Plechy [ )
Uchyceni "
stopkou %2 Ocel °
frézovany,
Typ polozkfizeny
Materidl Bi-metal

Vyhody: Specialni platek v himetalovém provedeni s ozubenim Vario pro nerezovou ocel, ocel
a dalsi kovy - Mimoradné vhodny pro trubky, profily a plechy s velkymi prifezy materidlu (napf.
ocelové nosniky) - Rovné a presné uhlové Fezy diky vétsi tloustce pilového platku

Uzitna délka

Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
19x 230 x 1,57 210 8-10 4-12 5 670345
Bi-metal Pilovy pldtek do pily ocasky, frézo-
vany, polozkiiZeny i §
RS
RS 983 AS 4
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
5 Wchveor Utmvlfrzalylu Tvrdé dievo [ )
=N IR0 2 M&kké drevo )
frézovany, R,
- Typ polozkiizeny PlastY vyz,tuzene \V/Fakny [ ]
= Materidl Bi-metal Epoxidova pryskyFice hd
Ghp e 2
| e — Vyhody: Bimetalovy platek pro bouraci prace a renovace starych budov - Snadné fezy do dfeva,
dreva s hrebiky, dfevénych materidlll a plast(i vdeho druhu - Rovné a pfesné uhlové Fezy diky vétsi
tloustce pilového platku
e

Sitka x délka x tloustka

UZitna délka

Zubi Tloustka materidlu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
25,4x230x 1,57 210 4-6 20 - 190 5 670324
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Pilové platky do pily ocasky

Pilovy pldtek s tvrdokovovymi zuby

RS 915 CX

O

A
S P E C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Hehiycent gcr:)lvlfgzalrln Pérobeton [ )
pROUE:2 Zdivo °
Typ Specidlni forma
- Materidl Tvrdy kov
— Vyhody: Specidlni pilovy platek se zuby z tvrdokovu specidlné pro abrazivni materidly - Dlouha
Zivotnost a agresivni fez do pérobetonu a zdiva
.
Sitka x délka x tloustka Uzitna délka Zubii Tloustka materialu Jednotka Cislo druhu
v mm v mm na palec v mm baleni zhoZi
50x325x2,5 254 1,95 30 - 200 1 670042
50 x 460 x 2,5 388 1,95 30 - 360 1 670319
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SB-Program

Stroj PouZiti / material Typ vyrobku Strana
@ @ FP 77 K T-ACT 324
PS 77 CK T-ACT 324,325
PS 21 FK 326
PS 18 EK 327
g AN 400 328,329
PS 33 B/CK 330,331
PS 22K 332,344
Rucni podlozky na suchy zip pro brusné kotouce 125/150 mm HBD 125/150 335
Ochranna podlozka na suchy zip pro brusné kotouce PP 555 334
g g PS 21 FK 326
AN 400 336
@ PS 33 B/CK 337,338
PS 22K 339
AN 400 336
%
NC% PS 33 B/CK 337,338
PS 22K 339
Fe PS 22K 332

Stérka

® Barva
Sklo Hlinik
‘ Uhlikov4 ocel S L

oceli

Nerezovd ocel Plast

Kamen

@

320 *Sady obsahuiji 3 rizné velikosti zrn



'fllmgspov*

Stroj PouZiti / material Typ vyrobku Strana
AN 400 340
% PS 33 B/CK 341
PS 22K 342
AN 400 329
Z PS 33 B/CK 343
PS 22K 344
PS 19 E/FK 327,328
(\X PS 33 B/CK 330,331
AN 400 328
ZAl
SO\~
g;% LS 309 XH 345,346
% (5310 XF 347
M @@ W& KM 613 347
&
g FS 966 349

T GRR 6

Excentricka bruska

Uhlové bruska

Vibracni bruska

Bruska s uhlovym
prevodem (dynafile)

=
&

Kompaktni vibracni
bruska

Vibracni bruska - my3

Trojuhelnikova bruska

ZAl
N
NP

&

Bruska s dlouhou
nasadou

M PFima bruska
M Vrtatka

\‘\ 25 Vs
\@ Ohebna hfidel

Rucni pdsova bruska

Rucni pasovy pilnik

Rucni brouseni

Brusny kvadr

Stolni bruska

A
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SamoobsluZny sortiment

Stroj PouZiti / material Typ vyrobku Strana

‘ @/I' KL375) 349
PL31B 340,350
PS 33 B/C 350,351
PS30D 351
KL 371 X 352
PL31B 352
PS 33 B/C 353
PS11A 354
PS11C 354
NPA 400 355
NPA 500 355
SK 500 356
SK'700 A 356
SW 501 357

Nerezovd ocel

Stérka Plast
Ocel

Barva

Sklo Hlinik
Uhlikov4 ocel S L

oceli

Kamen
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'fllmgspov*

Stroj Tlou$tka v mm  PouZiti / material Typ vyrobku Strana
0,8 A 980 TZ Special 357
A 60 Extra 358
1,0 A 660 R Supra 359
A 60 TZ Special 359
& =
1,2 Al EDGE 360
\__/
A 346 Extra 360
1,6 A 646 R Supra 361
A 946 TZ Special 361

T GRR 6

Excentricka bruska

Uhlové bruska

Vibracni bruska

Bruska s uhlovym
prevodem (dynafile)

Kompaktni vibracni
bruska

Vibracni bruska - my3

Trojuhelnikova bruska

=
&

ZAl
N
NP

&

Brluska Seleie M PFimd bruska
nasadou
Rucni pasova bruska M Vrtacka

\‘\ 25
Rucni pasovy pilnik \@ Ohebnd hridel

A

Rucni brouseni

Brusny kvadr

Stolni bruska
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SB-Program

Brusny film na suchy zip, vodovzdorné

FP 77 K T-ACT
SB-baleni Set

g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([ )
Druh zrna Korund Zakladni natér ® Uméld hmota [
Druh posypu  polootevieny PInivo [

Podlozka Folie Laky s gelovym efektem @

L L

= _Il‘.'
e

iy F;

B it

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Novy vysoce vykonny kotou€ s optimalizovanym zanasenim - ProdlouZena Zivotnost diky

nové povrchové Upravé, ktera zabrafuje pilnuti ¢astic laku a prachu - Pro konecné brouseni se
pouziva u jemnych zrnitosti 240 - 2000 vysoce flexibilni a absolutné rovna filmova podlozka pro
dosazeni maximalni kvality povrchu - Set obsahuje 2ks zrna 240, 2 ks zrna 320 a 2ks zrna 400

240 320 400
Primér Druh Cislo druhu
Zrno . o
v mm provedeni zhoZi
125 Nékolik velikosti zrna GLS 5 367314
150 N&kolik velikosti zrna GLS 74 368446

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) =

Brusny papir na suchy zip

PS 77 CK T-ACT

SB-baleni

. @

5 baleni a 6 kotoué¢i

=1

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ®  Kompozitni materidly ([
Druh zrna Korund Zakladni natér @® Uméld hmota o
Druh posypu  polootevieny PInivo [ J

Podlozka C-papir Laky s gelovym efektem @

A
e 3 =
Lo ==
e t

——————

Vyhody: Vysoce vykonny brusny papir s novou inovativni metodou povlakovani, kterd zabrafiuje

80 100 120 150 180

predcasnému zanaseni kotouce pri brouseni silné prilnavych materidl(i. Hrubé a stfedni brouseni
vysoce kvalitnim latexovym papirem C.

Primér Druh €islo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
125 80 GLS 5 662865
125 100 GLS 5 662866
125 120 GLS 5 662867
125 150 GLS 5 662869
125 180 GLS 5 662868
125 80 GLS 27 360318
125 100 GLS 27 360319
125 120 GLS 27 360321
125 150 GLS 27 360322
125 180 GLS 27 360323
150 80 GLS 47 360349
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SB-Program

» POZOR: Pokraovani PS 77 CK T-ACT SB-baleni, Brusny papir na suchy zip

L1y GspOS

Primér Druh Cislo druhu
Zrno . ¥,

v mm provedeni zhoZi
150 100 GLS 47 360347
150 120 GLS 47 360351
150 150 GLS 47 360350
150 180 GLS 47 360348

Jednotka dodani (min.

mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotouéu

Brusny papir na suchy zip

PS77 CKT-ACT &
SB-haleni

=B

Oblasti pouZiti

Set Vlastnosti

Pojivo Uméla pryskyrice

Barva/Lak/Tmel

Kompozitni materidly

Druh zrna Korund

Zakladni natér

Uméla hmota

[

Druh posypu  polootevieny

Plnivo

Podlozka C-papir

Laky s gelovym efektem

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Vysoce vykonny brusny papir s novou inovativni metodou povlakovani, ktera zabranuje
pred¢asnému zanaseni kotouce pfi brouseni silné pFilnavych materidld. Hrubé a stfedni brouseni
vysoce kvalitnim latexovym papirem C - Set obsahuje: 2ks zrna 80, 2 ks zrna 120 a 2ks zrna 180

80 120 180
Primér Druh Cislo druhu
Zrno : v:
v mm provedeni zhoZi
125 Nékolik velikosti zrna GLS 5 367315
150 Nékolik velikosti zrna GLS 74 367316

Jednotka dodani (min.

mnoZstvi) = 5 baleni a 6 kotoucu
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SB-Program

Brusny papir na suchy zip

PS 21 FK &g

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel o
Druh zrna Zirkonkorund Nerezova ocel [ J
Druh posypu  husty Kovy univerzdiné [

Podlozka F-papir

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Optimalni sloZeni pro
hrubé brouseni a kone¢nou Upravu nerezové oceli - Dlouhd Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180 240 320 400

Primér Druh Cislo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
125 40 oo 367263
125 60 oo 367262
125 80 Qo 367261
125 120 oo 367260
125 180 oo 367259
125 240 oo 367257
125 320 oo 367255
125 400 oo 367254
150 40 Oo 367098
150 60 oo 367097
150 80 oo 367095
150 40 GLS 3 367096
150 60 GLS 3 367100
150 80 GLS 3 367099

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢i
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SB-Program

Brusny papir na suchy zip

PS 18 EK

g

11y GspOS

’
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
Druh zrna Korund Uméla hmota o
Druh posypu  otevieny Barva/Lak/Tmel o
Podlozka E-papir
Vyhody: Specialni vyrobek na dfevo a soustruzené dily
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120 180
Primér Druh €islo druhu
Zrno ; i
v mm provedeni zhoZi
125 40 GLS 5 315546
125 60 GLS 5 315547
125 80 GLS 5 315548
125 120 GLS 5 315550
125 180 GLS 5 367253
150 40 GLS 3 315553
150 60 GLS 3 315554
150 80 @GLS 3 315555
150 120 GLS 3 315557
150 180 GLS 3 315559
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢ii
Brusny papir na suchy zip
' . 0 we,
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo o
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka E-papir Sklo/Kamen [ J

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Tvrdé a ostré zrno siliciumkarbid pro tvrdé a obtiZné se obrabéjici materidly - Robustni
vysoce vykonny kotouc se stabilni papirovou podlozkou (E) pro hrubé brouseni

24 40 60 80 100 120 220
Priimér Druh Cislo druhu
Zrno ; o
v mm provedeni zhoZi
225 24 GLS 55 665096

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢u
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SB-Program

Brusny papir na suchy zip

PS 19 FK N
SB_balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Zdivo ® Uméla hmota ([ )
Druh zrna SiC Omitka @® Drevo [ ]
Druh posypu  husty Beton [
Podlozka F-papir + platno  Barva/Lak/Tmel [

Vyhody: Velmi robustni vysoce vykonny kotou¢ s kombinovanou podloZkou odolnou proti roztrZeni
pro hrubé brouseni - Tvrdé a ostré zrno siliciumkarbid pro tvrdé a obtiZné se obrabé&jici materily -
Pro extrémni aplikace

Rozmezi zrnitosti:

16
Pramér Druh Cislo druhu
Zrno . o
v mm provedeni zhoZi
225 16 GLS 55 665097

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotouéi

Brusnd mFiZzka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 & "\

SB - balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ([ )

Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo ([ J

Podloska P(llxesterova Sadra @  Drevéné materidly ([ J
mfizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoplo3né odsavani prachu diky oteviené mrizkové struktuFe - BrouSeni bez prachu

umoziuije delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pfi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stavajicich odsdvacich otvort - Vodovzdorna

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320

Priamér Druh Cislo druhu

v mm Zmo provedeni zhoZi
125 80 @ Mrizka 360234
125 120 @ Mrizka 360235
125 180 @ Mrizka 360237
125 240 @ Mrizka 360238
125 320 @ Mrizka 360251
150 80 @ Mrizka 360261
150 120 @ Mrizka 360262
150 180 @ Mrizka 360263
150 240 @ Mrizka 360264
150 320 @ Mrizka 360265
225 80 @ Mrizka 360278

»
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» POZOR: Pokracovani AN 400 SB-baleni, Brusna m¥iZka na suchy zip, vodovzdorna

L1y GspOS

Primér Druh €islo druhu
Zrno ; o
v mm provedeni zhoZi
225 120 @ Mrizka 360279
225 180 @ Mrizka 360282
225 240 @ Mrizka 360280
225 320 @ Mrizka 360281

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢u

Brusnd mFizka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400
SB-baleni Set

Rozmezi zrnitosti:

i1

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materidly ([
Druh zrna Laky s gelovym efektem @  Drevo ([ J
Podloska Sadra @  Drevéné materidly o

Sadrokartonové stény @

Vyhody: U&inné a celoplodné odsavani prachu diky otevfené mizkové strukture - Brouseni bez
prachu umoziiuje delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepsend ochrana pfi préci diky
men3i pradnosti na pracovisti - Nezdvislost na tvaru stavajicich odsavacich otvor( - Vodovzdorna -
Set obsahuje: 2ks zrna 80, 2 ks zrna 120 a 2ks zrna 180

80 120 180
Primér Druh Cislo druhu
Zrno : v
v mm provedeni zhoZi
96 Nékolik velikosti zrna @® Mrizka 367459
125 Nékolik velikosti zrna @ Mrizka 367328
150 N&kolik velikosti zrna @ Mrizka 367327

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 kotoutu
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK NG

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [

Druh zrna Korund Dfevo ()

ol ; Druh posypu  polootevieny Uméla hmota [

i Podlozka C-papir
} b
=i Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
— Vysoka odolnost vici roztrZeni pi vysoké pruznosti
! .
fo=lary P
Rozmezi zrnitosti:
60 80 120
Priimér Zrno Druh . Cislo drtlhu
v mm provedeni zhoZi

125 60 GLS 27 360312
125 80 GLS 27 360313
125 120 GLS 27 360314
125 60 GLS 5 360250
125 80 GLS 5 360248
125 120 GLS 5 360249
150 60 @GS 1 360266
150 80 GGLS 1 360267
150 120 @G6LS1 360268
150 60 GLS 3 360324
150 80 GLS 3 360325
150 120 GLS 3 360326
150 60 GLS 47 368440
150 80 GLS 47 368445
150 120 GLS 47 368444
150 60 GLS 51 360272
150 80 GLS 51 360273
150 120 GLS 51 360274
150 60 GLS 74 360330
150 80 GLS 74 360331
150 120 GLS 74 360334
225 60 GLS 55 366980
225 80 GLS 55 366979
225 120 GLS 55 366984

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢u
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK

SB - ba’en ,' Vlastnosti

NE

Oblasti pouZiti:

11y GspO%

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )
= Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
il Podlozka B-papir
| 5
=y Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni p¥isadé - ProdlouZena Zivotnost -
N Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti
- .r "I
5
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Primér Zrno Druh ) Cislo dr}lhu
v mm provedeni zhoZi
125 180 GLS 27 360315
125 240 GLS 27 360316
125 320 GLS 27 360317
125 180 GLS 5 360247
125 240 GLS 5 360246
125 320 GLS 5 360245
150 180 DGLS 1 360269
150 240 GLS 1 360270
150 320 GLS 1 360271
150 180 GLS 3 360327
150 240 GLS 3 360328
150 320 GLS 3 360329
150 180 GLS 47 368443
150 240 GLS 47 368442
150 320 GLS 47 368441
150 180 GLS 51 360275
150 240 GLS 51 360276
150 320 GLS 51 360277
150 180 GLS 74 360335
150 240 GLS 74 360336
150 320 GLS 74 360337
225 150 GLS 55 366977
225 180 GLS 55 366976

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢u
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Brusny papir na suchy zip

PS 22 K D

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  polootevreny Nerezova ocel J

Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Univerzalni brusny kotou¢ pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni vybrus - K dispozici
rlizna rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

120 240 320 400

Primér Zrno Druh . Cislo d:}lhu

v mm provedeni zhoZi
50 120 oo 665176
50 240 Oo 681486
50 320 oo 681474
50 400 oo 681485
75 120 Qo 681487
75 240 oo 681488
75 320 oo 681489
75 400 oo 681473

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 8 haleni a 50 kotoué&ii

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K g
SB_balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméld hmota Qo
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  polootevieny Nerezova ocel o

= !-'E' Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel [

Vyhody: Univerzdini brusny kotou¢ pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresha - K dispozici
r(iznd rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180
Primér Druh €islo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi

115 40 Qo 278805
115 60 oo 278806
115 80 oo 278807
115 120 oo 278808
115 180 oo 278809

»
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Ly GspO%

» POZOR: Pokracovani PS 22 K SB-baleni, Brusny papir na suchy zip

Priimér Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
115 40 GLS 4 243219
115 60 GLS 4 241608
115 80 GLS 4 243220
115 120 GLS 4 241610
115 180 @GLS 4 241611
125 40 GLS 5 241614
125 60 GLS 5 241625
125 80 GLS 5 241626
125 120 GLS 5 241627
125 180 GLS 5 241628
150 40 DGLS 1 371811
150 60 DGLS 1 367094
150 80 DGLS 1 367093
150 120 GLS 1 367092
150 180 GLS 1 371812
150 40 GLS 3 241649
150 60 GLS 3 241650
150 80 GLS 3 241651
150 120 GLS 3 241652
150 180 GLS 3 241653
150 60 GLS 47 669620
150 80 GLS 47 669621
150 120 GLS 47 669622
150 180 GLS 47 669623
150 240 GLS 47 669625
150 320 GLS 47 669624
150 40 GLS 51 319068
150 60 GLS 51 319069
150 80 GLS 51 319070
150 120 GLS 51 319071
150 180 GLS 51 319073
150 60 GLS 74 669628
150 80 GLS 74 669629
150 120 GLS 74 669630
150 180 GLS 74 669631
150 240 GLS 74 669626

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢u
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Ochrannd podloZka, na suchy zip

PP 555
SB-baleni

NE

Vyhody: Zlep3eni prilnavosti a ochrana podlozného talife na excentrickych bruskach

Primér Vhodné Cislo druhu

v mm pro zhoZi
125 excentricka bruska 370652
150 excentricka bruska 358148
225 bruska s dlouhou ndsadou 370662

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 1 baleni a 2 kust
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Ly GspO%

Rucni kostka na suchy zip
HBD 125 &

Vyhody: Vhodny pro opracovani hran a ploch - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému tvarovani -
Pro kotouce na suchy zip o priiméru 125 mm - Na suchy zip

Primér Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
125 1 387039

Rucni kostka na suchy zip

HBD 150 &

Vyhody: Vhodny pro opracovani hran a ploch - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému tvarovani -
Pro kotouce na suchy zip o priiméru 150 mm - Na suchy zip

Primér Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
150 1 387044
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Brusnd mFiZka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 g o
SB_balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

3 Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materialy ®
4 Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo o
Podlozka Poleesterova Séadra @®  Drevéné materidly ()

mrizka

Sadrokartonové stény @

Vyhody: Uginné a celoplo3né odsavani prachu diky otevené mfizkové struktufe - BrouSeni bez prachu
umoziuije delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepSena ochrana pfi praci diky mensi
prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stdvajicich odsavacich otvorl - Vodovzdornd

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320
Sifka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni zhoZi
70 x 125 80 B Mrizka 360204
70 x 125 120 B Mrizka 360205
70 x 125 180 [ Mrizka 360206
70 x 125 240 B Mrizka 360207
70 x 125 320 B Mrizka 360208
80 x 133 80 B Mrizka 360197
80 x 133 120 I Mrizka 360198
80 x 133 180 B Mrizka 360199
80 x 133 240 B Mrizka 360200
80 x 133 320 B Mrizka 360201
93x178 80 B Mrizka 360223
93 x 178 120 B Mrizka 360224
93x178 180 [ Mrizka 360225
93 x 178 240 B Mrizka 360226
93x178 320 B Mrizka 360227
103 x 115 80 [ Mrizka 367138
103 x 115 120 B Mrizka 367137
103 x 115 180 B Mrizka 367136
103 x 115 240 B Mrizka 367135
103 x 115 320 [ Mrizka 367134
115 x 230 80 B Mrizka 360217
115 x 230 120 B Mrizka 360218
115x 230 180 [ Mrizka 360219
115 x 230 240 B Mrizka 360220
115x 230 320 B Mrizka 360222

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paski
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK
SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

>
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota
Podlozka C-papir

L1y GspOS

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti

40 60 80 120
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
70 x 125 60 [JGLo 25 360209
70 x 125 80 [JGLo 25 360210
70 x 125 120 [JGLO 25 360213
80 x 133 40 [JGL1s 25 367118
80 x 133 60 [JGL1s 25 360293
80 x 133 80 [LlGL18 25 360294
80 x 133 120 [lGL18 25 360295
93 x 178 60 GL17 25 360228
93x 178 80 GL17 25 360230
93 x 178 120 GL17 25 360231
103 x 115 40 GL 19 25 367214
103 x 115 60 GL 19 25 367215
103 x 115 80 GL 19 25 367216
103 x 115 120 GL 19 25 367217
115x 230 60 GL 15 25 360300
115 x 230 80 GL 15 25 360301
115x 230 120 GL 15 25 360302
115x 115 60 GL 20 25 360306
115x 115 80 GL20 25 360307
115x 115 120 GL 20 25 360308
115 x 105 40 GL 43 25 367222
115 x 105 60 FIGL 43 25 367221
115 x 105 80 GL 43 25 367220
115 x 105 120 FIGL 43 25 367227

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 pasku
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK & & &

SB - balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

o7
N

Yy
\\

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
A Druhzma  Korund DFevo °
tore & Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo

Podlozka B-papir

S - Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vysoka odolnost vici roztrZeni pi vysoké pruznosti
) -
== -
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Sifka x délka Druh Cislo druhu

v mm Zrmo provedeni zhoZi
70 x 125 180 [JGLo 360214
70 x 125 240 [ JGLo 360215
70 x 125 320 [JGLO 360216
80 x 133 180 [JGL1s 360303
80 x 133 240 [JGL1s 360296
80 x 133 320 [IGL18 360297
93x178 180 GL 17 360252
93 x178 240 GL 17 360232
93x 178 320 GL 17 360233
103 x 115 180 GL 19 367218
103 x 115 240 GL19 367219
103 x 115 320 GL19 367223
115x 230 180 GL 15 360304
115 x 230 240 GL 15 360305
115 x 230 320 GL 15 360320
115x 115 180 GL 20 360309
115x 115 240 [Z1GL 20 360310
115x 115 320 GL 20 360311
115x 105 180 GL 43 367226
115 x 105 240 GL 43 367225
115x 105 320 GL 43 367224

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 pasku
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Brusny papir na suchy zip

PS 22 K

SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

K L/nGspo%
P
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  polootevieny Nerezova ocel o
Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Vysoky obrabéci vykon - Pro homogenné obrousenou plochu

40 60 80 120 180 240
Sifka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
70 x 125 60 [J6Lo 367130
70 x 125 80 [JGLo 367132
70 x 125 120 [IGLo 367131
70 x 125 180 [JGLo 367133
80 x 133 40 [JGL1s 367125
80 x 133 60 [IGL18 367126
80 x 133 80 [lGL1s 367129
80 x 133 120 [IGL1s 367127
80 x 133 180 GL18 367128
93 x 186 40 GL 35 677438
93 x 186 60 GL 35 677439
93 x 186 80 [1GL35 677440
93 x 186 120 [I6L 35 677442
93 x 186 180 [1GL 35 677443
103 x 115 40 GL 19 367240
103 x 115 60 GL 19 367239
103 x 115 80 GL 19 367238
103 x 115 120 GL 19 367235
103 x 115 180 GL 19 367237
115 x 230 40 GL 15 369725
115x 230 60 GL 15 369726
115 x 230 80 GL 15 369724
115x 230 120 GL 15 369723
115x 230 180 GL 15 369722
115x 105 40 [IGL43 367234
115 x 105 60 GL 43 367233
115 x 105 80 FIGL43 367232
115 x 105 120 FIGL43 367231

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paskii
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Dokoncovaci papir

PL31B &
SB_baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Drevo

a: o
oo Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o
L Podlozka B-papir
‘:_.'-i""
Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimalni pro ru¢ni brouseni a brouseni ruéni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

-

40 60 80 120 180 240
Sitka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni zhoZi

93 x 230 40 GL9 382745
93 x 230 60 GL9 382746
93 x 230 80 GL9 382747
93 x 230 120 GL9 382748
93 x 230 180 [71GLY9 382749
93 x 230 240 [16L9 382750

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 haleni a 5 pasku

Y

Brusnd mFiZzka na suchy zip, vodovzdornd

AN 400 =

SB - balen,' set Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Barva/Lak/Tmel @®  Kompozitni materidly [ ]
: Druh zrna Korund Laky s gelovym efektem @  Drevo ()
@ Podlozka Polyesterova Sadra ®  Drevéné materidly )

mrizka

Sddrokartonové stény @

vy

Vyhody: Ucinné a celoplodné odsavani prachu diky oteviené mizkové strukture - Brouseni bez
prachu umoziiuje delsi Zivotnost brusného prostfedku - Soucasné zlepsend ochrana pfi préci diky
mensi prasnosti na pracovisti - Nezavislost na tvaru stavajicich odsavacich otvort - Vodovzdorna -
Set obsahuje 2ks zrna 80, 2 ks zrna 120 a 2ks zrna 180

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180
Sitka x délka Druh €islo druhu
Zrno . vs
v mm provedeni zhoZi
99 x 148 Neékolik velikosti zrna & GLS 81 GI 367745

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 paski
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK

=:

Ly GspO%

’
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund DFevo [ )
= ';{x Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
5 Podlozka C-papir
LY
Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
b % Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti
e L
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120
Sitka x délka Druh Cislo druhu
Zrno . ¥
v mm provedeni zhoZi
98 x 148 40 AGLS 24 366849
98 x 148 60 A GLS 24 360333
98 x 148 80 GLS 24 360338
98 x 148 120 AGLS 24 360339
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paski
Brusny papir na suchy zip
' . 0 wveLr
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
{
Druh zrna Korund Dfevo o
R ik Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
Podlozka B-papir
- ®
Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zanaseni diky brusné aktivni p¥isadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost V(i roztrZeni pfi vysoké pruznosti
L]
=3 -
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Sitka x délka Druh Cislo druhu
Zrno ; o
v mm provedeni zhoZi
98 x 148 180 AGLS 24 360340
98 x 148 240 AGLS 24 360341
98 x 148 320 AGLS 24 360342

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 paski
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Brusny papir na suchy zip

PS 22 K ==+

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

= Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
e @ Druh posypu  polootevieny Nerezova ocel [
Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel o

- Vyhody: Univerzdini brusny kotouc pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresha - K dispozici
Pl rlizna rozmezi zrnitosti a rozméry

=
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120 180
Sitka x délka Druh Cislo druhu
v mm Zmo provedeni zhoZi
98 x 148 40 AGLS 24 366848
98 x 148 60 AGLS 24 366847
98 x 148 80 AGLS 24 366846
98 x 148 120 AGLS 24 366845
98 x 148 180 AGLS 24 366844
102 x 150 40 A GLS 67 665436
102 x 150 60 A GLS 67 665437
102 x 150 80 A GLS 67 665438
102 x 150 120 A GLS 67 665439
102 x 150 180 GLS 67 665440

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 haleni a 5 pasku
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Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK

&

Ly GspO%

’
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo
— T Podlozka C-papir
Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
T !’_ Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti
- |
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120
Primér Druh Cislo druhu
Zrno ; o
v mm provedeni zhoZi
96 40 GLS 15 366850
96 60 GLS 15 360241
96 80 GLS 15 360244
96 120 GLS 15 360243

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 trojuhelniki

Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK

&

’
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo o
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
; Podlozka B-papir
[ S
I-L—_'
= Vyhody: Vysoky ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti
5 -
b 1= ]
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Pramér Druh Cislo druhu
Zrno ; o
v mm provedeni zhoZi
96 180 GLS 15 360242
96 240 GLS 15 360240
96 320 GLS 15 360239

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 trojihelniki
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Brusny papir na suchy zip

PS 22 K
SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

Z

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Druh posypu  polootevieny

Nerezova ocel

Podlozka E-papir

Barva/Lak/Tmel

[
[
@
[

Vyhody: Univerzalni brusny vyrobek pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresha - K dispozici

rlizna rozmezi zrnitosti a rozméry

40 60 80 120 180
Pramér Druh Cislo druhu
Zrno . o
v mm provedeni zhoZi
96 40 GLS 15 241656
96 60 GLS 15 241657
96 80 GLS 15 241658
96 120 A GLS 15 241659
96 180 GLS 15 241660
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 trojihelniki
Brusny papir na suchy zip
’
SB-balen, Set Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Drevo Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Rozmezi zrnitosti:

Druh posypu  polootevieny

Nerezova ocel

Podlozka E-papir

Barva/Lak/Tmel

[ ]
[
@
[

Vyhody: Univerzdini brusny vyrobek pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresba - K dispozici
rliznd rozmezi zritosti a rozméry - Set obsahuje 2ks zrna 40, 2 ks zrna 80 a 2ks zrna 120

40 80 120
Primér Druh Cislo druhu
Zrno . 7
v mm provedeni zhoZi
96 N&kolik velikosti zrna GLS 15 241662
125 N&kolik velikosti zrna GLS 5 241630
150 Nékolik velikosti zrna GLS 51 319072

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 6 trojuhelnikii/kotouci
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L1y GspOS

Brusné pldtno

LS 309 XH
SB-balen ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

= --..*El Pojivo Uméla pryskyfice DFevo [
ﬂ Druh zrna Korund Kovy univerzalné [

= - 5 A
: Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
= .;ﬂ" Podlozka X-bavina Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Specialni typ pro rucni pdsové brusky - Univerzainé pouZitelny pro dfevo, kov, barvy a laky
- Siroka nabidka past skladem pro viechny béZné brusky

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180
Sitka x délka Zrno Forma pro Cislo druhu

v mm spojeni pdsu zhoZi
75 x 457 40 F5 9189
75 x 457 60 F5 9176
75 x 457 80 F5 9172
75 x 457 100 F5 9171
75 x 457 120 F5 7138
75 x 533 40 F5 7018
75 x 533 60 F5 7019
75 x 533 80 F5 7020
75 x 533 100 F5 7021
75 x 533 120 F5 7022
75x 533 150 F5 7023
75 x 533 180 F5 7077
100 x 560 40 F5 7036
100 x 560 60 F5 7037
100 x 560 80 F5 7038
100 x 560 100 F5 7039
100 x 560 120 F5 7040
100 x 610 40 F5 7080
100 x 610 60 F5 7081
100 x 610 80 F5 7082
100 x 610 100 F5 7083
100 x 610 120 F5 7084

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 6 baleni a 3 pasy
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Brusné pldtno

LS 309 XH
SB-baleni Set

et
—_——

Rozmezi zrnitosti:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka X-bavina Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Specidlni typ pro rucni pasové brusky - Univerzalné pouZitelny pro dFevo, kov, barvy a laky -
Siroka nabidka pasti skladem pro vsechny bézné brusky - Set obsahuje: po 1 kusu v zrna 40, 80 a 120

40 80 120
Sika x délka Forma pro Cislo druhu

Zrno ... 5

v mm spojeni pasu zhoZi
75 x 457 Nékolik velikosti zrna F5 367035
75 x 533 Neékolik velikosti zrna F5 367034
100 x 560 Nékolik velikosti zrna F5 367036
100 x 610 Nékolik velikosti zrna F5 367037

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 6 baleni a 3 pasy

Cistici hranol

SBR 100
SB-baleni

Vyhody: Cistici hranol na brusné pasy je vysoce kvalitni Cistici vyrobek. Je vhodny jak pro strojové
pouZivané brusné pasy, tak pro brusné vyseky pouzivané na podloZnych talifich. Cisti brusny materidl,
odstraiiuje z ného pfilnuty prach a tim prodluZuje jeho Zivotnost.

Sitka x délka x vyska Jednotka Cislo druhu
v mm baleni zhoZi
38x215x 38 1 680719
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Pdsy pro rucni pdsovy pilnik, pldtno

CS 310 XF -
SB-baleni Vlastnosti

Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice

Nerezova ocel

Druh zrna Korund

Kovy univerzalné

Druh posypu  husty

NeZelezné kovy

Podlozka XF-bavina

Ocel

opracovani kovu

Rozmezi zrnitosti:

L1y GspOS

Vyhody: Univerzdini typ pro opracovani radiusti a obrysti pasovou bruskou v réiznych oblastech

40 60 120
Sitka x délka Forma pro Cislo druhu
v mm Zrmo spojeni pdsu zhoZi

10 x 330 40 F4G 367104
10 x 330 60 F4G 367105
13 x 457 40 FAG 248820
13 x 457 60 FAG 248821
13 x 457 120 FAG 248822
13 x 610 60 F4G 367102

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 6 baleni a 3 pasy

Maly lamelovy kotouc na stopce

KM 613
SB - ba I en,' Vlastnosti

[

"G 8

Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice

Nerezova ocel

Druh zrna Korund

Kovy univerzalné

dostupna mista

Rozmezi zrnitosti:

Drevo

Uméla hmota

o000

40 60 80
Primér x Sirka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky zboZi
40x20x6 40 40 m/s 19000 1/min 360285
40x20x6 60 40 m/s 19000 1/min 360286
40x20x6 80 40 m/s 19000 1/min 360287
60 x 30 x 6 40 40 m/s 12700 1/min 360290
60 x 30 x 6 60 40m/s 12700 1/min 360289

»

Vyhody: Univerzdini produkt na ocel a nerezové materidly - Rovnomérny ubér - Vhodny pro obtizné
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» POZOR: Pokraovani KM 613 SB-baleni, Maly lamelovy kotou¢ na stopce

Primér x Sirka Zrmo Max. pracovni PFipustné Cislo druhu

x stopka v mm rychlost otacky zhoZi
60 x 30 x 6 80 40m/s 12700 1/min 360288
80x30x6 40 40 m/s 9500 1/min 366998
80x30x6 60 40 m/s 9500 1/min 366997
80 x30x6 80 40m/s 9500 1/min 366996

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = @ 40 mm 36 kusti, @ 60 mm 24 kusti, @ 80 mm 20 kust

Brusny vulkdnfibrovy kotouc

CS 561 &2

SB -balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel @®  Nerezovd ocel

Druh zrna Korund NeZelezné kovy @® Drevo

Druh posypu  husty Kovy univerzalné [ )

Uméla hmota Qo
Vyhody: Univerzalni pouZiti - Robustni, odolny a trvanlivy
Rozmezi zrnitosti:
24 40 60 80 120
Priimér x otvor Druh Pfipustné Cislo druhu
v mm Zrmo provedeni otacky zhoZi

115x 22 24 ®30 13300 1/min 255905
115x 22 40 ®30 13300 1/min 255906
115x 22 60 ®30 13300 1/min 255907
115x 22 80 ® 30 13300 1/min 255908
115x 22 120 ® 30 13300 1/min 255909
125x 22 24 ® 30 12250 1/min 255910
125x22 40 ® 30 12250 1/min 255911
125x 22 60 ®30 12250 1/min 255912
125x 22 80 ®30 12250 1/min 255913
125x 22 120 ®30 12250 1/min 255914

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou&u
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s
Vulkdnfibrovy kotouc, multipojivo
' . 0 we.r
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
i Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel [ )
Druh zrna Kepimicky
korund
P, L Druh posypu  husty
- = Vyhody: Mikrokrystalicky samoostici efekt - Vysoka agresivita po celou uZitnou dobu - Vynikajici
33!" - soudrznost zrn - Dlouha Zivotnost specidlné pro namahavé pouziti - Chladny brus - Diky multipojivu
e X bez ndb&hovych barev
-l—'—:-'r
LL i
Rozmezi zrnitosti:
36 60
Priimér x otvor Druh PFipustné Cislo druhu
Zrno ; - o
v mm provedeni otacky zhoZi

115x 22 36 ®30 13300 1/min 673834

115x 22 60 ® 30 13300 1/min 673839

125x 22 36 ® 30 12250 1/min 673840

125 x 22 60 ® 30 12250 1/min 673925

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotou¢t

Brusné pldtno

KL375] &5

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ )

Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  husty
Podlozka J-bavina

Vyhody: Velmi flexibilni standardni vyrobek pro obrabéni kovovych povrchi

i

e g w
———
o - i

T e

LLAL Y L26

—'ﬂﬂ'ﬂ"_

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180
Sitka x délka Cislo druhu
v mm Zmo zhoZi
115 x 5000 40 301050
115 x 5000 60 266533
115 x 5000 80 266538
115 x 5000 120 266548
115 x 5000 180 301052

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 10 role
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Dokoncovaci papir

PL31B & 5D

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

=R Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel ()
- -""3 Druh zrma Korund Dfevo )
7 Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o
g " ¢
f;‘ o o #' Podlozka B-papir
= a3 |

Vyhody: Vyrobek s optimalnim pomérem ceny a vykonu - Optimalizované chovéni pfi opotfebenti,
vyrobek pro rucni brouseni a ru¢né vedenou brusku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180
Sika x délka Cislo druhu
v mm Zrmo zhoZi
115 x 5000 40 241817
115 x 5000 60 241818
115 x 5000 80 241819
115 x 5000 120 241820
115 x 5000 180 241821

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 role

Brusny papir

PS 33 C & 5D

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
@ Druh zma Korund Dfevo °
- Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
= - Podlozka C-papir

- Vyhody: Velmi dobry (bér - Malé zanaseni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vlysoka odolnost vici roztrZeni pi vysoké pruznosti

]
-
Rozmezi zrnitosti:
60 80 120
Sika x délka Cislo druhu
Zrno <
v mm zhozi
115 x 5000 60 366985
115 x 5000 80 366990
115 x 5000 120 366989

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 role
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Brusny papir

PS 33B
SB-baleni

—— : {:r;;.

SR | S —Y Y

Rozmezi zrnitosti:

Ly GspO%

G ES

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo
Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pfi vysoké pruznosti

180 240 320
Sitka x délka Cislo druhu
Zrno v
v mm zhoZi
115 x 5000 180 366987
115 x 5000 240 366986
115 x 5000 320 366988

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 role

Brusny papir

PS 30D
SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

S/

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund DFevo [ )
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné o
Podlozka D-papir

Vyhody: Vysoka ostrost zrna a agresivita pfi opracovani dfeva, lakd, tmell - Flexibilni a odolny
proti roztrZeni - Vlyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sifka x délka Cislo druhu
v mm Zrmo zboZi
115 x 5000 40 294308
115 x 5000 60 280588
115 x 5000 80 280589
115 x 5000 100 267048
115 x 5000 120 267059
115 x 5000 150 267070
115 x 5000 180 279733
115 x 5000 220 294229

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 10 role
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Brusné pldtno

KL 371 X A
SB_baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Kovy univerzalné [ )

Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o

Druh posypu  husty

-l - Podlozka X-bavina
>
e Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro rovinné rucni brouseni
Bl
Eee

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 240
Sika x délka Cislo druhu
v mm Zrmo zhoZi
230 x 280 40 241781
230 x 280 60 241783
230 x 280 80 241784
230 x 280 120 241785
230 x 280 240 241786

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii

Dokoncovaci papir

PL31B 5

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  polootevreny Kovy univerzalné o

Podlozka B-papir

Vyhody: Vyrobek s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimdlni pro ru¢ni brouseni a brouseni ru¢ni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 240
Sika x délka Cislo druhu
v mm e zhoZi
230 x 280 40 241776
230 x 280 60 241777
230 x 280 80 241778
230 x 280 120 241779
230 x 280 240 241780

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii
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Brusny papir

PS33C

<

Ly GspO%

’
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
- & Druh zrna Korund DFevo [
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota Qo
Podlozka C-papir
- Vyhody: Vysoky (bér - Mnohostranné oblasti pouZiti
]
Rozmezi zrnitosti:
80 120
Sitka x délka Cislo druhu
Zrno 3i
v mm zhozi
230 x 280 80 371919
230 x 280 120 371918
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii
Brusny papir
’
SB-balen, Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ®
- B Druh zrna Korund Dfevo ([
. ” Druh posypu  polootevieny Uméla hmota o
3 Podlozka B-papir
i Vyhody: Vysoky ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti
i
Rozmezi zrnitosti:
180 240 320
Sitka x délka Cislo druhu
Zrno s
Vv mm zhozi
230 x 280 180 371916
230 x 280 240 371922
230 x 280 320 371923

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archi
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Brusny papir, vodovzdorny

PS11C A

SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [

15 Druh zrna SiC Uméld hmota ()

: 5 Druh posypu  husty Sklo/Kémen o
Podlozka C-papir Kovy univerzalné o

Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pFi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra

"
Rozmezi zrnitosti:
120 180
Sitka x délka Cislo druhu

Zrno <2

v mm zhoZi
230 x 280 120 241787
230 x 280 180 241789

Jednotka doddni (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii

Brusny papir, vodovzdorny

PS11A 5

SB - balen,’ Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ®
= B Druh zrna SiC Uméla hmota [
" Druh posypu  husty Sklo/Kamen o
=| . Podlozka A-papir Kovy univerzalné [
- Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
W ] povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pfi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra
- ]

Rozmezi zrnitosti:

240 400
Sika x délka Cislo druhu
Zrno ~:
Vv mm zhozi
230 x 280 240 241790
230 x 280 400 241791

Jednotka doddni (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archii
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Brusny vlies, vodovzdorné

NPA 400
SB-baleni

K L/nGspo%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerezova ocel ® Uméla hmota o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druhy vliesu  Mékky vlies Dievo [
Barva/Lak o

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchil, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost

pouZziti za mokra a sucha

Sitka x délka Stupeii Cislo druhu
Barva . . o
v mm jemnosti zhoZi
152 x 229 Cervenohnédd very fine 367350
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 28 baleni a 2 archu
Brusny vlies, vodovzdorné
’
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak Drevo o

Druh zrna SiC

Uméla hmota

Druhy vliesu  Mékky vlies

Nerezova ocel

Kovy univerzalné

®
o
[ ]
Qo

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchil, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost

pouZiti za mokra a sucha

Sitka x délka Stupeii Cislo druhu
Barva . . v
v mm jemnosti zhoZi
152 x 229 Sedd ultra fine 687504

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 28 bhaleni a 2 archii
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Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand, vodovzdorné

SK 500
SB - ba’en,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [
Druh posypu  husty Dfevo o
Uméla hmota Qo
m‘l N Kovy univerzalng [
_ =i Vyhody: Pro rovinné a hranové brouseni (4 stranné brusivo) - Pro rovinné a tvarované povrchy
6;( w10 diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelnd a znovu pouZitelna
L PR -] | |
Fle w0 T v
i [
Rozmezi zrnitosti:
60 100 150 220
Sika x délka x vyska Zmo Stupen‘ Barva zn Pénova barva Cislo d\l"slhl.l
v mm tvrdosti zhoZi
70 x 100 x 25 60 firm Hnéda Sedd 698820
70 x 100 x 25 80 firm Hnéda Sedd 698824
70 x 100 x 25 100 firm Hnéda Seda 698821
70 x 100 x 25 120 firm Hnéda Sedd 698835
70 x 100 x 25 150 firm Hnéda Sedd 698822
70 x 100 x 25 220 firm Hnéda Sedd 698823
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 10 haleni a 1 kus
Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand, vodovzdorné
' 0 0 we,
SB-baIen, Vlastnosti Oblasti pouZiti:
. Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  husty Dfevo [ J
Uméla hmota o
Kovy univerzalné o

Vyhody: MoZnost pouZiti na plocho a na vy3ku ze CtyF stran - Diky sraZené hrané (cca 45°)

= . mimoradné vhodnad pro tizké, do 3picky se shihajici obrysy obrobku - Dobré prizplsobeni a rozloZeni
L tlaku diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, omyvatelnd a znovu pouZitelna
e 13 3 e -
Rozmezi zrnitosti:
60 100 150 220
Sirka x délka x vyska Zrno Stupen' Barva zrm Pénova barva Cislo d:fjhu
v mm tvrdosti zhozi

89 x 125 x 25 60 firm Hnéda sedd 698816
89 x 125 x 25 80 firm Hnéda seda 698837
89 x125x 25 100 firm Hnéda Sedd 698817
89 x 125 x 25 120 firm Hnéda Sedd 698836
89 x125x 25 150 firm Hnéda Sedd 698819
89 x 125 x 25 220 firm Hnéda Seda 698818

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 10 baleni a 1 kus
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L1y GspOS

Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand, vodovzdornd

SW 501
SB-balen ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [ )

Druh posypu  husty Drevo [

Uméla hmota Qo

foe el @ Kovy univerzalné o
& > Vyhody: Hedvabné matny brus - Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolnd proti roztrZent,

nemackava - Omyvatelna a znovu pouZzitelna

g BT e L

am
FuF —
T "

Rozmezi zrnitosti:

120 220
Sifka x délka x vyska Zmo Stupen‘ Barva zn Pénova barva Cislo d:tlhu
v mm tvrdosti zhoZi
96 x 123 x 12,5 120 soft Hnédd Zluté 698827
96 x 123 x 12,5 220 soft Hnédd Zluté 698826

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 10 baleni a 2 kusi

Rezny kotouc

A 980 1Z &

S PE C / A L Trida SPECIAL Oblasti pouiti:

Tvrdost EENEEEEO Nerezovad ocel [ )
Agresivita EEEEECOO Ocel [ )
Zivotnost EEEEENEO NeZelezné kovy o

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Velmi kratké doby fezu - MimoFadné presné a Cisté Fezy skrz
malé tloustky - Malé tepelné zatiZeni - Minimalni tvorba otfepll a tim vyrazné sniZeni nakladii na
dodatecné opracovani - Baleni s 10 kotoudi v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Priimér x Sirka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni/ d6za zhoZi
125x0,8 x 22,23 — 80 m/s 12250 1/min 10 kotouct 362549

Minimalni odbér = 5 déz
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Rezny kotou¢

A 60

Primér x $ifka

Trida EXTRA

Fe.5-Cl
<0,1%

Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOOO0O Kovy univerzalné [

Agresivita EEEERCO0O

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu - Baleni s
10 kotoudi v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni/ déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 310499
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 10 kotouct 310500
Minimalni odbér = 5 déz
Rezny kotouc
Fe.S-Cl
A 60 <6, 1%
EXTRA Trida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEOO0O Kovy univerzdné ()

Agresivita EEEERCO0O

Zivotnost EREEEOO

Vyhody: Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu - Baleno po
10 kusech v ddze; vZdy 5 déz v prodejnim boxy
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Pramér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni/box zhoZi
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 5 doz po 10-ti kotoucich 312031
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Rezny kotou¢

A 660 R &
SUPRA . Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEROO Ocel [ )
Agresivita ~ EEIEEBODO Nerezové ocel o
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Mald tvorba otfep(i - Velmi dobry fezny vykon - Baleni s
10 kotouci v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni/ déza zhoZi
115x1x22,23 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 362677

125x 1x 22,23 — 80 m/s 12250 1/min 10 kotout 362678
Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotou¢

A60TZ &

SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Nerezovd ocel (J
Agresivita HEEEEEOO Ocel [ J
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy J

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratka doba fezu - SniZena tvorba jisker - Malé tepelné zatiZeni -
Baleni s 10 kotouci v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni/ déza zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 310503
125x1x22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 10 kotouct 310504

Minimalni odbér = 5 déz

359

SB-Program



SB-Program

Rezny kotou¢

EDGE
SPECIAL

Fe.5-Cl
<0,1%

TFida Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEENE Nerezovd ocel [ )
Agresivita EEEEEEO Ocl o
Zivotnost EEEEEEE Hink [ )

Vyhody: Vysoce vykonny multi fezny kotouc se samoostFicim brusnym zrnem - Velky fezny vykon
a dlouhad Zivotnost - Siroké spektrum pouZziti - Baleni s 10 kotouci v obalu s priizorem pro snadné
vyjmuti

Primér x $ifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni/ déza zhoZi
115x1,2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 362578
125x1,2 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 10 kotouct 362579

Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotouc

A 346
EXTRA

Fe.s-Cl
<0,1%

T¥ida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEOO0O Kovy univerzdné ()
Agresivita EEEEOO0O Hlinik [

Zivotnost EREEEOO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalné pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Rezny
kotouc z kalcinovaného, kubického korundu - Maly vznik otfept, del3i Zivotnost - Mimoradné

vhodny na Fezani tencich materidlti jako profild a trubek - Baleni s 8 kotouci v obalu s priizorem pro
snadné vyjmuti

Primér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
125x1,6 x 22,23 —— 80m/s 12250 1/min 8 kotoucu 362583

Minimalni odbér = 5 déz
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Rezny kotou¢

A 646 R
SUPRA

L1y GspOS

Fe.s-Cl
<0,1%

Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Ocl [ )
Agresivita EENEEEEO Nerezovad ocel o
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalni pouiti na ocel a nerezovou ocel - Rezny kotou
ze odolného kalcinovaného korundu - Mimoradné velka agresivita pii fezani plnych ocelovych
materidl(i - Baleni s 8 kotouci v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Primé&r x $irka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni/ déza zhoZi
125x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 8 kotoucu 362581
Minimalni odbér = 5 déz
Rezny kotouc
Fe-S-Cl
A946 TZ <b.1%
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouziti:
Tvrdost EEEEEENE Ocl [ )
Agresivita EEEEEENE Nerezovd ocel [
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy o
Litina o

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Extra dlouhd Zivotnost ve viech aplikacich - Univerzalni
pouZitelnost pro obrabéni kovii - Kritkd doba fezu - Mala tvorba otfepti - Malé tepelné zatiZenf -
Baleni s 8 kotouci v obalu s priizorem pro snadné vyjmuti

Priimér x Sifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm rychlost otacky baleni/ déza zhoZi
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12250 1/min 8 kotouct 342227

Minimalni odbér = 5 déz
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Prodejni misto

Prodejni misto

Flexibilni, snadna udrZba, reprezentativni: Novy, modu-
1arni systém prodejnich mist od spole¢nosti Klingspor

0d showroomu aZ po prodej v plné Sifce sortimentu. Reprezenta-
tivni, podporujici prodej a pfitom s maximdlné snadnou Udrzbou -
poZadavky na systém prodejnich mist jsou mnohostranné a stdle se
méni. Novy systém prodejnich mist Klingspor Ize

flexibilné konfigurovat podle individudinich narokd.

Flexihilita

At uZ jde o prezentaci zboZi v prodejni mistnosti nebo o podporu
image v showroomu, at jde o optimalizaci prostoru na dvou metrech
regdlll ve volném prostoru nebo na desetimetrové sténé: Novy sys-
tém prodejnich mist je flexibilné rozsifitelny a perfektné se prizplisobi
poZadavk(im na koncepci Vasi prodejny. Sténové prvky a prezentacni
pomdicky jsou k dispozici v fadé barev, vhodnych pro

celkové usporadani Vaseho prodejniho prostoru.

Maximalné reprezentativni

Moduly jsou vhodnym doplitkem pro Vasi prodejnu, podpori Vasi pre-
zentaci a upoutaji pozornost. Lze je individudlné vybavit dle Vasich
potfeb. Centrdlnim bodem je velky obrobek s typickymi priklady
pouZiti.

Minimalni naroky na péci

Diky vyménitelnym magnetickym fdliim je Vase sténa stale aktualni.
Velmi snadno tak zvyraznite novinky a propagacni materialy. Diky
UloZnému prostoru ve spodnim soklu rychle doplnite vyprodany sor-
timent.

Katalog pro prodejni mista

Pro dal3i informace o vybaveni Klingspor pro prodejni mista vcetné
detailnich udaju k jednotlivym modullm a €dstem prisludenstvi si
jednoduse vyzadejte nas aktudini katalog pro prodejni mista.

362

Migtal  Uneerual

i s

-

Podsvétlené horni listy

Jednoduché, ale Ucinné: S podsvétlenymi
hornimi listami, které sviti jak dopfedu tak i
na vyrobky, velmi jednoduse zvyraznite své
prodejni misto.

Volitelny dloZny prostor

Podklady pro poradenstvi nebo Zadané zboZzi,
se kterym chcete sténu opét rychle doplnit,
pohodIné uloZite v UloZném prostoru ve spo-
dni listé.
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Prodejni misto
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Flexibilni oznaeni diky snimatelnym
magnetickym foliim

Rychla orientace, méné otdzek a rychlé
umisténi.

MozZnost individualnich koncepci
Prizplisobte si sténu tak, aby vyhovovala in-
dividudInim potfebam Vasich zakaznik(. Radi
Vam poradime!

©@Ooeoe
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Reprezentativni modul pro podporu
image

Skutecny hit - uZivatelsky prehledné zvyraz-
nite bestsellery svého sortimentu. Ved-

le Sestihranu z nerezové oceli s priklady
rGizného opracovdni je mozné umistit i vlast-
ni obrobky.

Magnetické horni listy

Diky magnetickym féliim, umisténym
libovolné dle Vasich potteb, je zajisténa snad-
na a rychla orientace.
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Bezpeénostni doporuceni

OBECNA BEZPECNOSTNI OPATRENI{

Nesprdvné pouZiti brusnych nastroju je velmi nebezpecné.

>

>

>

Respektujte zdsadné pokyny uvedené na brusném ndstroji a na brusce.

Ujistéte se, Ze brusné téleso je vhodné pro planovany Ucel pouziti. Pred kazdym
uvedenim do provozu ovéfte, Ze brusna télesa nejsou poskozena.

Respektujte pokyny tykajici se odborné manipulace a skladovani brusného ndstroje.

B&hem pouZivéni brusného ndstroje méjte na paméti mozna rizika a Fid'te se podle

doporucenych bezpecnostnich doporuceni, tykajici se nasledujicich bodi:

>
>
>
>
>

télesny kontakt s brusnym ndstrojem pfi pracovni rychlosti

zranéni zplsobend poskozenim brusného nastroje béhem pouZivani
Castice, jiskry, plyny a prach tvofici se pri brouseni

hluk

vibrace

PouZivejte pouze brusné nastroje, které spliiuji nejvy3si bezpecnostni normy.
Tyto produkty jsou oznaceny pFislusnym cislem normy EN a / nebo znackou ,,05a":

>

>

>

EN 12413 pro brusna télesa z pojeného brusného materidlu

EN 13236 pro brusna télesa s diamantem nebo nitridem boru

EN 13743 pro specidini brusivo na podloZce (fibrové brusné kotouce, lamelové
brusné kotouce, véjifové brusné kotouce a lamelové stopkové brusné kotouce)

Nikdy nepouZivejte brusky, jejichZ pracovni stav neni v poradku nebo které obsahuiji
vadné konstrukéni dily.

Zaméstnavatelé by méli provést zhodnoceni rizika v3ech pracovnich postupt brousenti,
aby bylo vZdy moZno prijmout odpovidajici bezpecnostni opatfeni. Méli by zajistit
dostatecné proskoleni zaméstnancli zaméFené na dodrZovani povinnosti.

mace o bezpe¢ném pouZivani brusnych nastrojd ziskate v komplexnich bezpe¢nostnich
pokynech FEPA nebo u Svazu némeckych vyrobct brusiva.

>

>

>

bezpecnostni pokyny FEPA pro pojeny brusny materidl a brusna télesa s diamantem
a CBN

bezpecnostni pokyny FEPA pro brusné néstroje s diamantem a CBN pro pouZiti v
segmentech stavebnictvi a pfirodni kdmen

bezpecnostni pokyny FEPA pro specidlni brusivo na podloZce

Bezpeénostni preventivni opatfeni proti moZnym
nebezpeéim

Télesny kontakt s brusnym nastrojem

>

v

v

v

v

PFi pouZiti brusnych nastrojl se doporucuje nejvy3si opatrnost a peclivost. Dlouhé
vlasy si svazte dozadu. Prdci neprovadéjte ve volném odévu. OdloZte kravatu a
Sperky.

Zajistéte, aby nedoslo k neimysinému spusténi stroje pfed upnutim nebo vyménou
brusného kotouce. Bude-li to nutné, odpojte stroj od privodu elekt¥iny.

Ochranna zafizeni, pfipevnéna ke stroji nikdy neodstrafiujte a pred zapnutim stroje
zajistéte jejich Fadny stav a upevnéni.

Pokud se stroj nebo ndstroj vede ru¢né, pouzivejte zdsadné rukavice a pracujte ve
vhodném odévu. U rukavic se doporucuje stupei ochrany minimdlné podle normy
EN 388, kategorie 2.

NezZ stroj po vypnuti nechdte bez dohledu, méli byste zajistit, Ze skutecné bude v
Klidu.

Nepripustné pro ru¢ni
broueni a rozbrusovani

Nepfipustné pro broudeni
za mokra

PouZivejte jen s

paisTe Tal PouZivejte ochranu usi

PouZivejte protiprasnou

PouZivejte ochranu o¢f
masku
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Zranéni zplisobena poskozenim brusného nastroje héhem
pouZivani

» Zachdzeni s brusnymi nastroji vyZaduje nejvy3si miru peclivosti, protoZe je Ize
snadno poskodit. Pred pouZitim byste méli veskeré produkty zkontrolovat a ovéfit
si, Ze nejsou poskozeny.

Brusné nastroje by mély byt skladovany tak, aby se vyloucilo puisobeni Skodlivych
vlivll, jako je vihkost, mraz, velké vykyvy teploty a mechanické poskozeni.

Brusiva na podloZce jsou pouZitelnd minimalné 5 let, pokud jsou dodrZeny sklado-
vaci teploty mezi 18-22 ° C a relativni vlhkost vzduchu 45-65% a jsou vylouceny
mechanické vlivy, vetné acink( zptisobenych zérenim, chemikdliemi, plisnémi a
jinymi mikroorganismy.

Brusné pasy by se mély skladovat na ty&i nebo na haku o priméru nejméné 50 mm.
Nikdy nepouZivejte brusivo, jehoZ doba upotFebenti jiz uplynula. U brusiva bez
udaje doby upotrebeni respektujte dobu Zivotnosti nasledujicich produktd: plastem
a 3elakem pojené brusivo - 3 roky, brusné kotouce s pryZovym pojivem - 5 let,
keramicky pojené brusné kotouce - 10 let.

Respektuijte varovné a bezpecnostni pokyny na brusnych ndstrojich nebo na jejich
obalu.

PouZivejte vzdy brusné ndstroje, vhodné pro ten ktery tcel pouZiti. Nastroj, ktery
nelze dostatecné identifikovat, by se nemél nikdy pouZit.

PFi upinani respektujte pokyny na etiketé nebo na brusném nastroji, napriklad
tykajici se sméru otdceni nebo zplisobu upnuti.

PFi upinani nikdy nepouZivejte nasili a na brusném nastroji nikdy neprovadéjte
zmény.

Nikdy neprekracujte maximalni povolenou pracovni rychlost.

Zajistéte, aby se pouzivaly vhodné upinaci priruby. Ddle zajistéte, aby tyto priruby
byly v dobrém mechanickém stavu a aby byly zbaveny v3ech cizich téles, jako
napfiklad obrusu.

Tam, kde je to pfedepsano, pouZivejte prolozky mezi brusnym télesem a upinaci
prirubou.

Upinaci prostredek neutahuijte pfilis pevné.

Po kazdém upnuti proved'te zkousku chodu pfi pracovni rychlosti a pfi spravné
umisténém ochranném krytu, kterd ma trvat nejméné 30 vtefin. PFi ni drzte stroj
tak, aby vds pfi pfipadném poskozeni nemohly zasahnout dlomky.

Ze stroju nikdy neodstrariujte ochranné kryty. Zajistéte jejich dobry stav a fadné
umisténi.

Nastroj musi byt Fddné a bezpecné upnut a podlozka pod obrobek musi byt spravné
a pevné nastavena.

Stroj spustte pouze tehdy, pokud mezi obrobkem a brusnym ndstrojem neni
kontakt.

Zabrarite mechanickému poskozeni brusného télesa piisobenim sily, ndraz(i nebo
zahrati.

Bruste vylu¢né tou ¢asti brusného nastroje, kterd je k tomu urcena. Zabraite
brouseni okraji brusnych past, vyuZivejte co nejvice stfed past.

Zabraite zablokovani a nerovnomérnému opotfebent, zajistite tak vysokou
pracovni Gcinnost brusného nastroje. Bude-li to zapotFebi, pravidelné orovndvejte
brusny kotouc.

Po odpojeni by se stroj mél sam uvést do klidového stavu bez pouZiti tlaku na
povrch.

Pred zastavenim stroje odpojte privod chladiciho maziva a odstrate prebytecné
chladici mazivo z brusného télesa.

Brusné pdsy, které nepouzivate, by nemély byt upnuty.
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v
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Nepripustné pro bocni
brouseni

Nepfipustné v pripadé
poskozeni

DodrZujte bezpe&nostni

M PouZivejte rukavice
doporuceni

Povoleno pouZiti pouze
v uzavieném pracovnim
prostoru

Povoleno pouze pro
broudeni za mokra

é%
¥,
e




Bezpecnostni doporuceni

Castice, jiskry, plyny a prach tvoFici se p¥i brouseni
Vdechovani brusného prachu miZe vést k poskozeni plic.

Vechny procesy brouseni provadéné za sucha by mély byt provadény s vyuZitim
vhodnych odsavacich systému.

Brusné nastroje nepouZivejte v blizkosti hotlavych materidld.

PouZiti respiracnich masek podle normy EN 149 se doporucuje u brouseni za sucha
i v pripadech, kdy jsou k dispozici odsdvaci systémy.

Ochranné kryty nebo poklopy by mély byt nastaveny tak, aby od téla odvadély
Castice a jiskry vznikajici p¥i brouseni.

Pro ochranu osob nachazejicich se v blizkosti je zapotrebi dalsich opatfeni.

P¥i broueni se zdsadné doporuuje ochrana oci. Pro ru¢ni brouseni se doporucuji
ochranné bryle nebo ochrana obliceje.

Doporucuje se ochrana oi s minimdlnim ochrannym faktorem podle normy EN
166, stupen B.

PouZivejte vhodné brusné nastroje. Nevhodny vyrobek miZe produkovat nadmérné
mnoZstvi Cstic a prachu.

v

v

v

v

v

v

v

v
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Hluk

» Pro v3echna pouZiti s ru¢nim vedenim brusky nebo nastroje se doporucuje ochrana
sluchu podle normy EN 352.

» Zajistéte, aby brusny ndstroj byl vhodny pro dany tcel pouZziti. Nevhodny produkt
miZe pUsobit nadmérny hluk.

Vibrace

Pracovni postupy s ruéné vedenym brusnym ndstrojem nebo opracovavanym kusem
mohou zpUsobit poskozeni zdravi vyvolané vibracemi.

Pokud se po deseti minutach nepretrzitého pouZivani brusného nastroje dostavi
svédéni, pichani nebo pocit necitlivosti, prijméte okamZité opatfeni.

Vibrace jsou siln&ji vnimany v chladnéjSich pracovnich podminkach. Doporucujeme
udrZovat ruce v teple a pravidelné hybat prsty. PouZivejte moderni pfistroje s
nizkou hladinou vibraci.

Dbejte na Fadny stav ndstrojd. PFi vyskytu nadmérnych vibraci stroj vypnéte a
nechejte jej zkontrolovat.

PouZivejte kvalitni brusivo a dbejte na jeho dobry mechanicky stav.

Upevilovaci pfirubu a brusné talife udrZujte v dobrém mechanickém stavu a pfi
opotrebeni nebo deformaci je vyméte.

Néstroj nebo stroj pri pouZiti nesvirejte prilid pevné, na opracovdvany kus nevy-
vijejte prilisny tlak.

Vyvarujte se nepretrzitého provozu brusného néstroje.

Pouzivejte vhodné brusné ndstroje, protoze nevhodny vyrobek mtze vyvoldvat
nadmérné vibrace.

Sledujte, zda vade télo nevykazuje symptomy poskozeni zdravi zplisobené vibrace-
mi - pfipadné se poradte s lékarem.
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LIKVIDACE BRUSNYCH NASTROJU

» Opotiebené a vadné brusné nastroje by se mély likvidovat podle regiondlnich nebo
narodnich predpist.

» Dalsi informace naleznete na listech s bezpecnostnimi Udaji dodavatele.

» Méjte na paméti, Ze brusné nastroje mohou byt kontaminovany procesem brouseni
nebo obrusem.

» Likvidované brusné ndstroje by se mély znicit, aby se vyloucilo jejich dalsi pouziti.
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BEZPECNOSTNi POKYNY PRO SPRAVNE POUZ{VANI
BRUSNYCH PASU

1. Obecné hezpeénostni pokyny

Ovéfit, zda se vlastnosti a rozméry brusného pasu hodi pro dany stroj a
zpUsob pouZiti. Pfitom je nutno respektovat pokyny vyrobce stroje.
NepouZzivat v blizkosti snadno zapalnych materidld.

Zabranit, aby se do kontaktu se strojem nedostaly dlouhé vlasy, volné &asti
odévu a 3perky a nebyly do néj vtaZeny. Pfijmout odpovidajici bezpecnostni
opatreni.

Zajistit, aby nedoslo k ohroZeni osob prachem, jiskrami, tfiskami, koufem,
mlhou nebo hlukem. Procesy opracovani brusnymi pasy mohou produkovat
vysoké koncentrace prachu, koufe nebo také mlhy, coz mize vedle ohroZeni
Zivota také predstavovat nebezpeci vybuchu.

K otevreni krytil stroje nebo jeho odloZeni pFistoupit aZ po Uplném zastaveni
stroje.

2. Specialni bezpecnostni pokyny

Brusné pasy mohou prasknout, a proto je tfeba prijmout bezpecnostni
opat¥eni proti ohroZeni zplisobenému pretrZzenim pasu. Ochranna opat¥eni
zahrnuji bezpecnostni preventivni opatfeni na stroji a osobni ochranné
pomicky.

Brusky, které nejsou vybaveny zcela krytym pracovnim prostorem, vyzaduji
komplexni ochranné vybaveni uZivatele (nap¥. ochranné rukavice, koZenou
zastéru, ochranu obliceje, protiprachovou masku).

Zkontrolovat uzavreni krytu stroje. Stdvajici ochranné kryty za Zadnych
okolnosti neodstraiovat. Dotek nebo kontakt s pohybujicimi se brusnymi
pasy mohou zplisobit téZka zranéni.

P¥i upindni respektovat Sipku sméru chodu pasu, je-li uvedena.
Zkontrolovat spravnost upnuti, pfipadné prisun opracovavaného materidlu.
Spustit stroj a s brousenim zacit aZ poté, co pas dosahl své pracovni
rychlosti.

Pokud neni vyslovné uvedena vhodnost pro pouZiti za mokra, je nutno
pouZivat brusné pasy vylucné pro prdci za sucha (pfip. se informovat u
vyrobce).

Brusny pds zatéZovat pokud moZzno plo3né a ve stfedni ¢dsti. Vyloucit
broudeni okraji a silné bodové zatéZovani.

Vyloucit pretéZovani a prehfivani brusného pasu vlivem pfilis vysokého tlaku
broudeni.

Brusné pésy pravidelné kontrolovat pro vylouceni nadmérného opottebeni
a poskozeni (napf. trhliny na hrandch, prasknuti nebo vyrazné projevy
opotiebeni v mistech spoje) a pripadné je vyménit.

Kvali mimoradné rdznorodosti pouZiti a druht stroju se tyto bezpecnostni
pokyny soustfedi na zakladni aspekty bezpecnosti. Dal3i bezpecnostni
doporuceni a pokyny nalezete v prislusnych zdkonech, nafizenich,
bezpecnostnich predpisech a bezpecnostnich normach.
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VSeohecné
Prehled vyrobki

Skupiny vyrobkis

v pirehledu

Spolecnost Klingspor Vam dava timto katalogem moZnost rychlého a jednoduchého vybéru

poZadovaného vyrobku ze Sirokého portfolia. Pfehledné rozdéleni do ¢trnact skupin vyrobki
Vam pomize k rychlé a snadné orientaci.
Kvalitni vyrobky spolecnosti Klingspor jsou vyrobeny podle poslednich trend(i modernich stroj

a spliuji nejvy3si ndroky na kvalitu povrchu, Zivotnost a opracovani.

LIBLD

Role

Role Klingspor pouzitelné pro rucni
brouseni a ruéné vedené stroje. Role
jsou v dispozici ve specidlndm prove-

deni pro opracovani riiznych materiall

(dfevo, kov, lak,...)
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Pasy

Pasy Klingspor jsou dodavany v
rGznych rozmérech pro veskeré
zplsoby brouseni v mnoha druzich
provedeni pro rozdilné materidly a
zpUsoby pouZiti.

Brusné listy
Brusné listy Klingspor jsou k dos-
tdni jako pasky, archy a kotouce v

nejriiznéjsich kvalitach a provedenich.

Vulkanfibrové kotouce
Vulkanfibrové kotouce Klingspor se
hodi pro hrubé brouseni, odstrafiovani
rzi z kovovych dilli, odhrotovani a op-
racovani svard.

Lamelovy kotoué

Lamelovy kotou¢ je vhodny pro jemny,
pruzny brus povrchovych ploch.
Vytecné se prizplsobi kazdému obrob-
ku. Spolecnost Klingspor ma vhodné la-
melové kotouce pro fadu oblasti a pro
témér vsechny opracovdvané materialy.



VSeobhecné
Prehled vyrobki

Vliesové vyrobky

Klingspor nabizi Sirokou nabidku
vyrobku z vliesu. Od roli pres pasy az k
lamelovym talifdm (SMT) a vliesovym
kotoucdim.

Draténé kartace

Draténé kartace Klingspor pro
nejrliiznéjsi opracovani oceli a nerezové
oceli.

Brusné lamelové talife

Brusny lamelovy talif Klingspor docili
pomoci svého véjifovitého sestaveni brus-
nych lamel z platna nékolikanasobného
vykonu oproti jinym nastrojam.

Elastické brusné nastroje
Elastické brusné ndstroje Klingspor
byly vyvinuty pro nejjemné;jsi obrabéni
povrchovych ploch vieho druhu a
dopliiuji nas Siroky program vyrobkd.

Brusné a Fezné kotouce
Kronenflex®

Brusné a fezné kotouce Kronenflex od
spolecnosti Klingspor vychazeji vstFic
viem poZadavk(im a to diky trvalému
inovativnimu vyzkumu.

s

El ||—l-I|

Frézy z tvrdokovu

P¥i vyrobé fréz z tvrdokovu Klings-

por se uplatiuji nejprisnéjsi kvalita-
tivni standardy a maximalni pfesnost.
Rtizné druhy ozubeni se mohou pruzné
prizptisobovat poZadavk{m na opraco-
vani rliznych materiald.

X1y GspO%

Pilové platky

Primocaré pily a pily ocasky se v mnoha
oborech pouZzivaji neustale. Novy sor-
timent pilovych list(i od spolecnosti
Klingspor proto nabizi fedeni pro fezdni
Siroké Skaly materidl(i a aplikaci.

(8
i o

SB - Program

Spolecnost Klingspor reaguje svym
SB-programem na prani uzivateld,
kteFi poZadovali strukturované baleni,
v némz budou nejddleZitéjsi informace
zietelné na prvni pohled.

Diamantové nastroje

Diky Siroké Skdle diamantovych
nastroji umoziuje Klingspor svym
uzivateltim rychlejsi, presnéjsi a
vytrvalejsi prace. Pouziti kvalitnich a
peclivé testovanych materidld zarucuje
Sirokou 3kalu pouziti produktovych fad
a nejvyssi bezpecnostni standardy.
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VSeohecné
Prehled vyrobk

& & g

rucni brouseni

rucni pasova bruska

satinovaci bruska

370

brusna kostka

rucni pasovy pilnik

dlouhopdsova
bruska

stojanova bruska

rucni kartac

stojanova bruska

Sirokopdsova
bruska

Uhlova bruska

&

vibracni bruska

Bezhrota bruska /
centerless

Uhlova bruska s
regulaci otdcek

excentricka bruska

pasova rovinna
bruska

akumuldtorovy
Sroubovak

Uhlova bruska s
kartdcem

trojuhelnikova
bruska /tzv. delta
bruska

hranova bruska

V4

vybrusovacka

&

Uhlova bruska s
brusnym hrncem



Véeobhecné
Prehled vyrobkii LinGsp0%

benzinova bruska stacionarni bruska zdvizny nosnik s

< 5kw mramorovacimi
télisky
bruska s thlovym benzinova bruska s bruska na brouseni stolni bruska prorezévaci fréza
prevodem upinacim zafizenim koutovych svard
(dynafile)

243@

A

stacionarni bruska bruska na parkety stojanova vrtacka primocaré pily pily ocasky
> 5kW
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Brusiva na podloZkach
Technicky slovnik

Brusiva na podlozkach jsou brusné nastroje, které jsou tvoreny jednim
nebo nékolika vice ¢i méné flexibilnimi nosnymi materialy,

na nichZ jsou pomoci pojiva ukotvena brusna zrna. Do skupiny
produkt( “brusiva na podlozkach” patfi brusné pasy, role, archy,
pasky a kotouce. Skladaji se ze CtyF, popF. také z péti nasledujicich
komponent( (viz také obr. vpravo):

» 1. Podlozka

» 2. Zakladni pojivo

» 3. Brusné zrno

» 4. Kryci pojivo

» 5. Dodatecna vrstva (volitelné)

SloZeni

1. Podlozka brusiva

Vedle toho Klingspor pouziva u jednotlivych produktd a / nebo pfi

PodloZka nese brusné zrno a prendsi fezné sily na obrobek. PFi specialnich pozadavcich jesté nasledujici podlozky:

vyrobé brusiv na podloZce se pouzivaji v zasadé nasledujici typy

podloZek : » Fibr (pouZiva se pouze na fibrové kotouce pro pouZiti na thlovych
bruskach)

» Papir » Film (pouZiva se vyhradné pro vyrobky FP 73 W a FP 73 WK)

» Bavinéna tkanina » GX-kombinace (specidlni smésova tkanina, tvofena bavinénou a

» Polyesterova tkanina polyesterovou tkaninou pro flexibilni pasy, které viak maji vysokou

odolnost proti roztrzent)

JF-tkanina Film

Flexibilita

J-tkanina O GX-kombinace O
Fibr

XF-tkanina

X-tkanina

Y- /Z-tkanina

G-papir

: i e o o . L, o Odolnost proti roztrZeni
Klasifikace papirovych a tkaninovych podlozek s ohledem na jejich odolnost proti roztrZeni a flexibilitu
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Brusiva na podloZkach

. ’ ’

Technicky slovnik KL aseot
PodloZka Popis PFiklady pouZiti

A - papir cca 95 g/m? Profilové + rovinné brouseni (rucni brouseni)

B - papir cca 105 g/m? Profilové + rovinné brouseni (ru¢ni brousent)

C- papir cca 110 g/m? Rovinné broudeni (ru¢ni brousent)

D - papir cca 130 g/m? Rovinné brouseni (rucni a strojni brousent)

E - papir cca 250 g/m? Rovinné brouseni (strojni brouseni)

F - papir cca 300 g/m? Rovinné brouseni (strojni brouseni)

G- papir cca 400 g/m? Rovinné brouseni (strojni brouseni)

JF-bavlna Lehka, vysoce flexibilni Silné profilované obrobky (runi a strojni brousent)

GX —kombinace Lehka, flexibilni Profilované obrobky (strojni brousent)

J-bavina Lehka, flexibilni Profilované obrobky (ruéni a strojni brousenf)

XF - bavina Tézka, flexibilni Pésové pilnikové brusky

X-bavina Tézkd, pevna Plochy, hrany, otaciva télesa (strojni brousent)

Y - polyester Tézkd, vysoce pevna Plochy, hrany, otaciva télesa (strojni brouseni)

Z - polyester Tézka, vysoce pevna, segmentovana Rovinné brouseni (strojni brousent)

Film Polyesterovy film Jemné brouseni

Fibr Vulkanfibr Hrubé az jemné brouseni

I 4 ’ LX)

2. Zakladni pojivo
V zdkladnim pojivu je ukotveno brusné zrno a tvori spojovaci
¢lanek mezi brusnym zrnem a podlozkou. Zakladni pojivo se vyrabi

prevazné z umélé pryskyrice, coz umoziuje, aby si zachovalo

konstantni, vysoce kvalitni vlastnosti. Lepidlo se pouziva jen u

nékolika malo typl brusného papiru pro manualni pouZiti.

”

3. Brusne zrno

Brusné zrno odpovida za tbér materidlu. PFi volbé spravného sic

brusného zrna jsou zvlasté duleZité dvé vlastnosti: H O

£
Ll Sklo p st
» Tvrdost Korund Zirkon- Keramicky
. \Cammam korund korund
» HouZevnatost O
O O
o , , . . Ocel Uslechtila ocel :
Veskeré druhy brusného zrna, které spolecnost Klingspor SRR
<0 5 g sz . > v . « Uméla hmota material

pouziva, jsou vyrabény synteticky, coZ zarucuje konstantné vy- NESHE

sokqu o . 5 o Uslechtild ocel
kvalitu produktl. U brusiva na podloZce se pouzivaji Ctyfi riizné Laky Dfevo Ocel

druhy brusného zrna: e S

Drevotfiskova deska Kompozitni materily

» Siliciumkarbid

» Korund (aluminiumoxid)
» Zirkonkorund

» Keramicky korund

HouZevnatost

Klasifikace druht zrna z hlediska tvrdosti, houZevnatosti a jejich podstatné oblasti

pouZiti
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Brusiva na podloZkach

houZevnatost

Technicky slovnik
Druh zrna Tvrdost / houZevnatost  SloZeni Vlastnosti / zanaseni
Ostrohranné a krehké zrno, nachylné k lomu / mikroopottebeni
Siliciumkarbid (SiC) I B Krystalicky ‘ ‘\ " .‘

Korund (aluminiumoxid) Tvrdy / houZevnaty

Krystalicky, nerovnomérny

Klinovité, hranaté zrno, makroopotiebeni

AN

Zirkonkorund Tvrdy / velmi houZevnaty

klinovité, blokové zrno / mikroopotfebeni, samoostfici

Krystalicky, rovnomérny

Keramicky korund Tvrdy / velmi houZevnaty ~ Mikrokrystalicky

Ostrohranné, Spicaté zrno / mikroopotiebeni, samoostfici

Vlastnosti jednotlivych druhl zrna a jeho specifické chovani pfi opotfebeni

Vedle toho existuje jesté tzv. aglomerované zrno. Nejde o samo-
statny druh brusného zrna, nybrZ o shlukovani zrna, které se diky
pojivu z umélé pryskyfice sklada z mnoha jednotlivych korundovych
zrn nebo zrn siliciumkarbid (SiC) do vétSiho zrna. Aglomeraty se
pouzivaji témér vyhradné na brusnych pasech.

Vyhoda aglomerat spociva v tom, Ze dosahuji od pocatku brouseni
az do ukonceni své pouzitelnosti rovnomérného brusného Ucinku.
Tupé zrno se vylamuje z pojiva a uvoliiuje misto pro nové, ostré
zrno. Cilem je rovnomérny vzhled brouseného povrchu pfi konti-
nualnim Ubéru a extrémné vysoké Zivotnosti.

Druh posypu

Kromé toho se brusnd zrna u brusiv na podloZce nanaseji s riiznou
hustotou. Viyraz , hustota posypu” popisuje, s jakou hustotou jsou
brusnd zrna rozdélena na podloZce.
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Oznaéeni Vysvétleni

Husty posyp PodloZka je po celé plose posypana brusnym zrnem

Polootevieny posyp PodloZka je posypana brusnym zrnem ze 75 %

Otevieny posyp PodloZka je posypana brusnym zrnem z 50%

Rozliduje se:

» Husty posyp
» Polootevieny posyp
» Otevieny posyp

Brusivo s otevienym posypem ma mezi jednotlivymi zrny vétsi prostor
pro t¥isky, coZ umoZziuje lepsi odvod ubéru a brusného prachu

z brusné plochy. Tim se u houZevnatych materiald, jako napf. u
dreva, zabrafuje pfed¢asnému zanaseni brusiva.

Rozhodnuti, jakou hustotu posypu pro ten ktery material zvolit, zavisi
v prvé fadé na tom, jak vysoka je pravdépodobnost, Ze se mezi
brusnymi zrny bude usazovat brusny prach.



Brusiva na podloZkach
Technicky slovnik

Tabulky velikosti zrn

1y GspO%

Extra jemné Jemné Hrubé Extra hrubé
Mikrojemné a q ] . ;
Y . Jemné brouseni PrebrouZeni Hrubé brouseni
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4. Kryci pojivo
Kryci pojivo podporuje zékladni pojivo pfi ukotveni brusného zra Multipojivo:

na nosici brusiva a proti silam, které p¥i brouseni plsobi na zrno.
Kryci pojiva se vyrabéji vyluéné z umélé pryskyfice, ktera propujcuje
produktu typickou barvu (vyjimku tvori brusiva s dodatecnou
cinnou vrstvou).

5. U€inné vrstvy

U&inné vrstvy s pomocnymi brusnymi 1atkami propdjcuji brusnému
nastroji vlastnosti, které na jedné strané podporuji proces brouseni
a na strané druhé prodluzuji Zivotnost brusiva. U&inné vrstvy se
nanaseji dodatecné.

Stearatova vrstva:

Steardt na brusivu na podloZce zabrafuje zanaSeni brusného pasu

a je vhodny specidlné pro pouziti na vysoce kvalitnich lakovanych
povrsich. Pfi opracovani mékkych substanci, které pfi vyvijeni tepla
lepi, jako jsou barvy, laky a umélé hmoty, miZze brusny prach vést k
predcasnému ,,ucpani* brusného pasu, kdy se prach usazuje v prostorech
mezi brusnymi zrny, a vytvari tak dodatecné ,,negativni pojivo”.
Tak brusna zrna obali natolik, Ze jejich ostré hrany ztrati ucinnost.
Pro zabranéni tomuto efektu, respektive k jeho zpomaleni, se mohou
brusiva na podloZce doplnit protiadhezivni vrstvou, tzv. steardtem.

Multipojivo se stejné jako stearatova vrstva nanasi v nasledném
vyrobnim kroku na kryci pojivo. PFi pouZiti na uslechtilé oceli a na

vysoce legovanych ocelich se diky nému dosahuje chladnéjsiho brusu,
ktery opét zvySuje ubérovy vykon a Zivotnost.

ACT - Advanced Coating Technology:

~r oz

Tuto technologii vyuziva Klingspor pro optimalizaci vlastnosti
brusiv na podloZce. ACT garantuje vyrazné vyssi soudrznost brusného
zrna pri opracovani kovd, napr. pri agresivnéjsim brouseni pasem

v oblasti hran vysekavanych a litych dild. Vyrazné prodluzuje
Zivotnost brusného pasu. U past, které se pouzivaji pfi brouseni
dreva a laku, zabranuje ACT predcasnému zana3eni brusiva, a
prodluzuje tak znaéné jeho Zivotnost.

Antistaticka uprava:

Z dlivodu tfent rliznych materialti dochazi pfi brouseni nutné k
presunu elektrod, a tudiz k rozdélovani nabojd, ktera u nevodivych
materidlll jako napr. u dfeva vedou k tomu, Ze se rozdily nabojl
nemohou vyrovnavat. V takovych pripadech se brusivo vybavuje
antistatickou Upravou, kterd vede k tomu, Ze se elektricky naboj
odvadi pres brusivo a poté pres pristroj. Tim se zabraiuje ulpivani
brusného prachu na obrobku, pasu i pristroji.
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Kratkeé a dlouhé pasy
Technicky slovnik

Formy pasovych spojii pro dlouhé
a kratke pasy

Klingspor nabizi pasy s rlznymi formami spoju. Jaké formy spojt
potrebujete, zavisi na pouZiti a stroji. Dole uvedena zobrazeni Vam
ukazuji nejpouzivanéjsi pasové spoje.

Na nasledujicich strankach popisu vyrobki naleznete nabidnuté

formy spojtl v tabulkach vyrobka.

JestliZe Vami pouZivany vyrobek neni na skladé, radi jej
pro Vas zhotovime pFi dodrZeni odpovidajiciho minimalniho
mnoZstvi.

Forma 1
Sikmy Fez,slepeno s presahem.

Forma 2
_‘mﬂﬂj% Sikmy Fez,slepeno s presahem, hroty

zrn obrouseny pro dosazeni klidného
chodu pasu.

Forma 3 G

Klikaté spojeni podlepeno folii zesilenou
vlaknem, prace zcela bez rdzd na
materidlech nachylnych k rozlomenti,
obzvIasté na skle.

Forma 4 G

Sikmy ez. Tupy spoj podlepeny flii
zesilenou vldknem. Vhodné pro prace na
volném pasu, pro vysoké poZadavky.
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Forma 5

Sikmy Fez,slepeno s presahem.
Z6na zrn pIné zbrousena. Spojent
pouZivané prednostné pro brouseni
drev s kontaktnimi elementy.

Forma 6 G

Sikmy Fez. Tupé spojeni, slepené félif
zesilenou vlaknem na strang zrna.
Zona zrna plné zbrousena. PouZiti na
bruskdch s plochou kontaktni botkou.

Forma 7 G

Sinusoidni spoj podlepeny félii
zesilenou vlaknem, prace piné bez
rdza u velmi citlivych dild, pro vysoké
poZadavky.



Siroké pasy
Technicky slovnik

Formy pasovych spojii pro Siroké
pasy

Klingspor nabizi pasy s rliznymi formami spoji. Jaké formy spojt
potrebujete, zavisi na pouZiti a stroji. Dole uvedena zobrazeni Vam
ukazuji nejpouzivanéjsi pasové spoje.

Na nasledujicich strankach popisu vyrobki naleznete nabidnuté
formy pasovych spojl v tabulkdch vyrobkd.

JestliZe Vami pouZivany vyrobek neni na skladé, radi jej
pro Vas zhotovime, pfi dodrZeni odpovidajiciho minimalniho
mnoZstvi.

'fllmgspov*

Forma 1

Slepeno s presahem. Standardni

spoj pro 3iroké pdsy s papirovym
/ podkladem.

Forma 4G

YYD AN Y AY
U (T

7 7
/ /
/ /
/ /
1 L

Tupy spoj podlepeny fdlii zesilenou
vlidknem. Standardni spoj pro Siroké
pasy s textilnim podkladem. Vysoka
odolnost proti roztrZeni.

Forma 6 G

Sikmy Fez. Tupé spojeni, slepené fdlii
zesilenou vldknem na strané zrna.
Z6na zrna plné zbrousena. PouZiti

material(.

MYYAYTOAD (YIXYYYY VY
OO o OO

Forma 3G

Klikaté spojeni podlepeno félii, pro
jemné broudeni povrchi Sirokymi
brusnymi platny s nejvy33imi ndroky
na jakost povrchu

Forma 5

Slepeno s presahem. Zona zrna plné
zbroudena. PouZiti na bruskach s
plochou kontaktni botkou, umoZziiuje
jemny prechod oblasti pasového
spoje.
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Vulkanfibrové kotouce
Technicky slovnik

o

Technické infomace k podloZnym taliFiim

Vhodny podloZny tali¥

® ®

Produkt
ST 358 ST358A
Provedeni podloZného taliFe : stfedné tvrdy, hladky tvrdé Zebrovany
;%vrgg?uerny vzhled brouseného povrchu, dobra pFizplsobivost k vysoky tbir, vysoké stabilita
Vyhody
diky Zebrovani dalsi vyhody: zvy3ena agresivita, chladny brus
Pousiti: jemné brouseni ( od zrna 50 a jemnéji), zaobleni hran, brouSeni  hrubé brusné a obrdbéci prace ( do zrna 40 a hrubéji),
: obrysii a ploch zalomeni hran, odhrotovani, opracovani svardi

Ubér

140% A

120%

100% Ve srovnani s hladkym nosnym talifem dosahuje hrubé

80% Zebrovany nosny talif az 0 30 % vétsiho tbéru.

60%

Doporuéeni pro pouZiti:

20% Tvrdy, Zebrovany nosny talit ST 358 A podporuje
samoostFici efekt u vulkanfibrovych kotouct se zirkonko-
rundem (CS 565, CS 570) a keramickym zrnem (FS 964,
0% FS 966) a umoziuje tak vétsi Ubér a Zivotnost.

20%

hladky podlozny tali¥

Zebrovany podlozny tali¥

Bezpecna prace s brusnymi
nastroji Klingspor

PouZzivejte ochranu oci PouZivejte rukavice

PouZivejte protiprasnou @ DodrZujte bezpecnostni
Vulkdnfibrové kotouce Klingspor jsou testovany podle skl doearyeen)

smérnic 0Sa a zarucuji dodrZeni evropské bezpecnostni
normy EN 13743, Nepfipustné pro brouseni

PouZivejte ochranu usi
za mokra

PouZivejte jen s
podloZnym talifem

Nepripustné v pFipadé
poskozeni

ODee
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Vulkanfibrové kotouce
Technicky slovnik

Upinaci otvory pro vulkanfibrové

kotouce

50 = X-LOCK

(5

30 = Hvézdicovy
otvor

10 = Kruhovy otvor

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé
zhoZi

Primér kotouée Minimalni odbér

do 230mm 1.000ks

Tradi¢ni - brusivo

Ubér

Brusivo s technologii ACT

QO Vylomeni zrma

@)

AT

Advanced Coating Technology

Doba

11y GspO%

& @

Dalsi zvlastni tvary mozno vyrobit na
zakazku: Obratte se na nas!

U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo
na odchylku v dodaném mnoZstvi!

VAN

ACT-Advanced Coating Technology:

umoznuje pri opracovani kovu vulkanfibrovymi kotouci
vyrazné vyssi prilnavost zrna. Tim je enormné prodlouZena
zivotnost vulkanfibrového kotouce.
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Brusné listy
Technicky slovnik

Pasky / archy

» univerzalné pouzitelné pro rucni brouseni a pro nasazeni u
rucnich brusek

» specialni provedeni pro pFislusnou oblast pouzitych materiald
(napt. drevo, kov atd.)

» rizné rozméry pro individudlni pouZiti

» pro brouseni za sucha i za mokra

» podlozky: papir a tkanina

Formy dérovani

Firma Klingspor nabizi mnoZstvi vyrobk( s dérovanim. Forma
dérovani je urcena typem Vasi brusky.

Na nésledujicich strankach naleznete v tabulkach popisu vyrobkd
rGizné formy dérovani.

Jestlize Vami pouzivany vyrobek neni na skladé, radi jej pro Vds
zhotovime, pfi dodrZeni odpovidajiciho minimalniho mnoZzstvi.

Jina dérovani na vyZadani
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Kotouce

» univerzalné pouzitelné pro mnoho typt brusek
» specialni druhy provedeni
» rizné rozméry pro individualni pouziti
» pro brouseni za sucha i za mokra

» podlozky: papir, film a nylonovy vlies
» vyrobky (na suchém zipu)

» vhodny podloZny talif pro uhlové brusky/excentrické brusky

0O 0 0 0 o

00 O o

oo oo

O 0 0 0O O

O 0 0 0O O

GL1

GL3

GL9

GL 11

GL 13

GL 15

GL 17

GL 18

115x280mm
10 odsévacich dér @ 10mm

93x230mm
8 odsdvacich dér @ 10 mm

93x230mm
8 odsavacich dér @ 10mm

115x280mm
14 odsavacich dér @ 10 mm

115x280mm
8 odsdvacich dér @ 10mm

115%x230mm
10 odsavacich dér @ 10mm

93x180mm
8 odsavacich dér @ 10mm

80x133mm
8 odsavacich dér @ 10mm



Kotouce
Technicky slovnik TS

Formy dérovani

Klingspor nabizi mnoZzstvi vyrobkd s dérovanim. Forma dérovani je urcena typem Vasi brusky.
Na nasledujicich strankach naleznete v tabulkach popisu vyrobk( r(izné formy dérovani.

GLS 4

0 115mm

8 odsavacich dér @ 10mm
v kruhu @ 65 mm

GLS 5

@ 125mm

8 odsdvacich dér @ 10 mm
v kruhu @ 65 mm

GLS 27

@ 125mm

8 odsdvacich dér @ 10 mm
v kruhu @ 90 mm

+ 1 stfedni otvor @ 10 mm

Dérovani 0
bez otvoru
rGizné rozméry

Dérovani 10
kruhovy otvor
rGizné rozméry

Dérovani 30
hvézdicovy otvor
r(izné rozméry

’r _r

Jina dérovani na vyZadani!

GLS 1

0 150 mm

8 odsdvacich dér @ 10mm
v kruhu @ 120mm

+ 1 stfedni otvor @ 17mm

GLS 2

@ 150 mm

8 odsdvacich dér @ 10mm
v kruhu @ 65mm

GLS 3

0 150 mm

6 odsdvacich dér @ 10 mm
v kruhu @ 80 mm

GLS 15

Trojuhelnik @ 96 mm

6 odsdvacich dér @ 8 mm
v kruhu @ 52 mm

GLS 24
98 x 148 mm
7 odsévacich dér @ 10 m

GLS 47

@ 150mm

8 odsavacich dér @ 9 mm
v kruhu @ 120mm,

6 odsavacich dér @ 9 mm
v kruhu @ 80 mm

+ 1 stfedni otvor @ 17mm

GLS 51

@ 150mm

8 odsavacich dér @ 10 mm
v kruhu @ 120 mm,

8 odsavacich dér @ 8 mm
v kruhu @ 65mm

+ 1 stfedni otvor @ 10 mm

GLS 74

@ 150mm

8 odsdvacich dér @ 9,5mm
v kruhu @ 119 mm,

16 odsavacich dér @ 6 mm
v kruhu @ 119 mm,

8 odsdvacich dér @ 7mm

v kruhu @ 95 mm,

8 odsdvacich dér @ 8,5mm
v kruhu @ 65mm,

8 odsdvacich dér @ 6mm

v kruhu @ 39 mm

+ 1 stfedni otvor @ 10 mm

GLS 52

@ 225mm

10 odsavacich dér @ 12 mm
v kruhu @ 105 mm
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Quick Change Discs

Technicky slovnik

Spravny vybér podloZného talife

PodloZné taliFe pro rychle vyménitelné kotouce doddvame v riiznych
stupnich tvrdosti podle ti¢elu pouiti. Cim je podloZny tali¥ tvrdsi,
tim vy33i je i tbér. Mék¢i podlozné talite jsou diky své zvySené
pruznosti vhodné pro opracovani profilovanych ploch a pro

jemny brus.

Diky adaptéru QCA555 (Cislo materidlu 308693) je mozné jejich
pouZiti na bézné uhlové brusce.

Povolené maximalni poéty otaéek podloZného taliFe naleznetev
tabulce produkti.

Pro skupinu vyrobku ,,Quick Change Discs” se na trhu prosadily dva

upeviovaci systémy. Klingspor nabizi oba, Quick Metal Connect a
Quick Roll Connect, pro viechny typy.
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Quick Change Discs

Technicky slovnik KLy rasaoR

Systém QMC (Quick Metal Connect - rychly kovovy uzavér)

Rychle vyménitelny kotouc s kovovym uzavérem se jednoduse nasadi na podlozny talif
a sesroubuje se s uvnitf umisténym zavitovym kolikem.

=

i Y
®,

¥

Systém QRC (Quick Roll Connect - rychly otoény uzavér)

Quick Change Disc upevnit zavitovym pouzdrem z umélé hmoty na podlozny talif a
upevnit otocenim o 180 stupili ve sméru hodinovych rucicek.

Montaz na uhlovou brusku

S adaptérem QCA 555 miZete pouZit rychle vymeénitelné kotouce na v3ech bé&znych
Uhlovych bruskach s upinacim zavitem M14.

1. Namontujte QCA 555 se zavitem M14 na svou thlovou brusku. Spodni upinaci
pfiruba mlze z{stat na stroji.
2. Upevnéte nosny talif QMC 555 nebo QRC 555 se zavitem 1/4" na adaptér.

..-".i'-
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Brusné lamelové kotouce
Technicky slovnik

Upnuti

Brusné lamelové kotouce SM 611, MM 650,
Tyto lamelové kotouce se na vieteno stroje upinaji dvéma
upinacimi krouzky SMD 612.

Spravné upnuti je dileZité!

Pro zajisténi klidného priibéhu brousent je tfeba dbat na to, aby
upinaci krouzky sedély stejné rovnomérné a pevné doléhaly na
vnitfnim okraji drazky kovového unasece.

Upinaci krouzky jsou pri expedici vybaveny vyvrtem pro upnuti,
které uZivatel miZe jednoduse a rychle navrtat na potrebny primér
hridele. Informace o primérech vyvrtu a jeho maximalnim rozsireni
naleznete v textu k produktu SMD 612.

Nasledujici specidlni varianty brusnych lamelovych
kotouéii jsou konstruovany tak, aby mohly byt namonto-
vany na h¥idele strojii bez dodateéného upinaciho krytu
SMD 612:

Brusny lamelovy kotou¢
SMe611 W
Lamelovy kotouc je expedovan

upnout bez upinaciho krouzku.

WSM 617

WSM 617, véjifovy kotouc
druhé generace s integrovanym
vnitinim zavitem M14 nebo %",
Ize na uhlovou brusku upnout a
uvolnit bez dodate¢ného naradi.

384

s otvorem pro upnuti o priméru
25,4 mm a m{ze se do pristroje

Brusny lamelovy kotou¢ SM 611 H

Lamelovy kotou€ s dfevénym jadrem se prednostné pouZiva na
stojanovych bruskdch s kénickymi upinacimi vieteny. MiiZe se
upinat pfimo na vreteno stroje bez upinacich krouzk. Brusny
lamelovy kotouc SM 611H je pfi expedici opatfen otvorem o
priméru 13 mm a v pripadé potieby jej uZivatel mize jednoduse
navrtat na potrebny pramér hridele.

Saténovaci vidlce SM 611 S

Tyto valce jsou standardné vybaveny upinacim otvorem 19 mm a
drazkou se zalicovanym perem pro v3echny bézné saténovaci stroje
s prislusnym vietenem.



Brusné lamelové kotouce
Technicky slovnik

Obrouseny povrch materialu

Diky své konstrukci se brusny lamelovy kotou¢ hodi pro dosaZeni jemného koncového
brusu. PFi stejné velikosti zrna je dosaZena hladkost povrchu ve srovnani s tradi¢nim
brusnym pdsem ndsobné jemnéjsi. Proto je nutné pri vybéru velikosti zrna volit zrnitost

o0 dva az tfi stupné hrubsi neZ u brusného pasu.

BéZna profilovani

Profilované lamelové kotouce jsou specidlné prizplsobeny indi-
vidudinimu tvaru obrahéného dilu, a dosahuji tak optimalnich
vysledkd brouseni od prvniho okamziku. Takto odpadd ¢asové velmi
narocné manualni profilovani.

Budete-li potfebovat lamelovy kotouc pro vlastni specidlni pouZiti,
radi Vam pomiiZzeme.

\_/

11y GspOS

Brusny pas se zrnem 40
Kratkd vyraznd struktura car, Drsny povrch,
Kontrastni koncovy brus

Brusny lamelovy kotou¢ se zrnem 40
Dlouhé priibéZzné Cary, Minimalni prohloubenti,

Hladky koncovy brus
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Brusné lamelové kotouce
Technicky slovnik

Vybér spravného priméru
lamelového kotouce

Pro praci s optimalni Feznou rychlosti (38 - 42 m/s) se u strojd,
které nemaji regulaci poctu otacek, provadi volba priiméru lamelového
kotouce podle daného poctu otacek.

U strojl s regulaci poctu otdcek se pocet otacek nastavi podle
priméru lamelového kotouce.

Pozor! Pfed zapnutim stroje je nezbytné zkontrolovat, Ze
pFednastaveny poéet otaéek nepfekra€uje povoleny nejvyssi
pocet otaéek brusného lamelového kotouée.

Spravny primér lamelového kotouce pro optimalni rozsah poctu
otdcek naleznete v tabulce vedle. Pokud se brusny lamelovy kotouc
pouziva s optimalnim poctem otacek, napFimi se brusné lamely
vlivem odstredivé sily radidlné kolem jadra, a prop0ijci tak brusnému
lamelovému kotouci optimalni brusné schopnosti. Namahani a
opotiebeni brusnych lamel zde probiha jen na hrané brusnych lamel.
Tim se do procesu broudeni zapojuje vZdy nové a ostré brusné
zrno. To zajistuje konstantni Ub&r materidlu a rovnomérny vzhled
brouseného povrchu od prvniho do posledniho obrobku. PFilis nizky
pocet otacek vede k tomu, Ze se brusné lamely pokladaji s pfilis velkou
silou. Tim dochazi k namahani brusné lamely vice na strané zrna a
brusny lamelovy kotou¢ brousi pfilis velkou plochou, ¢imZ vznika
vys3i tfeni mezi obrobkem a brusnou lamelou. To vede k vy33imu
namahani teplem obrobku a brusného lamelového kotouce.
Dasledkem toho je vy3si opotFebeni brusnych lamel. Za urcitych
okolnosti to mlZe vést azZ k selhani brusného lamelového kotouce
vlivem ztraty brusnych lamel.

Nejvy3si povolena rychlost:
Brusné lamelové kotouce Klingspor SM 611 Ize pouzivat do 3irky

<100 mm pro nejvyssi povolenou rychlost 50 m/s.

Optimalni Fezna rychlost:
Hospodarné vyuZiti je pfi fezné rychlosti v rozsahu 38 az 42 m/s.
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Priimér lamel [mm] Doporuceny rozsah otaéek [min-1]

(38-42 m/s)
100 7.300-8.000
140 5.200-5.700
165 4.400-4.800
200 3.650-4.000
250 2.900-3.200
300 2.400-2.650
350 2.100-2.300
380 1.900-2.100
410 1.750-1.950
480 1.500-1.650
510 1.400-1.550

a  Vnéjsi pramér bocniho krytu
b Otvor bocniho krytu
¢ Vnéjsi pramér kotouce

Bocni kryt kotouce a otvor v zavislosti na vnéjsSim
pruméru kotouce*

Vnéjsi 0 Kovovy boéni kryt Vhf)dna"
Typ véjifového X upinact
kotouée [mm] Vnéj§| [/} Otvor panba
[mm] [mm] SMD 612
100 - 140 60 21,0 14821
150 - 165 82 43,1 14823
200 - 250 125 68,2 14824
SM 611 300 158 97,8 14826
350 198 131,8 14827
380 - 410 224 151,6 14829
480 - 510 332 244,5
MM 650 250 82 43,1 14823

* plati pro standardni provedeni (skladova poloZka)



Brusné lamelové kotouce

Technicky slovnik KL aseot
A4 I 4 ’
Usporadani lamel
Dalsi moZnosti, jak ovlivnit vysledek brouseni, je usporadani lamel. | | | | | |
PFi ném se mezi lamely tkaniny vlisuje vlozka. Tak mezi jednotlivymi 5:1
lamelami vzniknou odpovidajici volné prostory, které ovliviuji pribéh
broueni kotouce. Cim vy33i je pomér brusnych lamel k vlozkdm, tim
je brusny kotouc tvrdsi. Standardné se lamelové kotouce vyrabéji | | | | | | | | |
bez usporadani lamel. Vyjimka: od priiméru = 250 mm, 3irky > 50 -
mm, velikosti zrn 220 a jemnéjsich se brusné lamelové kotouce '
vyrahéji s usporadanim lamel v poméru 5:1.
1:1
owe o or (-] v v ’
Veliciny ovliviujici prubéh brouseni
Vysledek brouseni zavisi na mnoha parametrech procesu. Nasledujici
tabulka shrnuje veliciny, ovliviiujici pribéh brouseni a jejich dopad na
vysledek brouseni.
Vysledek brouseni
Veli€ina ovliviiujici pribéh brouseni Ubér* Kvalita povrchu Zivotnost
vysoka stoupa jemnéjsi krat3i
Rezna rychlost
nizka klesa hrubsi delsi
vysoka stoupd hrubsi kratsi
PFitlak
maly klesa jemnéjsi delsi
hrubé stoupd hrubsi kratsi
Velikost zrna
jemné klesd jemnéjsi delsi
Pomocné brusné prostiedky  N€ stoupd hrubsi krat3i
(oleje, maziva) ano Klesa jemngjgi delsf

* Poznamka: rozhodujicim parametrem pro ovlivnéni ibéru je volba pfislusného hrubsiho (vy33i ubér) nebo jemnéjsiho (nizsi ubér) zrna.

Bezpecna prace s brusnymi
nastroji Klingspor
Brusné lamelové kotouce Klingspor se vyrabéji podle predpist

05a a EN 13743, coz uzivateli garantuje maximalni bezpe¢nost
prace.

PouZivejte ochranu oci

Pouzivejte protiprasnou
masku

PouZivejte ochranu usi

PouZivejte rukavice

DodrZujte bezpecnostni
doporuceni

NepFipustné pro brouseni
za mokra
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Malé brusné lamelové kotouce
Technicky slovnik

Doporucené pouziti

» Malé brusné lamelové kotouce se mohou pouzivat na ohybnych
hridelich, pfimych bruskach (tlakovy vzduch, elektro) nebo na
vrtackach.

» Nejlepsiho vykonu dosahne maly brusny lamelovy kotouc pfi Fezné
rychlosti 20 - 25 m/s. V tomto rozsahu pracuje nejhospodarnéji,
pokud jde o opotFebeni nastroje, ubér materialu, kvalitu povrchu
a tepelnou zatéz obrobku.

Faktory ovliviiujici vysledek

Ubér materialu:
Zvyseni ubéru materialu by se mélo pokud mozno dosahovat
pouze pouzitim hrubsi zrnitosti, nikoli zvySenym pritlakem.

Trvale zvyseny pritlak

» vede ke zbytecnému opotfebeni ndstroje

» vede ke zvySenému tepelnému namahdni obrobku
» mUZe vést k selhdni ndstroje

Kvalita povrchu:

» Vlivem opotrebeni brusné lamely na jeji vnéjsi hrané se vyuzivaji
vzdy nova ostra brusna zrna, coz garantuje rovnomérnou jakost
povrchu.

» Vlivem zvy3eni Fezné rychlosti se sniZuje drsnost povrchu.

» Vlivem zvy3eni pFitlaku se dosahuje ponékud hrubsiho povrchu.

» Dosazena kvalita povrchu pfi pouziti malého brusného lamelového
kotouce je ve srovnani s brusnym pasem téZe velikosti zrna
ndsobné jemnéjsi.

Tepelné namahani:

» SniZenim pritlaku a obvodové rychlosti Ize redukovat tepelné
namahani obrobku a ndstroje.
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Povolena . Polet otadek [1/min]
max.pracovni
0 Vyska rychlost
[mm] h [mm] [m/s]* Lo= Omm L0= 10mm L0= 20mm
10 <15 40 76.300 55.000 35.000
15 <25 40 50.500 37.000 28.000
20 <20 40 38.150 28.600 21.900
25 <15 40 30.500 22.900 17.500
30 <15 40 25.400 19.000 14.600
40 <20 40 19.000 14.300 10.900
50 <30 40 15.200 11.400 8.700
<40 40 12.700 9.500 7.300
60 50 32 10.150 7.900 6.300
<40 40 9.500 7.100 5.400
80 50 32 7.650 6.000 4.800
* pro volnou délku stopky L,=0mm
> L€
\4
"""" 0

‘%B’L?'mé S n <

OpotFebeni nastroje:
» OpotFebeni ndstroje Ize sniZovat praci s nizkym pFitlakem.

Podminky pro garantovani optimalniho vyuziti nastroje:

» Nikdy se nesmi piekrocit maximalni povoleny pocet otdcek.

» Délka upnuti malého brusného lamelového kotouce v upinacim
zafizeni pro ndstroj musi byt minimalné 20 mm.

» U otevienych délek stopky L se nesmi pFekrocit uvedeny pocet
otdcek (tabulka nahote)

Dalsi informace jsou uvedeny v bezpecnostnich informacich, které
jsou vioZeny do obalu produktu.



Poznamky @
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Vliesové vyrobky

Technicky slovnik

Druhy vliesu

PFi vybéru spravného vyrobku pro Vase pouZiti je dulezité zohled-
nit vlastnosti vliesového materialu.

Rozlisuji se ctyfi rdzné druhy vliesu:

» Vlies bez textilni viozky (Clean and Finish)

» Vlies s textilni vlozkou (Surface Conditioning Material - SCM)
» Lisovany kompaktni vlies (Unitized and Convolute)

» Hruby Cistici vlies (Clean and Strip)

VSeohecné vyhody vliesovych materidli:

Siroké spektrum pouziti pro finalni brou3eni:

» Vyrobky jsou k dostani v riiznych typech brusnych zrn a hustotach
» Trojrozmérnd struktura vliesového materidlu

Mimo¥Fadné dlouha Zivotnost

» Trvale se uvolfiuji nova brusna zrna

» Rovnomérné findlni brouseni po celou dobu Zivotnosti
» Diky oteviené struktufe bez zanaseni

Rovnomérny vzhled povrchu
» Brusna zrna jsou ve strukture materidlu rovnomérné rozdélena
» Eliminace hlubokych ryh do povrchu obrobku

Dobré pFizptisobeni obrobku
» Struktura vliesovych materidld je velmi flexibilni
» Tvar a geometrie zdkladniho materidlu se neméni

Postup finalniho brouseni, typické pracovni kroky

Jemné brouseni a
saténovani

Jemny Ubér materidlu pri
soucasné dobrém koncovém
brouseni. Spravna volba: Vlie-
sové nastroje z SCM vliesu s
textilni

vloZkou (napf. pasy, kotouce)
nebo kombinace vliesu a a
brusnych lamel (napf. SMT
850).

Matovani a koneéné
brouseni

Vyrovnavani vybrust, ¢isténi
povrch( a vytvareni koncové-
ho vybrusu, bez Ubéru materia-
lu. Sprdvna volba: Ndstroje, z
mékkého, flexibilniho vliesu.
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Hrubé ¢isténi

Pro odstranéni rzi, okuji, laku
a vrstev viseobecné pripadné
pro jednoduché odstranéni
nabéhovych barev. Spravna
volba:

Vliesové ndstroje z hrubé-

ho ¢isticiho vliesu s otevienou
strukturou, a hrubym brusnym
zrnem.

Odstranéni nabéhovych
barev a predlesténi
Odstranéni nab&hovych barev
nebo vytvoreni extrémné jem-
ného povrchu s malym
zdrsnénim. Spravna volba:
Ndstroje z lisovaného kompakt-
niho vliesu (napt. NUD 500).
Podle hustoty a jemnosti vlie-
su je dokonce mozny jemny
Ubér materidlu nebo lehké od-
jehlovani.



Vliesové vyrobky
Technicky slovnik KLy rasaoR

Nylonovy vlies ve ¢tyFech riiznych tvarech

Vlies bez textilni vlozky

R ol _

NCW 600 (S) NFW 600 (S NDS 400 K QMC / QRC 400

! i
g g

NPA 400 / 500 NRO 400 / 500 NCS 600 NFS 600

Vlies s textilni vloZkou

SMT 800 SPECIAL SMT 850 plus SPECIAL NBS 800 NBF 800

SV 484 NDS 800 :
QMC / QRC 800

Lisovany kompaktni vlies Hruby Eistici vlies

NUD 500

e

MFW 600

NCO 700 DB PW 2000 NCD 200

NCO 710 DB QRC 200 HD NCD 200 HD

QRC 500
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Vliesové vyrobky

Technicky slovnik

Role a archy

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi

Minimdlni objednaci

Formdt/provedeni Vyrobek Sitka . .
mnoZstvi
Role NRO 400 /500 Rozméry a mnoZstvi na vyzadani!
Archy NPA 400 /500 Rozméry a mnoZstvi na vyzadani!
L3 L3
Tabulka zrnitosti
Zrno 80 - 100 120 - 150 180 - 220 240 - 320 800 - 1000 Bez zrna
Stupeii jemnosti coarse medium fine very fine ultra fine non-abrasive
arse A -
néda
edium SiC -
Cernd
dium A -
enohnédd
5
a
.°E° ine A -
< enohnéda
i
5 8
L —
> S very fine HD -
= ‘A a 2
o 2 Zelend
L] o :“
@ &
8 g
2 ry fine GP -
= mavé zelena
@
&
=
@ fine A -
enohnédd
ultra fine SiC -
Seda
non-abrasive -
\J

Bila
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Vliesové vyrobky
Technicky slovnik

Pasy

Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi

Minimalni objednaci

Format/provedeni Vyrobek Sitka .
mnozstvi
6-13 mm 20 ks
NBF 800
R 14-30 mm 10 ks
Pasy
31-75mm 5ks
NBS 800
76-320 mm 2 ks

Minimdlni délka vliesovych pas(i je 295 mm.

U vyroby zhoZi na zakazku si vyhrazujeme pravo na odchylku v dodaném

mnoZstvi!

Tabulka zrnitosti

Zrno 60 - 80 120 - 150
Stupeii jemnosti coarse medium
coarse A -
Hnéda
coarse A-
Seda
medium A -
> g 4
=g 8 Fialova
ge 2%
o > a3
=F fo |
= £ 2= fine A -
= Cervenohnéda
\

Spojeni u vliesovych pasii

Forma 3 W

Tupé spojeni podlepené folii s
dodate¢nym &elnim slepenim.
Standardni spoj pro vyrobek typu
NBS 800.

150 - 180

fine

fine
- Zelena

11y GspOS

180 - 240

very fine

very fine -
Modrd

Forma 4 W

Sikmy Tez, tupy spoj s folif zesilenou
vlaknem a Celnim slepenim. Specidlni
spojeni brusného vliesu pro pasové pilniky,
NBF 800.
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Vliesové vyrobky

Technicky slovnik

Quick Change Discs

Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi

Minimdlni objednaci

Formdt/provedeni Vyrobek [} < ..
mnoZstvi

38 mm 400 ks

QRC/QMC 800 50 mm 350 ks

76 mm 350 ks

Quick Change Discs

38 mm 700 ks

QRC/QMC 400 50 mm 500 ks

76 mm 375 ks

U vyroby zboZi na zakdzku si vyhrazujeme pravo na odchylku v dodaném mnoZstvi!

Tabulka zrnitosti pro QRC/QMC 800

Zrno 60 - 80 120 - 150 180 - 240
Stupeii jemnosti coarse medium very fine
coarse A -

Sedd

medium A -
Fialova
very fine -
Modrd
\/

Tabulka zrnitosti pro QMC 400

Klingspor
Quick Change Discs
Agresivita
klesajici

Zrno 150 - 180 220 - 240 280 - 320
Stupeii jemnosti medium fine very fine
medium -

Hnéda

fine -
Hnéda

Klingspor
Quick Change Discs
Agresivita
klesajici

very fine -
Hnéda
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Vliesové vyrobky
Technicky slovnik

Brusny lamelovy kotou¢

Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi

Minimdlni objednaci

Formdt/provedeni Vyrobek 0 . .
mnoZstvi
100-165 mm 20 ks
NFW 600 / NCW 600
Brusny lamelovy / 200-300 mm 10 ks
kombinovany kotou&
NFW 600 S/
NCW 600'S 100-110 mm 20 ks
7 vli J 30,40,50,60 mm 150 ks
Maly vliesovy NCS 600 / NFS 600
kombinovany kotou¢ 80, 100 mm 100 ks

a  Vnéjsi pramér bocniho krytu
b Otvor bocniho krytu
¢ Vnéjsi primér kotouce

Bo¢ni kryt kotouce a otvor v zavislosti na vnéjS$im priméru kotouce*

Kovovy boéni kryt

T Vnéjsi @ véjifového Vhodna upinaci
P kotouce [mm] Vnéigi 0 priruba
[m,m] Otvor [mm] SMD 612
165 82 43,1 14823
NCW/NFW 600 200-250 125 68,2 14824
300 158 97,8 14826

* plati pro standardni provedeni (skladova polozka)

11y GspOS
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Brusné lamelové talife
Technicky slovnik

1. Oblast pouZiti
Barva a popis oznacuji materidl / pouZiti SMT

2. Bezpeénostni pokyny
Jazykové neutralni bezpecnostni
piktogramy a znacka 0Sa

3. Rozméry
Rozméry vyrobku v mm a inch

4.Kovovy krouZek

Interni pokyny, nejedna se o datum
konce trvanlivosti
5. Velikost zrna
6. Cislo druhu zho%i
7.Bezpeénostni pokyny

Jazykové neutrdlni

bezpecnostni piktogramy

8. Produktové Fady
Extra/Supra/Special

FLSATERIN
9. Nazev produktu

Typ

4 ORALEE T )]

EEgde 7 i Iy

Produktoveé Fady

Klingspor Vam nabizi ve vzajemném souladu t¥i produktové fady. Pro kazdého uzivatele a ticel pouziti se u nas najde
vhodny brusny lamelovy talit. V3echny brusné lamelové talite jsou zhotoveny podle platnych norem a tim je zarucena

s

nejvyssi bezpecnost.

EXTRA 8.8 8%8*¢ SUPRA Ro8.8. 8,81 SPECIAL B.8.8.8.8.¢

Idedlni pomér ceny a vykonu pro Profesionalni produkty s vynikajici Vysoce vykonné produkty pro specidlni
univerzalni pouZiti. Velmi dobré brusné Zivotnosti a vysokym dbé&rovym pouZiti v primyslové a femesiné vyrobg.
vysledky na rozdilnych ocelovych ma- vykonem. Agresivni priibéh brouseni a Nejvyssi vykon a Zivotnost i pfi inten-
teridlech. dlouha Zivotnost. zivnim namahani.
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Brusné lamelové taliFe
Technicky slovnik S

SloZeni vyrobku

Vsechny tfi slozky brusnych lamelovych talifd jsou
vzajemné perfektné sladény, a tim je dosaZeno
maximalniho vykonu.

1.Brusné lamely
Pro svoje brusné lamelové talife vyvinul Klingspor specialni
brusivo. Brusné ndstroje jsou timto optimalné prizpGsobeny
pro pouZiti na vysokootdckovych thlovych bruskach (80
m/s) a pro odpovidajici pouZiti. To zarucuje ten nejlepsi
vykon a dlouhou Zivotnost.

2. Zdkladni tali¥
Pro vyrobu brusnych lamelovych talifi pouziva Klingspor
dva riizné zakladni talite. Jednak ze skelného vldkna, nejvice
pouZivaného zékladniho talife na trhu, a jednak talif z umélé
hmoty, zesileného skelnym vlaknem.

3. Lepidlo
Lepidlo spojuje zkladni taliF a brusné lamely. Je odpovédné
za to, aby se pfi odborném pouZiti brusné lamely nemohly
uvolnit ze zakladniho talife. Lepidlo zajistuje mimo jiné také
dodrZeni bezpecnosti proti prasknuti, a to daleko nad ramec
smérnic 0SA a bezpecnostnich norem EN 13743.

Provedeni

Vyduty brusny lamelovy talif brousi uzsi plochou nez rovny. Vyduté provedeni dosahne v bodovém pouziti za ¢asovou
jednotku vyssiho Ubéru nez rovné provedent, a je proto zvlasté vhodné pro opracovani hran a svardi. Rovné provedeni
se pouziva prevazné k rovinnému brouseni.
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Brusné lamelové taliFe

Technicky slovnik
: A
Brusivo 500
250
Ve srovnani s pouZitim past je brusivo pro brusné lamelové talite B 200
vystaveno mnohem vétsimu zatiZeni. Jednak je Feznd rychlost brus- E'
ného lamelového taliFe o cca 2-2,5 ndsobné vyssi neZ Fezna rychlost :i 150
pfi pouziti brusného pasu, jednak musi byt zaruceno, Ze se podlozka B
primérené opotrebuje, takZe je vzdy k pouZiti nové, neopouzité zrno. 8 50
)
Z tohoto dlvodu vyvinul Klingspor vylu¢né pro tuto produkto-
vou Fadu specidlni brusivo. Toto brusivo je optimalné pFizplisobeno 21
pro pouziti na vysokootackovych thlovych bruskach (80 m/s) a
0

\

zarucuje maximalni brusny vykon a Zivotnost (viz graf).

4 5 6 7 8

Brusny cyklus

B&Zny brusny pas se zirkonkorundem

Specidlné pro SMT vyvinutd tkanina se zirkonkorundem

1. Tkanina se zirkonkorundem
Brusné zrno se zirkonkorundem, Tézka tkanina bavina-polyester,
Nejlepsi vykon s vykonnymi bruskami

2. Tkanina se zirkonkorundem
Agresivni brusné zrmo se zirkonkorundem, bavinéna tkanina, dobry
Ubér na dhlovych bruskach viech vykonnostnich trid.

3. Zirkonkorund + pojivo
Samoostfici brusné zrno se zirkonkorundem, Bavinéna podlozka,
Specidlné pro chladny brus na uslechtilé oceli

4. Tkanina korund
Korundové brusné zrmo s dlouhou Zivotnosti, Bavinéna tkanina,
Pro pouZiti na kovech a neZeleznych kovech

5. Keramicky korund + pojivo
Keramické brusné zrno s maximalnim vykonem, odolna podlozka z
baviny a polyesteru, Maximalni vykon pro opracovani uslechtilé oceli,
Chladny brus na povrchu z uslechtilé oceli

6. Keramicky korund
Keramickeé brusné zrno s maximdlnim vykonem, odolnd podlozka z
baviny a polyesteru, Maximalni vykon pro opracovani oceli

Bezpecné pouzivani brusnych
nastroji Klingspor

PouZivejte ochranu oci

PouZivejte protiprasnou
masku

Brusné lamelové talife Klingspor se vyrabéji podle predpisti 0Sa

a EN 13743, coz uzivateli zarucuje maximdlni bezpecnost prace. @ PouZivejte ochranu usf

Spravné upnuty
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Dodrzujte bezpecnostni
doporuceni

@ PouZivejte rukavice

Nepfipustné pro brouseni za
mokra

% Chybné upnuty



Brusné lameloveé taliFe

SPECIAL B8 8.8.8.¢

SMT - prehled produkt( KL ramaok
Ocel /
NeZelezné
kovy Ocel / INOX Nerez
Agresivita Agresivita Zivotnost Agresivita
Typ: SMT 974 SMT 925 SMT 926 SMT 975 SMT 976

Agresivita: EEEEEENE EEEEEENE EEEEENC] EEEEEEER EEEEEENE

Zivotnost: EEEEEENE EEEEEN] EEEEEER EEEEEEER EEEEEENE

Talif: Sklenéna tkanina Uméla hmota Sklenéna tkanina Uméla hmota Sklenéna tkanina

Provedeni: vyduty (6°) vyduty (l?°) / vyduty (6°) vyduty (6°) vyduty (6°)
rovny

Typ: SMT 644

Agresivita: EEEEEN[]

< Zivotnost: EEEEEEC

x Talif: Sklenéna tkanina

% rovny

< WS SMT 624 SMT 628 SMT 674 SMT 626 SMT 636

n 3 1
Agresivita: EEEEEN[] EEEEENE[] ENEEEEE EEEEENE[] EEEEEE[]
Zivotnost: EEEENCO EEEEECO EEEEECO EEEEENE[] LL L 1] Imm
Talif: Sklenéna tkanina  Sklenéna tkanina  Sklenéna tkanina Sklenéna tkanina  Sklenéna tkanina
Provedeni: vyduty (12°) rovny vyduty l’2°, vyduty (6°) vyduty (f?") /

rovny rovny

Typ: SMT 314 SMT 324 SMT 325

x

: 0

X \

¥

<

E Agresivita: EEREROOO EEEENCO EEEEECO

Zivotnost: EEEEC00 EEER000 2 EEEE000
TaliF: Sklenéna tkanina  Sklenéna tkanina Uméld hmota
Provedeni: vyduty (12°) vyduty (12°) / vyduty (12°) /

rovny rovny
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Brusné lamelové talife
Technicky slovnik

CEVOLUTION

Klingspor CEVOLUTION

CtyFi nové brusné lamelové talite ze sortimentu Klingspor maj
jedno spolecné - viechny disponuji novou technologii CEVOLUTION.

Vyrobky Klingspor s technologii CEVOLUTION jsou vykonngjsi nez
srovnatelné jiné keramické brusné nastroje. Podle vyrobku a pouZiti
poskytuji uzivateli vétsi agresivitu, del3i Zivotnost nebo dokonce
oboji.

Vy33i vykon vyrobkd s technologii CEVOLUTION vyplyva z kombinace
agresivniho, samoostriciho keramického zrna s jedine¢nym know-how
firmy Klingspor tykajicim se smési zrn, velikosti zrn, mnoZstvi zrn,
slozeni zakladniho a dodatecného laku, multipojiva i specidlnich
vyrobnich postupdl.

Vyvojdri spolecnosti Klingspor viechny tyto jednotlivé komponenty
vzajemné cilené sladili pro r(izné brusné nastroje. Vznikly tak
optimalizované vyrobky, které spliiuji dané poZadavky uZivatel(i v
mimoradné mife.

Tip expertu:

Aby fungoval samoostfici efekt, je nutny pomérné vysoky
pritlak. Pouze tak zrno praska a vznikaji nové ostré hrany.
Proto spolecnost Klingspor doporucuije, aby se brusné
lamelové talife s keramickym zrnem pouZivaly pouze na
vykonnych thlovych bruskach: Optimalni vykon thlové
brusky je 1 100 W nebo vice. U nizko vykonovych uhlovych
brusek miZe dojit k otupeni zrna bez samoostficiho efektu.

¥ Mikroskopicky snimek jednoho z novych brusnych nastroju s technologii CEVOLUTION




Brusné lamelove talife
SMT - prehled produkt(

11y GspOS

SMT 975 - dlouha Zivotnost

Brusny lamelovy taliF, ktery presvédcuje hned nékolika vlastnostmi:
Nové keramické brusné zrno a technologie CEVOLUTION i upravitelny
taliF zajistuji nevidanou Zivotnost. Diky technologii CEVOLUTION
presvédcuje SMT 975 dlouhou Zivotnosti a extrémni agresivitou.
TaliF z plastu Ize jednoduse upravit tak, aby bylo mozné vyuzit jesté
nespotrebované brusivo ve vnitfni oblasti talite. To zajistuje delsi
Zivotnost ve srovnani s héZznym brusnym lamelovym talifem. Inte-
grovany zavit M14 umoznuje efektivni vyménu nastroje bez pouziti
upinaciho klice.

SMT 974 - solidni

Také SMT 974 presvédcuje novym, samoostiicim keramickym
brusnym zrnem CEVOLUTION. V kombinaci s bavinénou podlozkou
se tento brusny lamelovy taliF stava spolehlivym brusnym nastrojem.
Velmi vysoka vrstva brusného zrna zajistuje mimoradné dlouhou
Zivotnost. Novy SMT 974 je optimalizovan pro ocelové materidly a
md mimoradné velky Ubér.

SMT 976 - chladny

Tento brusny lamelovy taliF byl optimalizovan pro pouZiti na
nerezoveé oceli. Diky vrstvé s multipojivem a samoostFicimu efektu
presvédcuje SMT 976 agresivnim brouSenim a del3i Zivotnosti pFi
broudeni houzevnatych materidl(i nez predchozi typ SMT 996.

Multipojivo prispiva ke sniZeni teploty brouseni v brouseného materidlu.
SMT 976 je vhodny na nerezovou ocel. Kromé toho multipojivo
oddaluje pfedcasné zanaseni pri brouseni nezeleznych kova.

SMT 674 - efektivni

Cena/vykon md nové jméno: SMT 674! Timto typem se poprvé
predstavuje keramické brusné zrno v fadé Supra. Vyrobky této rady
jsou spolehlivé a vykonné vyrobky , které presvédcuji predevsim
vynikajicim pomérem cena/vykon. SMT 674 je univerzalné
pouZitelny pro praci s kovem.
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Rezné a brusné kotouce Kronenflex®
Technicky slovnik

1. EAN-Code (EAN-13) 8. Informace o vyrohci

2. Bezpeénostni piktogramy 9. Omezeni pri pouziti

3. Maximalni pracovni rychlost 10. Bezpetnostni norma
s qrTE (oSa / EN 12413)

4. Cislo druhu zboZi Klingspor
11. Maximalni povoleny poéet

5. Udaje o tvaru, tvrdosti a pojivu otatek

podle EN 12413

12. Bezpeénostni piktogramy
6. Rozmér v mm a coulech

13. Skupina vyrobkii / t
7. Oblast pouZiti P Y! yp

(viz barevné znaeni) 14. Klingspor znatka Kronenflex®

Produktoveé Fady

Brusné a fezné kotouce Kronenflex® se vyrahéji ve tfech produktovych fadach se Sesti barevnymi kddy pro rychly prehled
nejddlezitéjSich pouZitych materialt.

EXTRA 28,8884 SUPRA R.2.8,.8.82 SPECIAL B8, 8. 8.8 1

Produkty pro univerzdlni pouZiti, dimen- Optimalizované produkty pro riizné Vysoce vykonné produkty pro specidlni
zované na zvlasté atraktivni pomér ceny oblasti pouziti. Velmi dobra Zivotnost a pouZiti. Maximalni Zivotnost a Fezna
a vykonu. velmi dobry Fezny vykon. rychlost v prislusné oblasti vyuZiti.
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Rezné a brusné kotouée Kronenflex®
Technicky slovnik TS

1. Etiketa a kryci list
Etiketa obsahuje veskeré dilezité
informace o produktu, vyrobci a
o0 spravném nakladani s brusnym
nastrojem

3. Kovovy krouZek
Poskytuje informaci o trvanlivosti
(datumu spoteby) kotouce.

4. Sklenéné vlakno
Sklenéné viakno, tvofici zesilovaci
vlozZku, zajistuje stabilitu a zvysuje
bezpecnost kotouce. Pocet vrstev
a tloustka sklenéného vidkna jsou
individudlni podle typ( kotouce a
ucelu jeho pouziti.
(im vy&si je potencialni bo¢ni
zatiZeni fezného kotouce (pfi ru¢nim
fezdni je napf. vétsi neZ pri staci-
onarnim Yezani), tim vice sklenéného
vldkna musi obsahovat Fezny kotouc,
resp. tim stabilnéj3i musi byt toto
vldkno. U tenkych Feznych kotouct
(0,8 mm az 1,0 mm) se pouZiva
zvlasté tenké sklenéné vldkno, aby
se i pres malou tloustku kotouce
mezi vrstvami vlaken jesté dosdhlo
co nejvyssiho podilu brusného zrna.
Rezné kotouce obsahuji minimalné 3
vrstvy sklenéného vldkna.

2. SloZeni
Zrno: Dnes se veskeré druhy brus-
ného zrna vyrabgji synteticky. Pouze
synteticky vyrobené brusné zrno
zarucuje konstantni kvalitu kotouce,
pokud jde o jeho opottebeni a pribéh
Fezani.
Pryskyfice a plniva: Dal3i duleZitou
soucasti brusnych a feznych kotouctl
jsou pryskyfice (tekuté a suché) a
plniva. Pomoci téchto komponent
Ize ve vyrobé regulovat vlastnosti
kotouce jako napf. stabilitu, fezny
vykon, tvrdost a pevnost odstredivé
namahaného télesa na pretrzeni
i ovliviovat jejich schopnost
prizpisobeni danému Ucelu pouZiti.

Barevné znaceni Feznych a brusnych kotouci Klingspor

Univerzalni Nerezova
kov: ocel: Ocel: Hlinik: Litina: Kamen/beton:
Sedd modra cerna stfibrna Cervena zelena

o y ’ ,
Piktogramy na strankach o vyrobku
e Fe.5.cl @ Baleno po 25 kusech v
s Dvé& sklen&né tkanin 0 Bez Zeleza, siry a chloru 7 boxu Kronenflex® pro
tkanina Y <0,1% g ‘ = trvale vysoky vykon a
ochranu proti vihkosti
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Rezné a brusné kotouée Kronenflex®
Technicky slovnik

e
128w 1w 22, 2% mm

AFL 32185

L

Bezpecnost a skladovani

Zivotnost Feznych a brusnych kotoui v prvé Fadé urcuje jejich obsah
vihkosti. Rezné a brusné kotouce, které jsou po vyrob& vystaveny
zvySené vihkosti, ztraceji svou plivodni Zivotnost. PFi spravném
skladovdni si kotouce udrzi nékolik let svou témér nezménénou
Zivotnost. Kotouce, které jsou vystaveny primému plisobeni vody
nebo vodni pary, se stavaji bezpecnostnim rizikem.

UZivatel je povinen produkt pouZivat podle predpist. Z pravnich
dlivodi se tato povinnost vztahuje i na datum Zivotnosti. Proto
plati: fezné a brusné kotouce se po uplynuti data Zivotnosti jiZ
zasadné nesméji pouzivat!

Bezpecna prace ...

... pedlivosti a znalosti rizik
Vyvaruijte se nasleduijicich rizik pfi pouzivani feznych a brusnych
kotoucd.

» Kontakt s rotujicimi brusnymi kotouci
» Zlomeni brusnych kotouc

» Usazeniny a prach po brouseni

» Vibrace

» Hluk

... 0sobnimi ochrannymi pomiickami

Je nutno se chranit ochrannymi brylemi, rukavicemi, ochranou sluchu
a maskou proti prachu. PFi brouseni tvrdych materidlli je tfeba si
dale nasadit obli¢ejovou ochranu, koZenou zastéru a ochrannou
obuv.

... ochrannymi kryty na stroji

Ochranné kryty se doddvaji s bruskami. Nesméji se ani pozménovat,
ani odstrafovat. U brusnych hrncti musi byt vnéjsi plocha plné
uzavrena.
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Ctvrtleti

Vo1l leden - bfezen
V04 duben - erven
V07 Cervenec - zafi

V10 Fijen - prosinec

Kromé toho se sméji brusné hrnce pouZivat pouze v kombinaci
s prestavitelnym ochrannym krytem, aby se vyrovnavalo opotiebeni
kotouce a omezilo se obnaZeni kotouce na minimum.

... vizudlni kontrolou a ovéFovanim pred montazi
Zajistéte, aby se shodoval pocet otacek na kotouci s poctem otacek
stroje a eliminujte prekroCeni povoleného poctu otacek.
Zkontrolujte peclivé, zda Fezné a brusné kotouce nejsou
poskozeny. Zjistite-li poskozeni, nesmi se dotceny produkt
pouzit. Nase Fezné a brusné kotouce jsou oznaceny prislusnym
bezpecnostnim piktogramem.

... Spravnou manipulaci

Dodrzujte pokyny o odborné manipulaci. Je nutno vyloucit
poskozeni upinaciho otvoru nebo kotouce narazy, psobenim sily
nebo padem.

Dbejte na bezpectné a odborné upnuti kotoucli a pouZivejte vhodnou
upinaci prirubu.

Pred zahdjenim prace by mél kazdy brusny kotouc béZet pracovni
rychlosti minimalné po dobu 30 sekund.

DodrZujte bezpecnostni predpisy FEPA a Evropskou normu 12413.

Ddlezitymi parametry pro optimdlni vysledek brouseni u feznych a
brusnych kotouci jsou obvodova rychlost a pritlak, s nimz se pracuje.



Rezné a brusné kotouce Kronenflex®
Technicky slovnik

Optimalni rychlost

P¥ili$ nizka rychlost

Je-li pocet otdcek pouzitého stroje pFilis nizky, maji fezné a brusné
kotouce tendenci ke , skakani”, ¢imZ dochdzi k nerovhomérnému
opotrebeni okraje kotoucd. Zejména u tenkych prirezil materialu,
jako napf. pFi fezani plechu nebo drdtu, dochdzi k vytrZeni zrna z
pojiva a kotouc se opotiebovava neprimérené rychle.

Optimalni rychlost

Rezné a brusné kotouce Klingspor jsou vysoce vykonné produkty,
které byly vyvinuty tak, aby dosahovaly svého nejlepsiho vykonu
(méFeno jako pomér mnoZstvi obrousenych obrobk( k opotfebeni
kotouce) v z6né bezprostredné pod svou maximdlni povolenou
obéhovou rychlosti. Udrzujte proto pocet otacek héhem prace plynule
vysoky a pripadné zvolte stroj se silnéjSim pFikonem.

PFilis vysoka rychlost

Maximalné povolené hodnoty poctu otacek a obéhové rychlosti
jsou u kazdého kotouce natistény na etiketé. V zajmu své vlast-

ni bezpecnosti prosim dbejte na to, abyste tyto hodnoty pfi brouseni
neprekracovali.

Spravny pritlak

Dillezitym predpokladem pro uspokojivy vysledek pfi Fezani brusnym
kotoucem je spravné davkovéni pritlaku. Chyba, kterd se Casto opakuije,
spociva v tom, Ze se pro ochranu kotouce sniZuje pfitlak, pficemz se
prodluZuje doba Fezani. Pokud se tak postupuje, dochazi k prehrati
materidlu (zmodrani); fezny kotouc se zanasi a ,,spdli se”.

Proto by se pFitlak mél vzdy volit tak vysoky, aby doba Fezdni
zlistala co nejkratsi. Plati to zejména u materidl(i citlivych na
teplo s velkym prirezem.

1y GspO%

Spravna tvrdost

...u Feznych kotouéii

PFi vybéru spravného Fezného kotouce plati pravidlo zaloZené na
zkuSenosti, které Fika, Ze ¢im je zpracovdvany materidl tvrdsi, tim
mékci by mélo byt pojivo pouZitého brusiva. Dlivod: pro Zivotnost
fezného kotouce je rozhoduijici, zda se fezna plocha obrobku zakaluje
nebo ne. Vysoké zahFivani zplsobuje, Ze se kotouc ,,zalepi”, ¢im se
zhor3uje jeho Feznd schopnost. V tomto pripadé by se mélo pouZit
méné tvrdé pojivo a mék¢i kotouc.

...u brusnych kotouci

| pro brusné kotouce plati uvedené pravidlo zaloZené na zkusenosti,
které Fikd, Ze ¢im je zpracovavany materidl tvrdsi, tim mékei ma byt
pojivo brusného kotouce. Kromé toho hraje zcela rozhodujici roli
Ucel opracovani. Rohy a otfepy maji velmi ostré hrany, a vytrhdvaji
proto snadno brusné zrno z pojiva. Doporucujeme tedy zvolit

tvrdé pojivo. Opracovavame-li naproti tomu plochy, resp. malé svary,
tvrdy kotouc se miiZe snadno ztupit a ztratit tak svou funkci.
Dosdhne se sice dobra Zivotnost, av3ak jen maly Ubér s vysokymi
pracovnimi naklady. Pro brouseni ploch je nejlicelnéjsi pouzit
stfedni nebo mékké pojivo kotoucd.
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Rezné a brusné kotouée Kronenflex®
Technicky slovnik

Spravny uhel nastaveni pFi Fezani

Rezné brusné kotouce se sméji zat&%ovat jen v radidlnim sméru.
Jen tak se zabrani prohnuti, vylomeni a konecné také prasknuti
kotouce, zvIasté pFi vysokém pritlaku.

Rezany obrobek musi byt uchycen tak, aby kotou¢ v materidlu obrobku
nemohl bocné sjizdét. Kromé toho doporucujeme, aby se material
upnul co nejblize mistu Fezu, aby nevibroval nebo aby nemohl uhnout.

Spravny uhel nastaveni pFi brouseni

Brusné kotouce pracuji s maximalnim vykonem, pokud jsou nasazeny
v thlu 25 - 30 ° k obrobku.

Tento Uhel dava priznivy pomér mezi mnoZstvim obrousenych
obrobk a opotfebenim kotouce, a proto by mél pokud mozno vzdy
byt prvni volbou.

Zmen3enim nastaveni uhlu na méné neZ 15 ° se pfi brouseni na obvodu
kotouce vytvari dlouze vybihajici, velmi tenka hrana, kterd jiz pri
malé zméné uhlu brouseni nedokaZe prebirat tlak pri brouseni a
vylomi se.

Cenné brusné zrno tak zlistane nevyuZito a kromé toho vznikne
nevyvazenost kotouce, jejiz nasledkem bude rovnéz nutnost jeho
predcasné vymény.
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Rezné a brusné kotouce Kronenflex®
Technicky slovnik

Spravné upnuti...
... pro lep3i pFevod sily

Rezné a brusné kotouce se na stroj pripeviiuji upinacimi pfirubami.
Pres tyto upinaci prvky dochazi k prenosu hnacich sil na kotouc. Z
bezpecnostnich dlivodU je proto zvlasté ddlezité vyloucit pouziti
vadnych nebo nepouzitelnych pFirub.

... a pro vyssi bezpeénost

Zv1asté u tenkych feznych kotoucl v rovném provedeni s primérem
180 mm a 230 mm zarucuje pouZziti upinaci pfiruby FL 76 vy3si

PFi pouZiti upinaci pfiruby je nutno dodrZovat platné predpisy a normy.
Dosedaci plocha a priimér upinaci pfiruby se nutné musi shodovat.
Pouziti upinacich prirub rdznych primér neni povoleno.

Vyduté brusné kotouce
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Rovné a vyduté Fezné kotouce
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1. Upinaci pfiruba
2. Upinaci matice
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Rezné a brusné kotouée Kronenflex®
Technicky slovnik

Identifikace a eliminace chyb

Rezné kotoute

Oznaéeni

MoZna pFi¢ina

ReZeni

Modra feznd plocha

PFili$ dlouha doba Fezani

PFilis nizky pracovni vykon

PFilis tvrdy kotouc

PFilis velky prifez materidlu pro prdmér kotouce

Rezny kotout je pro dané pouZiti prilis Siroky

Zvysit posuv nebo pritlak
Pouzit silnéjsi stroj

Zvolit mékei pojivo

Pracovat s fezem pilou / zpracovavat mensi prirez materidlu

PouZit tenci fezny kotouc

PFilis vysoké opotFebeni kotouce

U bilé Fezné plochy: pfilis mala tvrdost kotouce
PFili$ nizka obvodova rychlost

PFili3 vysoky pokles poctu otacek

Zvolit tvrdsi pojivo
Zvysit feznou rychlost

SniZzit pritlak nebo pouzit silné&jsi stroj

Sikmy Fez

Chybné upnuti obrobku
PFilis velky pritlak
PFili§ mald tloustka kotouce pro dané pouZiti

Prohnuti, prolomeni kotouce

Materidl upnout blize mistu fezu
Snizit pritlak
PouZit kotou¢ vétsi tloustky

PouZit novy kotouc

Zlomeni kotouce

Spatné vedeny stroj
Chybny pramér upinaci pfiruby
K brouseni pouZit Fezny kotouc

Nedostate¢né fixovany materidl

Vyloucit bocni tlak na kotou¢
PouZit upinaci prirubu s identickymi priméry
Rezné kotoute se nesméji pouzivat k brougen!

Materidl upnout blize mistu fezu

Roztfepeny obvod kotouce

Kotou¢ je na obvodu spdlen

Materidl je nedostatecné fixovdn

Zvolit mékei pojivo, sniZit pritlak

Materidl upnout blize mistu fezu

Kotou€ skace

Upinaci pfiruba znecisténa nebo opotiebena
Vadné loZisko

Rozméry vyvrtu kotouce a uchyceni se neshoduji

Odistit, resp. vyménit pfirubu
Vyménit stroj, popr. loZisko

Pouzit vhodnou velikost vyvrtu nebo redukéni krouzek

Razné dily pFiruby

PouZit upinaci pfirubu se stejnymi praméry

Vylomeny vyvrt Spatné vedeny stroj SniZit bocni tlak na kotou¢
K brouseni pouZit Fezny kotouc Rezné kotouce se nesméji pouzivat k brouseni!
Oznadeni MoZna pFitina ReZeni

Brusné kotouée
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PHIiZ nizky Ubér

U lesklé kontaktni plochy kotouce prili$ tvrdé pojivo kotouce

Brusny tlak nedostatecny

PFili3 nizky vykon stroje

Zvolit mékei pojivo
Zvysit pritlak

PouZit silngjsi stroj

Zalestovani kotouce

PFilis tvrdé pojivo kotouce
Zalestovani u neZeleznych kovil

PFilis nizky pritlak

Zvolit mékéi pojivo

Zvolit mékEi pojivo, resp. specidlni Fezny kotouc pro
nezelezné kovy

Zvysit pritlak

PFilis vysoké opotFebeni

PFili3 vysoky pritlak
Pojivo kotouce prilis mékké
Pocet otacek poklesne prilis silné

PFili§ nizky vykon stroje

SniZit pritlak
Zvolit tvrdsi pojivo
SniZit pritlak

Pouzit siln&jsi stroj

Odlamané okraje kotouce

Uhel nastaveni pfili§ plochy

PFitlak pFilis vysoky

Zvysit hel nastaveni (minimalné 15 °)

SniZit pritlak

Kotou¢ hazi

Upnuti nevycentrovano
Opottebend upinaci hridel
Upinaci priruba opotfebena, znecisténd nebo nespravnd

Nevyvazenost kotouce

Zkontrolovat, resp. upravit primér vyvrtu a primér uchyceni

Vlyménit stroj
Nahradit / vycistit upinaci pFirubu, zkontrolovat rozméry

PouZit novy kotouc



Rezné a brusné kotouée Kronenflex®
Technicky slovnik KL aerOR

Co typové oznaceni prozrazuje o vlastnostech
feznych a brusnych kotoucu

Typové oznaceni na fezném a brusném kotouci prozrazuje vice neZ jen nazev vyrobku. Dava ddlezité informace o vykonnostnich t¥idach
a sloZeni nastroje. Prvni pismeno popisuje, jaké brusné zrmo je pouZito. Pokud nasleduje tfimistné Cislo, dava prvni Cislice informaci

o0 vykonnostni tFidé (vykonnostni tfida je uvedena jesté jednou pod nazvem vyrobku). Obé posledni €islice udavaji, jakd velikost zrn
byla pouzita. Pismena na konci typového oznaceni informuji o stupni tvrdosti fezného nebo brusného kotouce.

- R Velikost zrn podle > SRTa
m vykonnOStnl s L A VYkonnos"“ e

A Aluminiumoxid 3 EXTRA h8.8.8*8*¢ 16 M mékkeé EXTRA h8.8.8*8*¢
C Karbid kfemiku 6 SUPRA R.8.8.8.91 24 N SUPRA R.8.2.8. 81
z Zirkonkorund 9 SPECIAL B.2.2.8.9.4 30 R SPECIAL B.2.2.8.9.4

36 S

46 T tvrdé

\ /
60
80

Zde vysvétleno na prikladu fezného kotouce Z 960 TX:

) i, Velikost zrn podle 5 i)

z Zirkonkorund 9 SPECIAL R.8.9.8.8.9 60 X tvrdé SPECIAL R.2.2.8.8.9

Bezpecna prace s brusnymi
nastroji Klingspor

PouZivejte ochranu oci PouZivejte rukavice

PouZivejte protiprasnou
masku

DodrZujte bezpe¢nostni
doporuceni

O
O

Rezné a brusné kotouce Klingspor Kronenflex® jsou vyrabény
podle predpisti 05a a EN 12413, coZ zajistuje maximalni

< 5 Nepfipustné pro brouseni
bezpecnost pro uZivatele. Rl 8

PouZivejte ochranu usi
za mokra

Nepfipustné pro bocni
brougeni

Nepfipustné v pFipadé
poskozeni

RO
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Rezné kotouée pro riizné typy
brusek:

» Rucni fezné brusky 80m/s

» Rucni Fezné brusky s upinacim zafizenim pro Sirokopatni
kolejnice 100m/s

» Pfenosné stolni fezné brusky < 3kW

» Stacionarni fezné brusky do 5kW

» Stacionarni fezné brusky > 5kW

POZOR! Stacionarni fezné kotou€e nesméji byt v Zadném
pFipadé pouZity na ruénich bruskach!

Vyrobky pro ruéni Fezné brusky

Tyto produkty byly vyvinuty pro pouZiti na rucnich bruskach
(benzinovych, elektrickych, vysokofrekvencnich).

Pritom je vzdy ddlezité, aby souhlasila maximalné povolend nejvyssi
pracovni rychlost s idaji na produktu. Na trhu jsou dostupné brusky
80 m/s a 100 m/s. Velké Fezné kotouce pro rucni brusky od firmy
Klingspor jsou pfipustné pro 80 m/s.

Produkty pro pokladani koleji jsou ve spojeni s upinacim zafizenim
pripustné do 100 m/s.

Vyrobky pro pFenosné stolni Fezné
brusky

Rezné kotouce této produktové Fady jsou vzhledem ke své tloustce
kotouce a svému provedeni obzvlasté vhodné pro stolni Ffezaci brusky
se slabym vykonem (kapovaci pila). Tyto produkty nesméji byt
pouZity na velkych stacionarnich bruskach a / nebo rucnich bruskach.
Vyznacuji se vysokou Feznou rychlosti, ktera umoziuje rychly a
chladny Fez.

Vyrobky pro stacionarni Fezné
brusky

Velké priirezy a tézké obrobky Ize fezat na stacionarnich bruskach
hospodarné a bezpecné.

Produkty z této Fady spliuji extrémni poZadavky na vykon a
Zivotnost. Dobra agresivita zaru€uje malé tepelné zatiZeni také u
velkych prarez(.
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Velké Fezné kotouce Kronenflex®
Technicky slovnik

Jaky kotouc pro jakou brusku?

Velké Fezné kotouce pro stacionarni brusky a ru¢ni brusky jsou roz-
dilného provedeni a jsou optimalizované svou konstrukci pro ten
dany typ brusky. Z bezpecnostnich dlivodi nesméji byt proto nikdy

velké Fezné kotouce pro stacionarni brusky pouzity pro rucni brusky.

Priimér otvoru velkého Fezného kotouce nevypovida o tom, zda

se jedna o kotouc pro stacionarni fezné brusky nebo o kotouc pro
rucni brusky.

Ndsledujici tabulka Vam poskytuje zavazny prehled o tom, jaky typ
kotouce Klingspor Ize pouzit na daném typu brusky.

11y GspO%

[} Tloustka

Bezpeénost

Max. pracovni

Typ [mm] [mm] Otvor @ [mm] Brusky rychlost Zpisob pouZiti (EN12413)
A 24 EXTRA 300 3.5 20/22,23 Ruéni brusky vieobecné (benzinové, 80m/s Ruéni brougent
C 24 EXTRA 300 3.5 20/22,23 elektrické, vysokofrekvenéni)
305 2,5 25,4
A 330 EXTRA 356 2,5 25,4
406 3 25,4 . X L L. R
Prenosné stolni fezné brusky, kapovaci pily 80m/s Brou3eni s pritlakem <3KW
A 630 N SUPRA 356 2,5 25,4
300 2,5 25,4
A 930 N SPECIAL
350 3 25,4
250 3 32
300 3 22,23/25,4/30/32 o o
A 24 R SUPRA Stacionarni fezné brusky 100m/s Brouseni s pritlakem >3KW
350 B85 25,4/32
400 4,5 25,4/32/40
305 4 20/22,23/25,4
A 924 R SPECIAL 35 4,5 20/25,4 LA R sl Sraliiicy 100 m/s Ruéni brougent
elektrické, vysokofrekvencni)
406 4,5 20/25,4
305 3,5 22,23
A 624 SX SUPRA 356 4 22,23/25,4
406 4 25,4 Ruéni brusky vieobecné (benzinové, elekt-
rické, vysokofrekvencni) pouziti s upinacim 100 m/s Brou3eni s pritlakem
305 3.5 22,23 zafizenim
A 924 SX SPECIAL 356 22,23/25,4
406 22,23/25,4
411
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Diamantové nastroje
Technicky slovnik

TFi produktoveé Fady

Pro kazdy pozadavek spravny nastroj: diamantové nastroje Klingspor se vyrabéji ve tfech produktovych fadach s péti barevnymi
oznacenimi pro rychly prehled o nejddleZitéjSich pouzitich materialu.

SPECIAL B8, 8888

Produktova fada 900 - vysoce vykonné nastroje s vynikajicim feznym vykonem

Yy

na vykon a spolehlivost svych nastroj.

SUPRA R.8.8.8.€*¢

Produktova fada 600 - profesiondlni nastroje s vynikajicim pomérem ceny a
vykonu. Pro uZivatele, ktefi potrebuji spolehlivé a vysoce vykonné diamantové
nastroje pro kazdodenni pouziti.

EXTRA R 8.8.80*¢

Produktova fada 300 - znackova kvalita za atraktivni cenu. Pro uZivatele,
ktefi maji na své nastroje profesiondlni poZadavky, ale nepouzivaji je v trvalém
provozu.
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Diamantové nastroje
Technicky slovnik S

1. Logo -Klingspor 9.llustraéni obrazek - oblast pouZiti

2. Typ produktové Fady 10. Piktogramy strojii

3. Produktova Fada 11.Rozméry v mm a coulech

4. Bezpenostni piktogramy 12. Bezpeénostni standard
5. Maximalné pFipustny polet

13.Klingspor &islo materidlu
otadek

14. Informace o vyrobci
6. Smér otafeni

15. PouZiti barevného krouzku od
7. Maximalni pracovni rychlost

0 300 mm
8. Popis oblasti pouZiti néméina/
anglictina
Barevné znaceni diamantovych nastrojii Klingspor
Asfalt Obkladacky Zaruvzdorné cihly  Beton Univerzalni
cernd zelena modra Cervend bila
Kov Specialni pouZiti
Sedd Zluté

Piktogramy na strankach o vyrobku

PouZiti za mokra i d
i PouZiti za mokra
i za sucha

Ocelové jadro Detenso Pouziti za mokra

PouZiti za sucha W KuZelovy segment
L
Pouziti za sucha @ Turbo segment

Sendvicové jadro

Sikmy ochranny

Drop segment segment
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Diamantové nastroje

Technicky slovnik

414

1.

Standardni ozubeni
» dobra rychlost posuvu
» dobry fezny vykon

3.

UzavFeny okraj
P Cisté Fezné hrany

» precizni prace

5.

Kratké ozubeni
» vysoky Fezny vykon

P Cisté Fezné hrany

7.

Uzké ozubeni
» Cisty fez

» klidny chod diky malym

vzdalenostem mezi segmenty

9.

Uzavieny okraj se
specialni geometrii

» pro extrémné Cisté fezné hrany

» mékké a prijemné chovani
v fezu

2.

Turbo
» Kklidny chod

» (isté Fezné hrany

4.

Turbosegmenty

» Kklidny chod

» (isté Fezné hrany

» vysoka fezna rychlost

» dlouhd Zivotnost

6.

Siroké ozubeni

» vysoka rychlost posuvu

8.

Ochranné segmenty
jadra

» optimalni ochrana listu

10.

UzavFeny okraj s

laserovymi vyfFezy

» pro jemné a Cisté Fezné
hrany

» specialné na keramiku
a jemnou kameninu



Diamantové nastroje
Technicky slovnik

Pocty otacek

Diamantové nastroje Klingspor jsou vysoce vykonné vyrobky a byly
vyvinuty tak, aby dosahovaly nejlepsiho vykonu v rozsahu p¥imo
pod jejich maximalnimi rychlostmi otacek. Na kazdém diamanto-
vém nastroji jsou uvedeny maximalni hodnoty pro pocet otacek a
maximalni pracovni rychlost. Nasledujici tabulka obsahuje v3echny

11y GspO%

maximalné pripustné otacky v zavislosti na priméru a maximalni
povolené pracovni rychlosti diamantovych ndstroj.

Maximalni pracovni rychlost [m/s]

30 35 40 45 50 55 60 70 80 100

200 2.865 3.342 3.820 4.297 4.775 5.252 5.730 6.685 7.640

230 2.491 2.906 3.322 3.737 4.152 4.567 4.982 5.813 6.643

250 2.292 2.674 3.056 3.438 3.820 4.202 4.584 5.348 6.112
300 1.910 2.228 2.547 2.865 3.183 3.502 3.820 4.456 5.093 6.360
= 350 1.637 1.910 2.183 2.456 2.728 3.001 3.274 3.820 4.366 5.450
= 400 1.432 1.671 1.910 2.149 2.387 2.626 2.865 3.342 3.820 4.770
£ 450 1.273 1.485 1.698 1.910 2.122 2.334 2.547 2.971 3.395 4.240
500 1.146 1.337 1.528 1.719 1.910 2.101 2.292 2.674 3.056 3.810

550 1.042 1.215 1.389 1.563 1.736 1.910 2.084 2.431 2.778

600 955 1.114 1.273 1.432 1.592 1.751 1.910 2.228 2.547

Pocet otacek a mnoZstvi vody pro chlazeni

Doporuceny rozsah otaéek
Diagram uddva idedlni rozsah otacek pro vrtaci korunky, v zavislosti
na priméru a maximalni pracovni rychlosti.

300

Doporuceni pro mnoZstvi vody pro chlazeni

Vrtaci korunky se musi ochlazovat vodou pfi pouZiti u viech
material(. Doporucené mnoZstvi vody pro chlazeni se nachazi na
pravé strané tabulky.

141

250

121

200

91

180

150

71

120

61

100

90

51

80

70

@ [mm]

60

41

55

50

45

40

35

Doporu&ené mnoZstvi vody pro chlazeni [1/min]

31

30

25

20

15

10

300 600 900 1.200 1.500 1.800 2.100 2.400 2.700 3.000

3.300 3.600 3.900 4.200 4.500 4.800 5.100 5.400 5.700 6.000

Doporu&ené otacky [U/min]
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Elasticke brusné nastroje

0 vyrobku

Brusné nastroje R-Flex

...Se pouzivaji k jemnému brouseni povrch( nejriznéjsich
materiald.Vysoka Zivotnost a tvarova stabilita je i pres jejich
elastickou strukturu zarucena az do Uplného opotiebent.

Brusné a lestici stopkové kotoucky

...dociluji zvlastni povrchové efekty s rovnomérnym vybrusem.
Mramorovaci téliska R-Flex se Uspé&sné pouzivaji k opracovani
nerezoveé oceli a hliniku pFi vyrobé nadrzi a zafizeni pro
velkokuchyné.

Mramorovaci téliska Schleiffix

...Cisti, lesti a matuji nejriiznéjsi materidly jako kov, dfevo, barvy,
plastické hmoty, gumu a papir. Kromé pouziti v femeslné vyrobé
se hodi také pro prace v domdcnosti a k péci o auto, napfr. také k
&igténi spodnich ploch Zehlicek, hran lyzi a pod. Uginek brusiv

Schleiffix se jesté zesili pridanim vody, mydla, petroleje a nebo past.

Vyrobky ve ¢tyrech riiznych velikostech zrna umoZiuji optimalni
opracovani nejriiznéjsich povrch.

Kotou¢ R-Flex

Kotouce R-Flex je mozno dodat v riiznych tvrdostech a rozmérech,
se siliciumcarbidem nebo korundem. Typickou oblasti pouZiti je
napriklad odjehleni umélych hmot, jemné brouseni chirurgickych
nastrojli, obtahovdni a broudeni noz{ atd.

Kotouce R-Flex Ize diky elastickému pojivu snadno profilovat a
prizpUsobi se pfi brouseni tvartim obrobku.

416

Upinaci stopka mramorovaciho téliska se zplost&lou stopkou

Mramorovaci téliska

... dosahuji mimoradnych povrchovych efekt(l se stejnomérnym,
velmi jemnym vzhledem po brouseni. Mramorovaci téliska R-Flex
se Uspésné pouZivaji k opracovani povrchi napf. pri stavbhé nadrzi a
zasobnik{ (pivovary, vinafstvi a vyroba sekt() a ve vyrobé zafizeni
pro velké kuchyné. K dispozici jsou s druhem pojiva E (specidlné na
hlinik a neZelezné kovy) i s mék¢imi, elastickymi pojivy Wa T (na
nerezovou ocel), pricemz pojivo T vytvari o néco lesklejsi vybrus na
plochach nerezové oceli a navic je vhodné pro univerzalni pouZiti.

Mramorovaci téliska Klingspor jsou k dostani ve 2 provedenich stopky:
» s kompletné kulatou stopkou

» se zploStélou stopkou (viz horni obrazek) pro bezpecné upnuti
Respektuijte také popisy vyrobk( na nasledujicich stranach.



Elastické brusné nastroje
Technicky slovnik

Brusna a lestici stopkova téliska R-Flex a kotouce R-Flex jsou diky
elasticky vazanému zrnu velmi vhodna pro jemné opracovani
povrchu. Pro rlizné pripady pouZiti nabizi Klingspor rozsahly pro-
gram ndstroji v mnoha rozmérech, velikostech zrn a vZdy tfech
rliznych tvrdostech pojiva (tvrdé, stfedni a mékké). Nasledujici ta-
bulky poskytuji pfehled o disponibilnich provedenich:

Rozméry stopky R-Flex RFS 651

o Minimalni PoZadovany
] Mozné Sifky [nm] Velikost zrn obietjnac'i firuh/
mnozstvi velikost zrn
15 15, 20, 25, 30 60, 120, 240 10 od 450 ks
20 15, 20, 25, 30 60, 120, 240 10 od 450 ks
25 10, 15, 20, 25,30 60, 120, 240 10 od 250 ks
30 10, 15, 20, 25,30 60, 120, 240 10 od 250 ks
40 10, 15, 20, 30,40 60, 120, 240 10 od 160 ks
50 10, 20, 30, 40 60, 120, 240 10 od 110 ks
60 30, 40 60, 120, 240 10 od 90 ks
Rozméry kotouce R-Flex RFR 654
o Minimalni PoZadovany
i MozZné Sifky [mm]  Velikost zrn obietjnac'i firuh/
mnozstvi velikost zrn
100 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 1 od 15 ks
125 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 1 od 12 ks
150 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 1 od 6 ks
175 15, 20, 25, 30,35 60, 120, 240 1 od 6 ks
200 15, 20, 25, 30,35 60, 120, 240 1 od 6 ks

Jiné druhy zrnitosti na vyZadani

Druhy pojiva pro brusna a lestici stopkova téliska
RFS 651 a kotouce R-Flex RFR 654

11y GspOS

Priklad ozdobného vybrusu s mramorovacim téliskem R-Flex
SFM 656 na nerezovém plechu

Pro bezpeéné pouzivani brusnych a lesticich
stopkovych télisek R-Flex a kotouéii R-Flex
respektujte vieobecna ,,Bezpeénostni
doporuéeni FEPA pro spravné pouZivani
brusnych nastroju” a ,,Bezpeénostni pokyny
FEPA pro vazané brusné prostfedky”.

Druhy pojiva pro mramorovaci téliska

Maximalni pra-

Maximalni pra-

Druhy pojiv Druh zrna Tvrdost e T Druhy pojiv Druh zrna Tvrdost i T
Z houZevnaté, odéruvzdorné  korund tvrdé do32m/s elastické, vétsi odér, pro
e T (b T vétsilesk (vhodné zvlasté  SiC mékké do5m/s
A ) SiC stfedni do 16m/s na nerezovou ocel)
né pro hlinik) p— -
g hezanddeji se (zv1ast vhod- sic stredni do 16m/s

né pro hlinik)

Bei Fertigungsartikeln behalten wir uns eine
mogliche Uber- oder Unterlieferung vor!

VAN
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Frézy z tvrdokovu
Technicky slovnik

Piehled ozubeni

2 W’ﬁ
v p A o Yo & , i i sl s
Standardni ozubeni s vlastnostmi uzplsobenymi pro kone¢nou Upravu pri e

- - -"-a-"__.
univerzalnim vyuZiti Wf:f T
3 Hlinik f———— —
Vysoky ubér a snizené zanaseni u mékkych, houzevnatych materidll jako / .
hlinik a plast - =]

6 Prodejni megahit Wﬁ'ﬁ

e : A S b , : ; Pt e P P P
Stridavé zuby pro univerzalni pouziti, optimalizovand manipulace a mensi --;;:;"1-':,1*".-:, I g
3 Gy [ i
tFisky. Nizké vibrace s St

v __’

Nova vysoce vykonna ozubeni pro obrabéni
oceli a nerezové oceli (INOX)

Nové vyvinuté geometrie bfitt 10 (ocel) a 11 (INOX) umoZiuji znatelné vétsi ubér materidlu ve srovnani s k¥izovym ozubenim
standardni frézy a jsou prizplisobeny specidlné pro danou skupinu materiald.

Vyhody jednotlivé:

» vy33i agresivita a fezny vykon

» zlepSeny odvod hoblin

» vyrazné delsi Zivotnost diky mensimu lepeni materidlu
» niz3i tepelné zatizeni ndstroje a obrobku

» redukce ndbéhové barvy pfi INOX pouZiti

10 Vysoce vykonné ozubeni na ocel
Optimalizované ozubeni pro obrabéni oceli; znatelné vétsi (bér materidlu ve
srovnani se standardnim kfizovym ozubenim

11 Vysoce vykonné ozubeni na INOX

Optimalizované ozubeni pro obrabéni austenitickych, korozivzdornych a
kyselinam odolnych uslechtilych oceli; znatelné vétsi vykon obrabéni ve
srovnani se standardnim kfiZovym ozubenim

Dal3i ozubeni na vyZadani!
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Frézy z tvrdokovu

Technicky slovnik s
(-] Ve /4 v 4
Dulezite bezpecnostni pokyny Maximalni potty otatek
» Méjte prosim na paméti, Ze v kontaktu s obrobkem je maximdlné Pramér hlavy Povolend maximalt rychlost
30% obvodu ndstroje. v mm (ot./min)
» U fréz s brity ze slinutého karbidu s prodlouZenou stopkou je 2/2,4/3 100.000
nutno odpovidajicim zplisobem sniZit pocet otdcek. 4/4,8/5/6/6,3 65.000
» Frézy s bfity ze slinutého karbidu upinejte pouze do upnuti bez 8/9,6/10/11 55.000
vile. 12/12,7 35.000
» Dbejte na to, aby zvolena fréza pracovala v povoleném rozsahu 16 25.000
poctu otdcek. 19,2 20.000
» Nerespektovani bezpecnostnich pokyn( je spojeno s 25,4 15.000

bezpecnostnimi riziky a miiZe mit negativni vliv na vykon frézy.
» Respektujte také bezpecnostni piktogramy na obalu.

Doporucené pocty otacek

Optimalni rozsah poétu otacek (ot./min) odstupiiovany podle materiali.
Hodnoty v zavorkach jsou doporu€enymi hodnotami pro spousténi, pokud chyhé&ji empirické hodnoty

kalena ocel,

Pramér hlavy (mm) neZelezné kovy hlinik, plast nekalena ocel uslechtila ocel

45.000 60.000 60.000 60.000

2/2,4/3 (65.000) (65.000) (80.000) (80.000)
do 80.000 do 80.000 do 80.000 do 80.000

22.000 15.000 45.000 30.000

4/4,8/5/6/6,3 (45.000) (40.000) (50.000) (40.000)
do 60.000 do 60.000 do 60.000 do 45.000

15.000 10.000 30.000 19.000

8/9,6/10/11 (30.000) (25.000) (30.000) (25.000)
do 40.000 do 50.000 do 40.000 do 30.000

11.000 7.000 22.000 15.000

12/12,7 (25.000) (20.000) (25.000) (20.000)
do 30.000 do 30.000 do 30.000 do 22.000

9.000 6.000 18.000 12.000

16 (20.000) (15.000) (20.000) (15.000)
do 20.000 do 20.000 do 20.000 do 18.000

8.000 5.000 15.000 10.000

19,2 (12.000) (10.000) (15.000) (10.000)
do 17.000 do 17.000 do 17.000 do 15.000

6.000 4.000 10.000 7.000

25,4 (10.000) (8.000) (10.000) (8.000)
do 13.000 do 13.000 do 13.000 do 11.000
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Draténé kartace
Technicky slovnik

Piehled nejhéZnéjsich typi kartaci

420

Kruhové kartace

Pro pFipravné a dodatecné
prace na svarech, odjehlovani
a Cisténi feznych hran, nebo
rohdl.

Hrncové kartade

Pro ¢isténi velkych ploch od
rzi, barvy nebo rozstriku ze
svarovani

Ru¢ni kartace
Pro rucni ¢isténi povrch( a
svarQ

KuZelové kartace

Pro opracovani tézko
pristupnych mist - rohy a
hrany. PouZitelné i pro cisténi
ploch.

Stétcové kartate

IdedIni nastroj pro vnitini
opracovani trubek, otvorli a
prohloubeni.



Draténé kartace
Technicky slovnik

1. Ndpis Klingspor
Osvédcend kvalita Klingspor

2. Bezpeénostni pokyny

3.Rychlost otdéeni
Upozornéni na maximalni povolené
otacky za minutu

11y GspOS

4.Provedeni dratu
Dréténé kartace Klingspor jsou k
dostani v provedeni s copy, zvinéné
nebo s SiC polyamidovymi Stétinami

5. 0blast pouZiti
Zakladni barva nastroje dava infor-
maci o tom, jaky je pouzit material
dratu:
Zelend = nerezova ocel
Stribrmd = ocel

Co typové oznaceni prozrazuje o vlastnostech draténych kartaca

Skupina vyrobki

B Kartace

RP

TS

PS

RS

HP

HK

HZ

Typ draténého kartace

KuZelovy kartac

Kulaty kartac

KotouCovy kartac splétany, s copy
Hrncovy kartac

Hrncovy kartdc se stopkou
Stétcovy kartac se stopkou

Kulaty kartac se stopkou

Rucni kartdc s drevénym drZadlem
Ruéni kartdc s plastovym drZzadlem
Kartac na koutové svary

Kartac na zapalovaci svicky

Zde vysvétleno na prikladu kartdce BTS 600 W:

Skupina vyrobkii Typ drdténého kartiée Vykonnostni tFida

B Kartace

TS

Hrncovy kartac se stopkou

Vykonnostni tfida

Provedeni dritu

SUPRA R.8.8.8.8:¢ Y4 s copy

w zvInéné

P polyamidové
Stétiny SiC

SUPRA R.2.2.8.8%¢ W  zvinéné
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Draténé kartace
Technicky slovnik

Materialy a jejich vlastnosti

Typy drati a provedeni

Ocelovy drat

Vlysoce pevny drét z kvalitni oceli s velkou
pevnosti v tahu a pevnosti pfi stfidavém napéti
v ohybu pro mimorddné vysokou hospodarnost.

S copy

» Agresivni Ucinek kartacovani
» Dlouhd Zivotnost

» Méné flexibilni

Zvinéné

» Mékky, Setrny Ucinek
kartacovdni

» Na citlivé povrchy a mékké
materidly

» Flexibilni

Mosazny drat
Mékka a jemny mosazny drat pro findlni povrchovou
Upravu nezeleznych kovl (méd, mosaz).

i

4

&
¥

-
i,

& i

i
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Nerezovy ocelovy drat / INOX

Kvalitni drat z nerezové oceli s vysokou pevnosti
v tahu s dlouhou Zivotnosti. Odolny proti korozi
pri pouZiti na chromniklové oceli, hliniku a jinych
neZeleznych kovech.

Polyamidové Stétiny

Flexibilni brusné stétiny s SiC. Rovhomérny
Ucinek kartacovani diky postupnému uvoliiovani
brusného zrna.




Draténé kartace
Technicky slovnik

Bezpecné pouzivani draténych kartaci

Maximalni pracovni otdcky kartace zavisi na priméru kartace a z bezpecnostnich diivodi nes-
mi byt otacky prekroceny. PFed pouZzitim kartace je vzdy nutné zkontrolovat, zda otdcky stroje

neprekracuji maximdlni pracovni otacky kartace.

Doporuceny primér kartace na danou thlovou brusku, naleznete v ndsleduijici tabulce:

\Off

(S

Typ kartace

BR 600 Z
Kruhovy kartac, s copy

BRP 600 Z
Kruhovy kartac, s copy

BK 600 Z
KuZelovy kartac, s copy

BT 600 Z
Hrncovy kartac, s copy

BT 600 W
Hrncovy kartac, zvinény

@115 mm
(max 12.500 ot/min)

@115 mm
(max 15.000 ot/min)

@100 mm

@115 mm
(max 12.500 ot/min)

@65 mm
(max 12.500 ot/min)

@65 mm
(max 12.500 ot/min)

@125 mm
(max 12.500 ot/min)

@125 mm
(max 12.500 ot/min)

0115 mm 0125 mm 0180 mm
(max 12 500 ot/min) (max 11 500 ot/min) (max 8 500 ot/min)

Prumér kartace

@180 mm
(max 8.500 ot/min)

@180 mm
(max 9.000 ot/min)

@80 mm

4100 mm
(max 8.500 ot/min)

@80 mm

@100 mm
(max 8.500 ot/min)

11y GspOS
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Draténé kartace
Technicky slovnik

Rezné rychlosti

Reznd rychlost zavisi na obrdb&ném materidlu. Rezna rychlost [m/s]
Spravny rozsah otacek ma rozhoduijici vliv na to,
zda kartac pracuje spravné a hospodarné. V
zavislosti na materidlu doporucujeme nasledujici Ocel 40-50
orientacni hodnoty pro fezné rychlosti:

Material 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

Nerezova ocel 30-35
NeZelezné kovy 18-22
Uméla hmota 15-20

Bezpecné pouzivani kartacu se stopkou

Upinaci stopka by do méla byt do Gchytu ndstroje upnuta co
nejhloubéji, minimalné v3ak 15 mm. Pokud je volna délka stopky
L, >10 mm, je nutné kv(li bezpecnosti prace snizit otacky.

< >

min. 15 mm

PFitlak

Optimalniho vysledku brouseni se doséhne, kdyzZ jsou pouzivany
jen 3picky dratd kartdce. Zvyseny pritlak urychluje opotiebeni @

kartace - praskani dratd sniZuje Zivotnost kartéce.

spravné
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Draténé kartace
Technicky slovnik

Faktory vlivu na Vas vysledek kartacovani

11y GspOS

Pokud dosazeny vysledek kartacovdni neodpovida Vasim pozadavkim, miZete jej optimalizovat zménou urcitych

parametr( pouZiti.

Opatfeni

Problém

PFilis maly acinek kartacovani

PFilis agresivni ucinek
kartaCovani

FindIni povrchova tprava pfilis
drsnd a nerovnomérna

Findlni povrchova uprava
prili3 jemna

Vznik sekundarnich otfepl

Bezpecna prace s brusnymi
nastroji Klingspor

Draténé kartace Klingspor jsou vyrabény podle zadani

@ kartace

ZVetsit

zmensit

zmensit

ZVetsit

ZVEetsit

Zvysit

sniZit

snizit

zvysit

zvysit

EN 1083-2, coz zarucuje maximalni bezpecnost pro uZivatele.

@Y

Tloustka dratu

zesilit

sniZit

sniZit

zesilit

zesilit

PouZivejte ochranu oci

PouZivejte protiprasnou

PouZivejte ochranu usi

Délka osazeni

snizit
prodlouZit
prodlouzit

snizit

snizit

DodrZujte bezpecnostni
doporuceni

@ PouZivejte rukavice
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PFimocareé a pily ocasky Klingspor
Technicky slovnik

Sortiment pilovych listu

PFimocaré a pily ocasky se pouzivaji v mnoha femeslech: pri demoli¢nich pracich,
stavhé teras, instalatérskych nebo tesarskych pracich. Rychly a Cisty ez je dUleZity pro
profesiondlni a efektivni praci. Novy sortiment pilovych list( od firmy Klingspor proto
nabizi FeSeni pro mnohé materidly a aplikace.

Nowy vyrobni program pilovych list(i zahrnuje pfiblizné 50 riiznych pilovych listd pro
primocaré a pily ocasky. Pro ktery materidl je pilovy list Klingspor vhodny, ukazuje na
prvni pohled barevny kdd: Zelena barva napriklad znamena drevo a modrd barva kov, coz
je druha nejvétsi oblast pouZiti pro pilové listy pro pfimocaré a pily ocasky.

K dispozici jsou tfi vykonnostni tridy

Pilové listy Klingspor jsou vyrabény v Némecku a jsou k dostani ve tfech vykonnostnich
triddch. Vyrobky fady 300 umoZziuji rychlé fezani s velmi dobrym pomérem ceny a
vykonu. Rada 600 zahrnuje standardni pilové listy pro rychlé a velmi Eisté Fezéni.

Rada 900 obsahuije pravé specidlni nastroje jako napfiklad mimoFadné tizky pilovy list
]S 931 WF pro extrémni obloukové fezy ve drevé nebo pilovy list RS 902 WQ pro velmi
rychlé Fezy v zeleném a palivovém dreve.

Pro zahrnuti co nejsirSiho spektra vyrobct strojt budou pilové listy Klingspor k dispozici

se dvéma nejbéZnéjSimi uchycenimi: % palcové uchyceni u pilovych listl pro pily ocasky,
klasické T-uchyceni u pilovych list( pro pfimocaré pily.
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PFimocaré a pily ocasky Klingspor

Technicky slovnik KL asp0%
Srovnavaci tabulka
Klingspor Bosch FESTOOL MAKITA METABO Lenox Milwaukee
JS 601 WF T101B S75/2,5 B11/A85634 623634000 CF4505 4932254061
JS 941 WF 4932430143
JS 601 WF P31572
JS 661 WF T101BR B19/A85715 623650000 CF450SR 4932346079
JS 601 WQ T101D B12/A85640 623635000 CF4565 4932274351
JS 601 WQ T301D
JS 901 WQ T301CDF HS75/3 BI-FC 623696000 4565
JS 302 WQ T144D S75/4 B16/A85684 623633000 4932213116
JS 302 WQ 5105/4 L2/P06454
JS 352 WQ T244D S75/4K B17/A85690 623649000
JS 994 MF T118AF HS60/1,2BI
JS 904 MF T121BF P49622 623949000 4105; 3145
*.Z’ JS 994 MF T118BF 623929000
‘s JS 904 MT T318AF HS105/1,2BI 623978000 5185 4932274654
.f._ JS 993 AX
JS 601 LF
JS 941 LF
JS 971 WF T308B 623998000
JS 601 WQ T301CD B10/A85628 623654000 4932399306
JS 951 WF T101A0 S50K/1,4 623651000 3205C 4932373392
JS 993 MF T123XF 623676000 4932430142
JS 993 MT T321AF; 321BF
JS 981 WA T308BP
JS 901 WF T234X 623675000 4932430141
JS 931 WF
JS 981 WA
JS 981 WA
RS 603 WF S1344D B-03030 631472000 48-00-1079
RS 652 WF S 644D 631470000 48-00-1075
RS 953 AQ S611DF; SE11VF B-05175 631932000 656R 48-00-5035
RS 953 AQ S1111DF; S1111VF 577487 631986000 956R 48-00-5036
RS 603 WR S 1617 K 628242000
RS 603 WR S1111K 628244000
RS 603 WR P-04999 634R
RS 603 WF P-47092 48005016
RS 902 WF S 2345 X 631913000
RS 902 WQ S1531L P-47117 631488000 48-00-1077
RS 915 CX S 1243 HM B-10394 631917000
*.E RS 915 CX S 2243 HM B-10403 631918000
‘s RS 903 MF S 922 FF 631454000 618R 48-00-5184
= RS903MQ S 922 BF P-04911 631494000 614R 48-00-5182
RS 993 MA S 926 CHF 628257000 6114R; 6110R 48005712
RS 993 MA S 1126 CHF 631989000 9114R; 9110R 48005713
RS 903 MQ S 1122 BF 914R 48-00-5187
RS 903 MF S 1122 EF 631493000 918R 48-00-5188
RS 903 AF S 922 HF B-31843 610R 48-00-5092
RS 993 AQ S 922 VF P-47014 631492000 635R 48-00-5292
RS 903 AF S 1022 HF P-47008 631932000 48005093
RS 993 AQ S 1222 VF 48005194
RS 993 PQ S 1122 VF 631495000
RS 983 MS S 1120 CF; S 1130 CF 631993000 960R 48-00-5706
RS 983 AS S1110VF
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PFimocareé a pily ocasky Klingspor
Technicky slovnik

Cilové obory

40 Hlavni pouzZiti Hlavni pouZiti
/ﬂﬂlﬁ pily ocasky pFimodareé pily

Obrabéni dreva
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PFimocaré a pily ocasky Klingspor
L/nGspo%y

Technicky slovnik

Aplikace

v v /4 [ 4
Drevéne materialy
Desky s povrchovou Kuchyfiské pracovni o
Drevo / tvrdé dievo Mekkeé drevo vrstvou desky Preklizka

(@

Zelené drevo

MDF / drevotfiskové
desky

Kovy

Ocel Hlinik Kov vseobecné Kovové trubky

PR i)

o I

Stavebni materialy

Plasty vyztuzené
viakny

Plast

HPL (vysokotlaky
laminat)
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PFimocareé a pily ocasky Klingspor
Technicky slovnik

Vlastnosti vyrobku

Vlastnosti Fezu

Velmi Cisty Fez Hruby fez Obloukovy ez
A
Oboustranné Vypnout kyvadlovy
Uhlové piesné bez otfepli zdvih

180°

90° é

Vlastnosti listu a zubu

Diamantovy vybrus
Extra silny list ze tfi stran Ozubeni Vario

T o 3

> 2

Uhlové presné Fezy Pro Cisté Fezy ve Rezy v riiznych

drevé materidlech

430

Hruby obloukovy fez

Rovny fez ve
drevé

Na tupo

Rezy bez otFep(i na
horni strané materidlu

Rychlejsi Fez

3

Rovny fez v kovu

Zuby sméFuji
dozadu

Jemné a velmi
Cisté obloukové
fezy ve drevé



PFimocaré a pily ocasky Klingspor
Technicky slovnik

° v
Geometrie rezu
KFiZové brousené, konické
» Pro Cisté Fezani
» ReZe dFevni viakna. Zuby jsou uspoFadany kénicky, &m¥ je
dosaZeno Cisté fezné hrany.

Frézované, rozvedené
» SpiSe hrubsi Fez
» Trha dfevni vldkna, coZ m{ze vést k feznym hranam s otrepy.

E

Kvalita oceli

'fllmgspov*

vy -

KFiZové brousené, rozvedené

» Pro rychlé fezani

» ReZe drevni vidkna. Zuby jsou v pilovém listu usporadany
rozvedené, coZ zajistuje vysokou Feznou rychlost.

Frézované, zvinéné
» Pro presné a jemné fezy
» Na obrabéni materidlu se podili cely zub.

§

Pilové Tisty Klingspor jsou optimalizovdny podle oblasti pouZiti. V podstaté Ize rozlisit ¢tyfi druhy materidld pilovych listd:

CV - vysoce legovana chrom-vanadiova ocel
...se pouziva prednostné pro obrabéni mékcich materidld jako
drevo, drevovlaknité desky nebo plasty.

HSS - rychloFezna ocel
...se pouziva pro tvrdsi materidly jako napriklad Zelezo, ocel,
hlinik a neZelezné kovy.

Bimetal - pruZinova ocel s navafenym HSS paskem s
kobaltem
...idedlIn pro dfevéné a kovové materialy.

HM - tvrdokov

...se vyznacuije vysokou odolnosti proti opottebeni a dlouhou
Zivotnosti. Pilové listy z tohoto materidlu jsou univerzalné
pouZitelné.
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PFimocareé a pily ocasky Klingspor
Technicky slovnik

Vlastnosti listu

x0x - Standardni

Dfevni vlakna jsou Fezdna diky tvaru zubu, ktery je vaci drevu Sikmo.

Brousené boky se nedotykaji fezné spdry, proto je fez ve drevé velmi
Cisty.
Pouziti: Drevo

x3x - Oboustranné ozubeni

UmoZiuje extrémné malé radiusy obloukovych ezl ve dfevé, mozné
jsou i zpétné Fezy

PouZiti: mékké drevo, preklizka, dfevotiiskové desky

x5x - Uzké

Uzky tvar listu primocaré pily umoZfiuje provadét obloukové fezy ve
drevé

Pouziti: Drevo

‘f‘f‘l“l"?‘i’\f?

- - -

x7x - Radidlni ozubeni

Diky tfem riiznym smérdim zubd je na obou strandch zajistén fez bez
vyStipavani

PouZiti: Kuchynské pracovni desky, desky s povrchovou vrstvou

x9x - Ozubeni Vario

x1x - Specidlni

Dlouha Zivotnost diky zub(im s ostfim z tvrdokovu.

Sitka pilového listu umoZiiuje rovné a presné Fezy. Rychlé Fezani i
nejtvrdsich materidl

Pouziti: Porobeton, zdivo, duté cihly

A A N T A M A

W O Y NN Y'Y Y

x4x - Zuby sméfuji dozadu
Umoziuji jemny a velmi cisty obloukovy ez ve drevé
Pouziti: Dfevo

NN N

x6x - Zuby sméfuji dopFedu

Listy pfimocaré pily se zuby sméfujicimi dopredu umoziuji

diky ,,obracenému ozubeni fezy bez vystipavani na horni strané
materialu

PouZiti: Dfevo, kuchynské pracovni desky, desky s povrchovou
vrstvou

vV vVvVvy

x8x - Silny pilovy list

Diky tomu, Ze je list pfimocaré pily siln€jsi, je zarucen i uhlové
presny fez

Pouziti: Drevo

Listy primocaré pily s proménnou rozteci zubl zarucuji univerzalni pouZiti v

nejriznéjsich materidlech

PouZiti: drevo, drevo s hiehiky, kov, ocel
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PFimocaré a pily ocasky Klingspor

Technicky slovnik

Volba spravného pilového listu

'fllmgspov*

+Nestaci jeden pilovy list na vsechno?” Odpovéd zni: Ne! Podle struktury a tloustky materidlu, ktery ma byt opracovan, hraji rozhodujici roli

material pilového listu, geometrie zubd a flexibilita pilového listu. Rovnéz otazka kvality fezu: Zda jde o rychlé Fezani pri demolici nebo o Cisty

fez pri stavbé kuchyné, ma rozhodujici vliv na vybér spravného pilového listu.

1 Material pilového listu a geometrie Fezu

Geometrie Fezu

Frézovany, polozk¥iZeny

([

s S S s S s S

Frézovany, zvinény
& [A0gAhus#hsshvgshg Sy shngsa

”

KFiZovy Fez, polozk¥iZeny

) B

KFiZovy Fez, kuZelovity

Ao

cv
Vhodné pro:

Standardni fezy
ve drevé

Velmi rychlé fezy

Velmi Cisté fezy

HSS

Vhodné pro:

Pro obrabéni kovu

Standardni Fezy

v kovu

Kvalita oceli pilového listu

Univerzalni oblast

pouziti ve dreveé a kovu
+ dlouha Zivotnost
= vysoka trvanlivost

Univerzalni pouZiti ve
drevé a kovu

+ dlouha Zivotnost

= vysoka trvanlivost

Rychlé Fezy do dreva
+ dlouha Zivotnost
= vysoka trvanlivost

Velmi Cisté fezy

do dreva

+ dlouha Zivotnost
= vysoka trvanlivost

HM
Vhodné pro:

Pro abrazivni
materidly a
obrabéni kov(

Pro abrazivni
materidly a
obrabéni dreva
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PFimocareé a pily ocasky Klingspor
Technicky slovnik

2 Zubii na palec

|7 g g g e g P )
cisty r(?z E
omal
pomaly i
~N
[®]
=
<
o
[}
o
]
a
-
N
ANV =
(=
hruby Fez L
rychle

3 Délka listu

V materidlu by mély vZdy pracovat 2-3 zuby:
Zakladni pravidlo pro délku ozubeni pilového listu zni:
Sitka materidlu plus 50 mm

130 mm
;AW
/”— “‘\

- N
. N
’ S
’ S
4 A
4 AY
U AY
1 \
1 \
1
U 1
< » e »la »
< > >t >
+25mm || 80 mm J +25 mm
\ /
Ay 7
AY 4
A 4
Al ’
~ ’
N .
N -
-~ .-
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Rozte¢ zubii

Rozteci zub(i se rozumi vzddlenost mezi dvéma

hroty pilového listu. Uvadi se bud' v palcich nebo v
milimetrech.

Pozor: (im je material m&kci, tim vétsi by méla byt rozte¢
zub pilového listu.

Protoze: U mékkého materidlu vznika vice tfisek nez u tvrdého
materidlu. Vzdalenost mezi dvéma hroty pilového
listu slouzi jako prostor pro tyto tisky. PFilis mala —
vzdalenost mezi hroty pilovych zubt zhorSuje odvod

tfisek, coZ vede ke zpomaleni prace pily nebo v m
extrémnim pripadé k jejimu zaseknuti.




PFimocaré a pily ocasky Klingspor

Technicky slovnik

Oznaceni typu

Stroj

RS = 3avlova pila
]S = pfimocara pila

Xxx Vykonnostni tFidy

W sccii

2 2.8.8 ¢ ¢

o - ISEN

2 0.8, 8. 0:¢

s _ IETEN

T okok ok

Barevny kod

11y GspOS

Material Specialni vlastnosti

W = dfevo (Wood) F =Jemné

M = kov (Metal) R = Hrubé

P = palety Q = Rychlé (Quick)

A = All-Cut X = Specidlni

L = Laminat A = Uhlové pFesné (Angular)
C = Minerdlni materidly T = Tenky ez (Thin)

] i,

=
el
= &L
0 =7
- -

xXx Vlastnost listu

0 = Standardni

1 = Specialni

3 = Oboustranné ozubeni (obloukovy fez)
4 = Zuby sméfuji dozadu (obloukovy Fez)
5 = Uzké (obloukovy Fez)

6 = Zuby sméfuji dopredu

7 = Radialni

8 = Silné

9 = Ozubeni Vario

(Concrete) S =Rovné (Straight)

xxX Vlastnost zubu

Made 1n

1 = kiizové brousené, konické (CT)
2 = k¥iZzové brousené, konickeé (CS)
3 =frézované, rozvedené (MS)

4 = frézované, zvinéné (MWS)

5 = tvrdokovové ozubeni

Mineralni
Dfevo: Kov: Palety: All-Cut: Laminat: materialy:
Zelend Modra OranZova Cernd Seda Cervend
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PFimocareé a pily ocasky Klingspor

Technicky slovnik

Baleni

Typ vyrobku
Balici mnozstvi
Vykonnostni tfida
Cislo materidlu
Rozte€ zubti a TPI
Rozmér

Tloustka Fezaného materidlu

© N O U AW e

Symboly pouZiti

= @

e e

9. Vlastnosti

10. Uchyceni

11. Material pilového listu
12. Pouziti

13. Rozméry (celkova délka a vyuZzitelna délka)

14. Kod EAN
15. Referencni typy

16. Bezpecnostni symboly

e

olﬂﬂ!ﬂ!l

_-l ll"
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SB-Sortiment
Technicky slovnik

SB-Sortiment

I

£
| e

=
[

Oblibené a vysoce kvalitni brusné materialy znacky Klingspor
nabizeji zakaznik(im profesiondlni brusivo v mensich
balenich, které umoziuji zasobovani podle aktudlni
potreby - idealni pro rozsifeni sortimentu a osloveni
novych skupin zadkaznika.

SB - program Klingspor obsahuje vice nez 300 vyrobk( jak
pro rucni brouseni, tak pro brouseni s ru¢né vedenymi stroji.
PFitom byly zohlednény nejbéznéjsi typy strojd, rozméry a
formy dérovani. Kromé jednotlivé balenych vysekl na suchy
zip, pasl, archt, brusnych hub a malych lamelovych kotouctl
tvori velkou ¢ast nového sortimentu predevsim sady obsa-
hujici rGizné velikosti zrn. A co je je5té lep3i, na vybér jsou
nyni také vSechny standardni fezné kotouce, zabalené v
praktické plechovce s priihledem.

11y GspOS
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SB-Program

Technicky slovnik
Nase nova koncepce obalu umoZiuje zakaznikim jednoduchou Vasim zakaznikdim to poskytne také hapticky zazitek, ktery je ¢asto
orientaci v sortimentu, protoZe obsahuje nejddleZitéjsi pokyny velmi ddleZity pro rozhodnuti o koupi.

k pouZiti a bezpecnostni pokyny. Obal ma snadno srozumitelné
piktogramy a vybrani, pFes které je brusny nastroj vidét a citit.

Ndpadny design perfektné ladi s ostatnimi

obaly Klingspor, napfiklad diamantovych
feznych kotoucl a draténych kartact

Prehledny navod k pouziti -

pouze piktogramy doporucené
aplikace

Nélepka s kddem
EAN kédem obsahuje

Cislo druhu zhoZi a
zemi pGvodu

e

—

g A i

Neutralni piktogram
stroje — vzdy aktudlni

Ebagriper bokbn #vpstaes

Comd & (2. EL
@' [[540prety 0
o 1950 Hiagds

V== sy
P e Sl

L Jin RER -]
B x 148 mom

S AR R T

Nalepka se vsemi relevantnimi infor-
macemi k danému vyrobku: Rozméry
v milimetrech a palcich, tvar otvoru,
velikost zrn, typ vyrobku, piktogram
suchého zipu
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Obal Ize otevfit z obou stran - vyfez na predni VSechny relevantni
strané odrazi tvar produktu na vnitini strané
a umoznuje uzivateli hapticky si produkt

vyzkouset.

piktogramy na
zadni strané
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